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TROMA-MACH s.r.0.
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TREMA-MACH

TROMA-MACH s.r.o.
zajistuje:

TECHNICKO-OBCHODNI ZASTOUPENI ZAHRANICNICH FIREM

m v oblasti strojirenstvi

m vyrobu a montaz hydraulickych systém(

m vyrobu a montaz filtracnich agregatd uréenych
k filtraci chladicich kapalin

m prodej hydraulickych komponent( a prisluSenstvi

m dodavky nahradnich dild pro zahrani¢ni technologie
a technologické celky

m filtraci hydraulickych olgjd

Déle zajistujeme nahradni dily na zarizeni z dovozu v oborech
HYDRAULIKA, PNEUMATIKA, ELEKTRO a ELEKTRONIKA
vCetné kompletnich servisnich sluzeb.
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MECHANICKE A HYDRAULICKE UPINACI JEDNOTKY
ELEKTROMECHANICKE A FLEXIBILNI UPINACI JEDNOTKY | BLOKACE BERANU
VALECKOVE A KULICKOVE LISTY | PRISLUSENSTVI
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HYDRAULICKE UPINACI SYSTEMY
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MECHANICKE UPINACi JEDNOTKY
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MECHANICKE UPINACi JEDNOTKY

& ] Typ MEE

= upinaci sila /kN/
‘[ = zaténd sila /kN/
7

e

>
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30-100
60-200

Typ MKA

= upinaci sila /kN/ 60-200
= zaté7na sila /kN/ 70-500

HYDRAULICKE UPINACIi SYSTEMY

Typ MKD

= upinaci sila /kN/ 60-180
= zatézna sila /kN/ 70-450

Typ ERV

= elektromechanicka
blokace rotoru

= Gep (prdmér,mm) 240
= zdvih (mm) 80

| BLOKACE BERANU

Typ ED

= upinaci sila (kN) 60-240
= max. zatézna sila (kN)  100-400

Typ ESS

= upinaci sila (kN) 60-240
= max. zatézna sila (kN)  100-400

Typ EDH

= upinaci sila (kN) 60-240
= max. zatézna sila (kN)  100-400

e
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Typ HRV

= hydraulicka blokace rotoru

= Cep (primér, mm) 120-240

= zdvih (mm) 50-80

Typ HEE Typ HDSZ

= upinaci sila (kN) 25-85 = upinaci sila (kN) 63-160
pfi pracovnim tlaku (bar) 400 3 = pfi pracovnim tlaku (bar) 400

= z4téznd sila (kN) 30-100 -]__._._J li = zatézna sila (kN) 75-200

= max. pracovni tlak (bar) 400

Typ HKZ/HKZH Typ HDHSZ

= upinaci sila (kN) 40-104 = upinaci sila (kN) 100-200
pfi pracovnim tlaku (bar) 400 pfi pracovnim tlaku (bar) 400

= z4téznd sila (kN) 70-210 = max.zatézna sila (kN) ~ 125-250

Typ MHKZ Typ HSS

= upinaci sila (kN) 100 = upinaci sila (kN) 100-200
pfi pracovnim tlaku (bar) 80 pfi pracovnim tlaku (bar) 200

= zatézna sila (kN) 160 = max. zatézna sila (kN)  125-250

= max. pracovni tlak (bar) 200

Typ HSL Typ HKS

= upinaci sila (kN) 56-168 = upinaci sila (kN) 25-250
pfi pracovnim tlaku (bar) 400 = max. zatézna sila (kN)  35-320

= zatézna sila (kN) 70-210 = max. pracovni tlak (bar) 350

Typ OHZ-K Typ HBS

= upinaci sila (kN) 50-200 = upinaci sila (kN) 100
pfi min-max. pracovnim tlaku = max. zatézna sila (kN) 100
(bar) 90-140

= z4téznd sila (kN) 63-250

Typ HSZ Typ PDV

= upinaci sila (kN) 63-160 = upinaci sila (kN) 40-200
pfi pracovnim tlaku (bar) 400 = max. zatézna sila (kN) ~ 60-250

= zatézna sila (kN) 75-200 = pracovni tlak (min-max) 100-140

= max. pracovni tlak (bar) 400
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FLEXIBILNi UPINACi JEDNOTKY
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Typ EVK s HKZ

= motor - stenosmérny  DC 24V
- stfidavy 400V AC 50 Hz

= upinaci element HKZ

= upinaci sila (kN) 104

= z4té7na sila (kN) 130

= max. pracovni tlak (bar) 400

Typ EVK-DHKZ

= motor - stejnosmérny  DC 24 V
- stfidavy  400VAC 50 Hz

= upinaci element DHKZ

= upinaci sila (kN) 100

= zatéZna sila (kN) 130

= max. pracovni tlak (bar) 400

s

Typ EVK-ZSF
= motor - stejnosmérny DC 24V
- stfidavy 400AC 50Hz
= upinaci element ZSF 3
= upinaci sila (kN) 100
= zatéZna sila (kN) 130

= max.tlak pro uvolnéni (bar) 350

Typ EVK-MHKZ

= motor - stejnosmérny  DC 24V
- stfidavy 400V50 Hz

= upinaci element MHKZ

= upinaci sila (kN) 100

= zatézna sila (kN) 160

Typ EVS-HKZ

= motor- stfidavy 400V/50Hz
= upinaci element HKZ

= upinaci sila (kN) 104
= max.zatézna sila (kN) 130

= max. pracovni tlak (bar) 400

Typ EVK-HEE

= motor - stejosmérny DC 24V
- stfidavy ~ 400VAC50Hz

= upinaci element HEE

= upinaci sila (kN) 63-85

= zatézna sila (kN) 80-100

= max. pracovni tlak (bar) 400

ELEKTROMECHANICKE A FLEXIBILNI UPINACI JEDNOTKY

Typ EVS-ZSF

= motor-stfidavy 400V/50Hz
= upinaci element ZSF

= upinaci sila (kN) 100
= max. zatézna sila (kN) 130

= max. tlak pro uvolnéni (bar) 160

Typ OSV

= max. zatézna sila (kN) 300-1200
= regulace rychlosti (mm/s) 80-85

Typ EVS-EBS

= motor-stidavy 400V 50Hz
= upinaci element EBS

= upinaci sila (kN) 60-240

= max. zatézna sila (kN) 100-450

Typ OSV I

= max. zatézna sila (kN) 500
= regulace rychlosti (mm/sec) 85




® Optima

Spanntechnik

VALECKOVE A KULICKOVE LISTY

v

PRISLUSENSTVI

Typ KA / KAS
= jmen. upinaci sila (kN) 100
= max. stat. zatizeni (kN) 200

Typ HLR / MLR a HLK / MLK = velikost upinaci drdzky ~ 18-36
dle DIN 650

v

= jmen. upinaci sila (kN) 100
| = max. stat. zatizeni (kN) 200
= velikost upinaci drazky 18-36
dle DIN 650 ~3 Typ KW /0

= jmen. upinaci sila (kN)

= max. stat. zatizeni (kN)

= velikost upinaci drazky

dle DIN 650

v

PRISLUSENSTVI

v

VALECKOVE A KULICKOVE LISTY

Hydraulické agregaty Typ HA

= doddvané mnozstvi /I/min./ 5-13 Srrfi

= jmenovity tlak /bar/ 200-400 Eleiciro-fizen

= motor /kW/ 2,1-3 o JAL SRERNY, = s ruénim ovladacim panelem
= otaCky motoru 1360-2815

= objem nadrze /I/ 15

MECHANICKY OVLADANE SPOJKY A BRZDY | ELEKTROMAGNETICKY OVLADANE
SPOJKY A BRZDY | PNEUMATICKY OVLADANE SPOJKY A BRZDY

HYDRAULICKY OVLADANE SPOJKY A BRZDY | NAVIJECI TECHNIKA

OTOCNE PRIVODY | ELASTICKE SPOJKY | STAVEBNICOVY PRVEK

POJISTNE A ROZBEHOVE SPOJKY | MOTORY | PREVODOVKY

LOZISKA A OSTATNI VYROBKY | LINEARNI UPINACI SYSTEMY

www.troma-mach.cz
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SPOJKY, BRZDY, LAMELY

LAMELY PRO SPOJKY A BRZDY

= ocelové lamely-provedeni sinus

= max.vnéjsi primér 1100 mm

= |itinové lamely

= lamely se sinter (tfeci plochou) obloZenim

= lamely s papirovym obloZenim frictan
pro mokry provoz

= lamely s organickym obloZenim ortex
pro suchy provoz

ELASTICKE SPOJKY

= rozsah krouticich momentd

20-2400 Nm

MECHANICKY OVLADANE
LAMELOVE SPOJKY

Mechanicky ovladané lamelové

a jednokotoucové spojky:

= jednoduché a dvojité spojky

= kroutici momenty do 16 000 Nm
= pojistné a rozbéhové spojky

= kroutici momenty do 30 000 Nm

ELEKTROMAGNETICKY OVLADANE
SPOJKY A BRZDY

= spojko-brzdy-kombinace

= zubové spojky

= lamelové spojky a brzdy pro mokry provoz

= s kluznym kotoucem nebo bez kluzného
kotouce

POJISTNE A ROZBEHOVE SPOJKY

= kroutici moment: 9 - 90000 Nm
= velikost hfidele: 10 - 300 mm

= VngjSi primér: 70 - 750 mm

= suchy nebo mokry provoz

HYDRAULICKA OVLADACi JEDNOTKA
SERIE 0086-392

= rychlé plnéni a vyprazdriovani
pistové komory hydraulické spojko-brzdy
= ovladani spinani a pribrzdovani
spojko-brzdy
= vybavena bezpe¢nostnim ventilem

HYDRAULICKY OVLADANE SPOJKY,
BRZDY A SPOJKO-BRZDY

= lamelové spojky pro mokry provoz
do Ms 630 000 Nm

= kombinace brzdo-spojky

= spojkovy moment do 970 000 Nm

= brzdovy moment do 360 000 Nm

= kompletni feSeni,vcetné dodavek
pojistnych ventild

= hydraulické agregaty,fizeni

= jedno, dvou a tfikotoucové spojky
do 276 000 Nm

PNEUMATICKY OVLADANE SPOJKY

= brzdy, kombinace spojko-brzdy
= Zubové spojky

= rozsah momentti

= spojka - Mii do 115 000 Nm

= brzda - Ms do 23 500 Nm

= vy$S$i momenty na prani

BLOKOVACI SPOJKY
SERIE 055

= stavebnicovy prvek integrovany do spojky
= hydraulicky ovladané blokovani beranu
s elektrickou kontrolou
= moderni ochrana proti irazu
= kroutici moment: 11 000 - 100 000 Nm
= vnéjSi rozmeér: 480 - 900 mm
= priimér vrtani pro hfidel: 120 - 260 mm
= délka: 195 - 325 mm

SPOJKO-BRZDA
CEE.GO

= kroutici moment: 5200 - 28000 Nm

= 0tdCky za minutu: 215 - 400 min -1

= vngj$i primér: 360 - 510 mm

= prdmér vrtani pro hidel: 80 - 120 mm
= délka: 389 - 454 mm

Zrychleni a zpomaleni beranu lisu v jednom
tahu rezimu.

Mokry chod, vicelamelova, pneumaticky
ovladana spojko-brzda.

NAVIJECi TECHNIKA

= pneumaticky ovladané navijeci brzdy
= elektronicky-pneumatickeé fizeni
aregulace

OTOCNE PRiVODY MEDIUM -
VZDUCH, OLEJ

= provozni tlak do 100 Bar

= otacky do 3150 min.

= teplota do 120°C

= provedeni - jedno, dvou a tfikanalové

KOMPAKTNi POHON
SERIE 045

= kompletni lisovaci pohon se setrvacnikem,
planetovou prevodovkou a hydraulicky:
ovladanou spojko-brzdou

= pfeneseni tvareci energie na kinetickou
energii rotujiciho setrvaéniku

= kroutici moment do 700 000 Nm

= vnéjsi primér: 480 - 2100 mm

= délka: 663 - 1450 mm

SERVO BRZDA
SERIE 170

= kroutici moment: 1875 - 60 000 Nm

= otacky za minutu: 350 - 3000 min -1
= vnéjSi primér: 284 - 762 mm

= priimér vrtani pro hridel: 65 - 160 mm
= délka: 94 - 284 mm

Lisy pfimo pohanéné elektromotory

s vysokym toCivym momentem.

Lisy stredni velikosti s tlakem 250 tun

az velké lisy s tlakem 2500 tun.

Pouziva se ve velkych servolisech vyrobct
automobild.

www.troma-mach.cz

KOMPAKTNi POHON
SERIE 046

= kompletni lisovaci pohon se setrvacnikem,
planetovou prevodovkou a pneumaticky
ovladanou spojko-brzdou

= pfeneseni tvareci energie na kinetickou
energii rotujiciho setrvaéniku

= kroutici moment do 100 000 Nm

= vngjsi primér: 480 - 2100 mm

= délka: 663 - 1450 mm

SERVO BRZDA (PROT.ACT)
SERIE 171

= kroutici moment: 10 000 - 63 400 Nm
= otdCky za minutu: 0 - 1500 min -1

= vngj$i primér: 680 - 1125 mm

= prdmér vrtani pro hfidel: 130 - 220 mm
= délka: 161-172 mm

Hydraulicky ovladana sucha brzda

s brzdovymi destickami.

Uréena pro montdZ na predni stranu motoru.
Vhodna pro motory SIEMENS 1FW3 a 1FW4.
Podobna konstrukce jako u ovérené série 170.

\

BLOKOVACI SPOJKY

KOMPAKTNI POHONY | SERVO BRZDY |



MOTORY, PREVODOVKY, LOZISKA

= s vestavénym frekvenénim T — et VRETENA

ASYNCHRONNi MOTORY . g g d 1 .
VYSOKORYCHLOSTNI : " = | | 2 :
méniéem | }

LINEARNI UPINACI SYSTEMY

VYSOCE DYNAMICKE N e VOLNOBEZKY
SERVO-MOTORY

DIGITALNi
SERVO-REGULACNI PRISTROJE

= frekvencni ménice
= piistroje pro pozvolny
tlumeny rozbéh

PREVODOVE MOTORY

= pfevodové motory planetové
= frekvencni ménice
= stejnosmérné prevodové motory

v

PLANETOVE L RETEZY, RETEZOVA KOLA, _ r |
A MALE PREVODOVKY s i NAPINAKY RETES. e : il
E i~ ) NAPINACI RETEZOVA KOLA : BN . 4 _ |

v

PREVODOVKY | LOZISKA A OSTATNI VYROBKY |

PREVODOVKY . e TRECi SPOJKY

= zvlastni provedeni ] L = spojko-brzdy-kombinace

POJISTNE SPOJKY

MOTORY |

SNEKOVE, CELNi
A REGULACNi PREVODOVE
MOTORY

WOERNER

MINIATURNi SPOJKY The Experts in Lubrication

GELNi PREVODOVKY
S AC SERVOMOTOREM

PREVODOVKY
S CELNiM PREVODEM

SVERNA POUZDRA

CERPADLA | ROZDELOVACE | ZARIZENi PRO OBJEMOVY PROUD
VRETENOVA LOZISKE OSTRIKOVE PRISTROJE A ROZPRASOVACE | JEDNOPOTRUBNI ZARIZENI
KULIGKOVA LOZISKA e DVOUKANALOVE PRISTROJE | ZARIZENi OLEJ - VZDUCH
N ' OZUBENA KOLA ZASOBNI STANICE OLEJE | NADRZE | OVLADACI A KONTROLN{ ZARIZENI

LOZISKOVA TELESA > o > >
Loziska PRoVYSORC T KONTROLA STAVU HLADINY | REGULATOR TEPLOTY | PRISLUSENSTVI

www.troma-mach.cz



REGULATOR TEPLOTY

RIZENIDVOUKANALOVE PRISTROJE

| KONTROLA STAVU HLADIN

| JEDNOPOTRUBNI ZA

OVLADACI A KONTROLNI ZARIZENI

NADRZE
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RIZENi PRO OBJEMOVY PROUD

-VZDUCH | ZASOBNI STANICE OLEJE |

ELOVACE | ZA

| ROZD
ZARIZENI OLEJ

CERPADLA

12

WOERNER

The Experts in Lubrication

CERPADLA

! = DAVKOVACI CERPADLA
g = JEDNOPOTRUBNi CERPADLA
= ROTACNI CERPADLA
= RUCNI CERPADLA
= VICEPOTRUBNI CERPADLA

“ = PRTOK MAZIVA

= JEDNOPOTRUBN
ROZDELOVACE

= ROZDELOVACE
OLEJ - VZDUCH

= POSTUPNE ROZDELOVACE

= DVOUKANALOVE
ROZDELOVACE

ZARIiZENi PRO OBJEMOVY PROUD

= OMEZOVACE OBJEMOVEHO
PROUDU

= MERICi PRISTROJE
PRO OBJEMOVY PROUD

= REGULATORY OBJEMOVEHO
PROUDU

OSTRIKOVE PRISTROJE
A ROZPRASOVACE

= POSTRIKOVE PRISTROJE
= ROZSTRIKOVACI TRYSKY
= ROZSTRIKOVACI PRISTROJE

JEDNOPOTRUBNI ZARIZENi

= JEDNOPOTRUBN
CERPADLA

= JEDNOPOTRUBN
ROZDELOVACE

= CERPACI AGREGATY

4

DVOUKANALOVE PRISTROJE

= SPINACi PRISTROJE

= DVOUKANALOVE
ROZDELOVACE

= AGREGATY
OLEJ - VZDUCH

= ROZDELOVACE
OLEJ - VZDUCH

M
-

OVLADACI A KONTROLNI ZARIZENi

=N L JARZEN OLEJ - VZDUCH
. w & = POSTRIKOVE PRISTROJE
f = PROGRESIVNi OVLADAC

Aoteddl | PRISTROJE
R = PROGRESIVN| KONTROLNi
L : PRISTROJE
-“-: = JEDNOTKY PROGRAMOVEHO
mimimin e RiZENi

KONTROLA STAVU HLADINY

= VELKE PROVEDENI
= MALE PROVEDENI
L = STREDNi PROVEDENI
= SPINACE S OSVEDCENIM
= ZNECISTENE KAPALINY

= Termostaty a ukazatel
teploty se nachazeji
v jednom pistroji.

= Termostaty a ukazatel
teploty pracuiji podle pricipu
rozpinavosti kapaliny.

ZASOBNI STANICE OLEJE

= ZAKAZKOVA PROVEDEN

NADRZE

= SPECIALNi NADRZE
D0 50.000 LITRU

= STANDARDNi NADRZE

PRISLUSENSTVI

—-s S5 . Ry

: -i | l‘; = MONTAZNi DiLY
: “ = HADICE
]

= JEDNOTKY UDRZBY

www.troma-mach.cz

HYDRAULICS

SPOJKY | HYDRAULICKE KOMPONENTY | VYMENIKY TEPLA | CHLADICE
OSTATNI VYROBKY | OMEZOVACE KROUTICICH MOMENTU - TRECI SPOJKY

UPINACI A SVERNA POUZDRA

SINTER TECHNOLOGIE | PRUZNE PRUCHODKY




PRUZNE PRUCHODKY

o

OMEZOVACE KROUTICICH MOMENTU - TRECI SPOJKY

| SINTER TECHNOLOGIE |
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HYDRAULICS

SPOJKY

= TORSNi SPOJKY = STREDOVE SPOJKY

= ZUBOVE SPOJKY = SPOJKY SPECIALNICH UCELD
= KRIVICOVE ZUBOVE SPOJKY = UNIVERZALNI KLOBOUKOVE
= STRIZNE PRUZNE SPOJKY SO

= MINIATURN] HLINIKOVE SPogky — o DEX SPOJKY

= OZUBENE SPOUKY = DENTEXCSHERY

= OZUBENE SPOJKY- - D[sKOVE SIPOJKY
PRENOS VELKVCHWYKONO = HRIDELOVE SPOJKY

= MRIZKOVE SPOJKY

OSTATNi VYROBKY

AT

TITTT
I"\]||||

= DRZAKY CERPADEL
= PRAVOUHLE DRZAKY
= HLIN{KOVE NADRZE

= OMEZOVACE KROUTICICH
MOMENTU - TRECT SPOJKY

= UPINACI A SVERNA POUZDRA
= (OSTATNi VYROBKY

= \YMENIKY TEPLA
= CHLADICE

SINTER TECHNOLOGIE

= PRUZNE PRUCHODKY
= SINTER TECHNOLOGIE

www.troma-mach.cz
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PRISLUSENSTVI

RUCNi SPOJKOVE SYSTEMY
PRO OBRABECI STROJE

s integraci bezpecnostnich ) 5 E

pruki PRACOVNI PODPERY = MONTAZ DO POTRUBI o

JEDNOCINNE, DVOJCINNE SE ZAVITOVYM TELESEM NEBO DO BLOKU g

P-MAX S00C2) PRACOVNI PODPERY - S

SPOJKOVE KOMPONENTY S INTEGROVANYM STAVECIM - A0 - = ZUBOVA, LAMELOVA, GEROTOR, 5
vestaynd. z4urons 3 TLAKOVE VENTILY, ZPETNE VENTILY, Pt el 0 EUOED

estavne, SROUBEM Mraioby =4 PISTOVE RADIALNI, PISTOVE AXIALNI =

SKUPINOVE SPOUKOVE - I RIZEN| PROTOKU SUEIE SR DO UZAVRENYCH A OTEVRENYCH —

SYSTEMY, VICENASOBNE ZAJISTOVACI VALCE , 0BVOD

pro rﬁzné’media pripojeni = ELEKTROMAGNETICKE, E

pod tiakem/bez tlaku ;EgBORRuCCI?E%\?&D i « ROZNE PROVEDENI SESTAV =

JEDNOTLIVYCH CERPADEL g

I ] ©)

= $IROKY VYBER REGULAC TLAKU, e

PRUTOKU, PROPORCIONALNi REGULACE <

ATD. ac

VALCE SE ZAVITOVYM DVOJCINNE BLOKOVACI VALCE = PRUMYSLOVE | MOBILN{ VYUZIT]

OVE CERPADLOVE JEDNOTKY | HYDRAULICKE VENTILY |

; § 3

TELESEM - BLOKOVACIVALCE 3* 9

BLOKOVEVALCE S REGULACI KONCOWYCH ' &

BEZ/SVRATNOU PRUZNOU  POLOH i
. . O

VESTAVNE VALCE UNIVERZALNi VALCE < VA

SE ZAVITOVOU PROCHODKOU HYDRAULICKE VACSS

OMPONENTY | HYDRAULICKE VALCE | UPINACIPRVKY | UPINACI SYSTEMY

16

HYDRAULICKE OTOCNE
VALCE JEDNOCINNE

HYDRAULICKE OTOCNE
VALCE vCetné integrované
ochrany proti pretizeni

OTOCNE UPINACI VALCE
bez/s regulaci polohy

ROTACNi SPOJKY .
BEZ / S VRACENIM PROSAKU

ROTACNI SPOJKY VENTILU
DO OTOCNYCH STOLU

ROTACNi SPOJKY
PNEUMATICKE

ZPETNE VENTILY

SMEROVE VENTILY
TLAKOVE REDUKCNI VENTILY
SEKVENCNI VENTILY

PRO BOCNi UPINANi

S PAKOU S / BEZ REGULACE
POLOHY

S PAKOU PNEUMATICKE /
HYDRAULICKE

STAVEBNICOVE UPINAC
SYSTEMY PLOCHE

= PLNICI HRDLA S FILTREM,
TLAKOVE FILTRY, NiZKOTLAKE FILTRY,
FILTRY DO VRATNE VETVE,

SPIN-ON FILTRY = SIROKY VYBER UCHYCENI

« SNIMAGE ZANESENI = VELKY VYBER TYPOVYCH RAD

FILTRACNI VLOZKY — MECHANICKE,

ELEKTRICKE = TLUMEN{ KONCOVYCH POLOH

= ZARIZEN] PRO MONITOROVANI STAVU = SPECIALNI PROVEDENI
HYDRAULICKEHO OLEJE — ZNECISTENI, DLE PRANI ZAKAZNIKA

TEPLOTA, VODAV OLEJI ATD.

= FILTRACNi AGREGATY

PAKOVE, PEDALOVE

MULTIPLIKATORY HYDRAULICKE VENTILY
(kapalina-kapalina)

HYDRAULICKE MULTIPLIKATORY
(vzduch-kapalina)

VRETENOVA CERPADLA

MONTAZNi NARADI
RADOVE TLAKOVE FILTRY
SPOJOVACI VLOZKY
TLAKOVE MONITOROVACI
VALCE

KONTAKTNi SROUBY
PRO UPINACi PRVKY

AKUMULATORY A CHLADICE

= ROZVADECE, PROPORCIONALNI VENTILY,
TLAKOVE VENTILY, LOGICKE VENTILY,
MEZIDESKOVE VENTILY,
ZPETNE VENTILY, ATD.

= MEMBRANOVE, PiSTOVE
AKUMULATORY

= POJISTNE BLOKY AKUMULATORU!
= ELEKTRONIKA PROPORCIONALNICH

- = CHLADICE VZDUCHOVE,
VENTIS VODNi DESKOVE, TRUBKOVE
= TLAKOVE SPINACE,
TLAKOVE MULTIPLIKATORY
= HYDRAULICKE DESKY
A HYDRAULICKE BLOKY

www.troma-mach.cz

HYDRAULICKE VALCE | HYDRAULICKE VENTILY | AKUMULATORY | CHLADICE

VESTAVNE VENTILY |
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ELEKTRO-SERVO VALCE
PNEUMATICKE MOTORY

HYDRAULICKE MOTORY | PNEUMATICKE JEDNOTKY
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®
HANECEHEN

HYDRAULICKE, LISOVACI, VYSEKAVACI A ELEKTRO-SERVO VALCE

HYDRAULICKE VALCE
PROVEDENI - STANDARD

RADA 120 - 150 BAR

= s nebo bez tlumeni koncovych ,poloh®
= priimér pistu 12 - 600 mm

u zdvih do 7 500 mm

RADA 300 - 300 BAR

= s nebo bez tiumeni koncovych ,poloh®
u primér pistu 25 - 600 mm

 zdvih do 7 500 mm

RADA 100 - DIN 24336

= s nebo bez tlumeni koncovych ,poloh”
= priimér pistu 25 - 200 mm

= zdvih do 7 500 mm

RADA 160 - MEDIUM DIN / 1SO 6020-1
u primér pistu 25 - 200 mm

m zdvih do 7 500 mm

RADA 160 - COMPACT DIN 24554 /
IS0 6020-2

= priimér pistu 25 - 200 mm

= zvih do 1500 mm

RADA 250 - DIN 24333 /IS0 6022
= primér pistu 50 - 200 mm

= zqvih do 7 500 mm

VALCE LISOVACI

RADA 120

= primer pistu 50 - 125 mm

= primeér pistnice 50 - 125 mm
= zdvih 65 mm

mrychlost 0,13 - 0,4 m/s

VALCE VYSEKAVACI

RADA 300

m primeér pistu 50 - 125 mm

w primér pistnice 40 - 100 mm
m zdvih 65 mm

= rychlost 0,13 - 0,4 m/s

ELEKTRO-SERVO VALCE

VESTAVENY SNIMAC POLOHY
ANALOG. NEBO DIGITALN{
VYSTUPN{ SIGNAL

= zdvih 100 - 600 mm

= max. sila 10 - 30 kN

m e-motor 1,1 - kN

= jmen. rychlost 50 mm pii 50 Hz
= max. rychlost 70 mm/s

HYDRAUL. VALCE SE SNiMANIM
KONCOVYCH POLOH PiSTU

u rozsah tlaki do 500 bar

w induktivni snimac

 provozni napéti 10 - 30V

u kryti dle DIN 40050 : IP 67

= provozni teplota -25°C az +70°C

HYDRAULICKE VALCE
RATIO-CLAMP®

m pojistka blokovani

m primeér pistu 16 - 140 mm

= odblokovaci tlak min 35 - 105 bar
= max. rychlost pistnice 0,5 mm/s

ECKART

[HYDRAULIK- PNEUMATIK]

TESTOVACI VALGE A VALCE
PRO ZKUSEBNI ZARIZENi

usila 4 - 400 kN

u zdvih STANDARD + 50/75/100 A, 125 mm
u rozsah tlaki do 320 bar

u max. rychlost 4 m/s

HYDRAULICKE VALCE
RATIO-DRIVE®

ELEKTROHYDRAULICKY.
LINEARNI POHON

w primeér pistu 25 - 300 mm

= primér pistnice 16 - 200 mm
m zdvih 20 - 1 500 mm

m tlakovy rozsah do 300 bar

HYDRAULICKE MOTORY, PNEUMATICKE MOTORY A JEDNOTKY

HYDRAQLICKE MOTORY
S KYVNYM POHYBEM

TYPOVA RADA SM1

w primér pistu 40 - 200 mm

= max Mk pfi 100 bar, 74-10295 Nm
= (ihel otaCeni 90° / 180°/270°/360°
= max. prac. tlak 100 bar

PNEvl!MA'Iv'IGK!'E JEDNOTKY

S PRIMOCARYM A KYVNYM
POHYBEM

TYPOVA RADA PHSE

= primér pistu 40 - 100 mm

w max. Mk pfi 6 bar 4,5 - 144 Nm

= max. sila zdvihu pfi 6 bar, 750 - 4700 N
= délka zdvihu 20 - 1200 mm

= (ihel otaceni 90° / 180°/270°/360°

TYPOVA RADA SM4

u primér pistu 40 - 300 mm

= max Mk pfi 250 bar 180-85000 Nm
u (ihel otaCeni 90° / 180°/270°/360°
= max. prac. tlak 250 bar

PNEUMATICKE MOTORY
S KYVNYM POHYBEM

TYPOVA RADA PSM2

= primér pistu 40 - 100 mm

= max. Mk pfi 6 bar, 4 - 78 Nm

= (ihel otaceni 90° / 180°/270°/360°
= max. prac. tlak 10 bar

www.troma-mach.cz
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ODVZDUSNOVACI FILTRY

3+,

= s témito filtry dychd vaSe nadrz
Cisty vzduch

= ODOLNE PROTI KOROZI

= ODOLNE PROTI RAZU

= SYSTEMOVE OPTIMALIZOVANY
VYBER FILTRACNICH PRVK(

= FILTRACNI SCHOPNOST
- Mic 10 pm
-Sm-L 3 ym
- Mol aerosoly

= ROZSAH TEPLOT -40° a7 +100°C

= MATERIAL TELESA
- polyamid
- ocelovy plech (pozink.)
- ocel/al
» MATERIAL TESNENI
- pogumovany korek
- NBR
= ODOLNOST
- vSechny hydraulické oleje
- kapaliny typu HFA, HFC,
= HFD na vyZadani

VESTAVNE FILTRY DO ZPETNYCH VETVi

= JMENOVITY PROTOK 40-1000 I/min

= 'YKONNE FILTRY pro moderni
hydraulické zafizeni

= STAVEBNICOVE USPORADANI

= KOMPAKTNI RESENi s mensim
zéastavbovym prostorem

= MECHANICKA/ELEKTRICKA KONTROLA
stavu znedisténi

= SNIZENA TLAKOVA ZTRATA

SACI FILTRY

= JEDNODUCHE,DVOJITE

= JMENOVITY PROTOK 10-480 I/min
pfi viskozité 33 mm2/s a Ap 0,1 bar

= ROZSAH TEPLOT -10°C a7 +120°C

= FILTRACNI SCHOPNOST 25-100 Mic

SIGNALIZATORY ZNECISTENI

= MECHANICKE/ELEKTRICKE
SIGNALIZATORY
s funkci “kontrola“

= SIGNALIZATORY TLAKOVE DIFERENCE

= SIGNALIZATORY VSTUPNIHO TLAKU
(tlakovy spinac)

= PODTLAKOVE SPINACE

= VAKUOMETR (manometr)

= PODTLAKOVE SIGNALIZATORY
(vzduchové filtry)

VESTAVNE PREPINATELNE FILTRY DO ZPETNYCH VETVi

= JMENOVITY PRUTOK do 1000 I/min

= STAVEBNICOVE USPORADANI

= KOMPAKTNI RESENi s men$im
zéstavbovym prostorem

= SNIZENA TLAKOVA ZTRATA

= MECHANICKA/ELEKTRICKA/
ELEKTRONICKA KONTROLA
STAVU ZNECISTEN(

NiZKOTLAKE, STREDOTLAKE, VYSOKOTLAKE FILTRY

= JMENOVITY TLAK 10-63 bar

= JMENOVITY PRUTOK do 2000 I/min
= ROZSAH TEPLOT -10°C az +120°C

= FILTRACNi SCHOPNOST Smx 3-Smx 25

DVOJITE PREPINATELNE FILTRY

= JMENOVITY TLAK 25(63) bar

= JMENOVITY PROTOK
do 40,100, 250 I/min

= ZAVITOVE NEBO PRIRUBOVE
PRIPOJENI

= PREPINAC NA VSTUPU DO FILTRU

= FILTRACNI SCHOPNOST Smx 3-Smx 25
pri tlakové diferenci 7 Bar

= FILTRACNI SCHOPNOST Smx
vst3-Smx vst25 pi tlakové diferenci 16 Bar

= JMENOVITY TLAOK 200(250) Bar

= JMENOVITY PRUTOK do 400 |/min

STERBINOVE FILTRY AUTOMATICKY CISTITELNE

TANGENCIALNi STERKOU

= vhodné pro tekutiny, od kapalin po pasty

= kompaktni filtry do potrubi

= nevyzaduji Zadnou Udrzbu

= CiSténi - bez preruSeni provozu
automaticky, pouzitim zvlastniho profilu
Stérbiny

= filtracni viozky se dosahne velmi
ucinného odstranéni necistot

= patentovany systém vyvazeni AKF
potlacuje axidlni sily a umoziuje
snadny prlibéh cisténi

v v s

MOBILNIi MERICi PRISTROJE PRO MERENI
NECISTOT V HYDRAULICKYCH KAPALINACH
A MOBILNI FILTRACNIi AGREGATY

| VESTAVNE PREPINATELNE FILTRY DO ZPETNYCH VETVI

STERBINOVE FILTRY AUTOMATICKY CISTITELNE TANGENCIALNi STERKOU

REPINATELNE FILTRY | STE

, VYSOKOTLAKE FILTRY | DVOJITE P

NiZKOTLAKE, STREDOTLAKE

ODVZDUSNOVACI FILTRY | VESTAVNE FILTRY DO ZPETNYCH VETVi | SACIFILTRY | SIGNALIZATORY ZNECISTENI(
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| AGREGATY

MOBILNi MERICIi PRISTROJE PRO MERENi NECISTOT V HYDRAULICKYCH KAPALINACH A MOBILNI FILT!
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MP - 2000 Fada
= tlakové zesilovace pro in-line montaz

MP - L fada

= tlakové zesilovace pro in-line montaz
= tlaky do 800 bar , priitocné mnozstvi 80I/min

= zdvih 30 - 260 mm
UNIVERSALNi DVOJCINNE VALCE

TYPOVA RADA CMC - PLOCHE VALCE
=sila5-150t
= zvih 6 - 15 mm

TYPOVA RADA CMF  TYPOVA RADA CMP

% b Scanwill
< * Fluid Power ApS |
o
g Euro Press Pack )
@) i i
o 2 s KOMPAKTNI ELEKTROAGREGATY
D. FLUID-POWER APS P T fad HYDRAULICKE VALCE prac. tlak max. 700 bar A HYDROPNEUMATICKA GERPADLA
3 u tlakové zesilovace pro inline mont4z JEDNOCINNE HYDRAULICKE VALCE ]
LL = tlaky do 800 bar . HYDROPNEUMATICKA 2
= fada prevodovych poméri ve standartu Kﬁgg’g%ﬁ? CGG CERPADLA
- = zesilovace s integrovanymi tlakovymi ventily dvih 25 - 300 MODEL MLP .
=z L = objem nddrze 2,4 1
MP- C fada TYPOVA BADA CGS  TYPOVA RADA CGR = max. tlak 210 - 350 - 700 bar
= NG6 tlakové zesilovacena mezidesky = SI'IaI5 -500t u Sl'la_1 10-900t ] OVIéEJéCi tlak vzduchu 2,8-8.,5 bar
= tlaky do 500 bar = zdvih 15-300mm = zdvih 50 mm = spotfeba vzduchu 500 |/ min
y . . MICRO AGREGATY
MP - F rada " DVOJCINNE VALCE MODEL MC
= tlakové zesilovace pro pfiruby TYPOVA RADA COD biem ndrie 0.6 1 ,
= tlaky do 700 bar msia5 . 251 = ouem natze MODULOVE AGREGATY

= doddvané mnozstvi pfi 700 bar
0,211/ min
= vykon motoru 0,25 KW

MODEL ME-MM-MP-MS
= objem nadrze 5- 40|
= doddvané mnoZstvi

= tlaky do 2000 bar TYPOVA RADA COI | MIDI AGREGATY 0,45-2,51/min
= sila10- 500t A
. . MODEL MD pfi 700 barech
MP - M rada m zdvih 150 - 325 mm | otjem nadre 26 | = vykon motoru 0,75-4,4 KW
= tlakové zesilovace pro in-line montaz = doddvang mno3stvi pi 700 bar = pracovni tlak max. 700 bar
= tlaky do 800 bar , priito¢né mnozstvi 35I/min JEDNOGINNE HYDRAULICKE VALCE 0,4-061/min MODEL MDW
SE ZPETNOU PRUZINOU = vykon motoru 0,75 - 1,1 KW = objem nadrze 2,6 |

HYDRAULICKE MONTAZNIi NARADI

msila10-100t usfla10-100t i .?:JEQ((:KY .?gﬁ?"Am
wzdvih 50 - 160 mm = zdvih 25 - 50 mm # 2
. , . . o = “& MODEL UB MODEL UD
JEDNOCINNE HYDRAULICKE ~ VALCE SE ZPETNOU PRUZINOU JJ ’.. mrozsah 3/8- 4" msilal-20t
UNIVERSALNI VALCE - provedeni lehka slitina .4 u prac. tlak 700 bar
v ® TY’POVA RADA CMI n Slla.50 -100t ZVEDAKY HYDRAULICKE
=sila5-100t = z0vih 50 - 150 mm UTAHOVAKY
‘ ‘ = zqvih 25 - 350 mm MODEL UJ
= pouziti pro MODEL UWB - UWC
RuéNi A NOZNi CERPADLA . g?; i%on zsérf ! 1 %ashg Ya1c (I)g] gg:)e;tm
TYPOVA RAPA PL N = zdvih 150 mm = velikost Ctythranu
PLASTOVA LOZISKA A KOMPONENTY = provedeni - lehka slitina 3/4-312"
= objem nadrze 0,7-8 | MODEL UML u velikost Sestihranu
e = provedeni 24 - 250 mm
® AXIALNE-RADIALNI TYPOVA RADA ISy - lefké slitina
KULICKOVA LOZISKA L] prqveder]l -vlehka slitina w zdvih 75 - 305 mm
jednorada, dvourada = objem nadrze S ) :
- ANi 5 S & HYDRAULICKE STAHOVAKY
= RADIALNI KULICKOVA LOZISKA RUCNI CERPADLA NOZNI GERPADLA ZVEDAKY provedent:
jednoFadd, dvouradé TYPOVA RADA PV TYPOVA RADA PF MODEL UMS MECHANICKE
= provedeni ocel s velkym = provedeni-lehka slitina ; A HYDRAULICKE
= METRICKE, PALCOVE ROZMERY dodavanym mnozstvim = objem nadrée 0,241 = provedent - ocel MODEL UE
ialn kulitkové lozisk = objem nadrze 9,3 - 19,4 | = sia 5t "
axiaini kulickova loziska , ’ = zdvih 175 mm usila5-50t
"Row a1t 11 : . . PRISLUSENSTVI
axialni kulitkovd loziska VENTILY A PRISLUSENSTVI PRO DYNAMICKE SYSTEMY PRO AUTODILNY

www.troma-mach.cz
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MANOMETRY

P & pracown tlak
=7 00t

RYCHLOSPOJKY

= pracovni tlak
1000 - 2000 bar

o=

HYDRAULICKE P0JiZzDNE HYDRAULICKE JERABY

= Dfinoie manometri = pracovni tlak HADICE
r(./ = - foz[;ajh tlakd W 1000-2000 bar = pracovni tlaky oSS
& o™ 700 - 4000 bar S/ 002500 bar HYDRAULICKE ZVEDAKY
g TYPOVA RADA UMB
\ . (i ¢ , nosnost 3 - 50 t
. ® SPOJKY g DELICE, VVKONOVE [ihtsomm
. ’ SROUBENI A REGULACNI

HYDR. VENTILY

= tlakovy rozsah
700 - 1600 - 2800 bar

POJiZDNE HYDRAULICKE ZVEDAKY

TYPOVA RADA UGJ
mnosnost2-10t

VENTILY A PRISLUSENSTVI PRO DYNAMICKE SYSTEMY | PRISLUSENSTVI PRO AUTODILNY

HYDRAULICKE VALCE | KOMPAKTNI ELEKTROAGREGATY A HYDROPNEUMATICKA CERPADLA | HYDRAULICKE MONTAZNI NARADI
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HYDRAULIK

NAHRADNI DILY
s

Firma TROMA-MACH s.r.o.
kromé zastupovanych firem uvadénych

UTOKU

| REFERENCE

DELICE PR

v informaénim katalogu zajistuje: V OBORECH:
i = DELICE PROTOKU ZUBOVE, PISTOVE = Dodavky nahradnich dili na dovozové investicni celky = POHONY, HYDRAULIKA, PNEUMATIKA, CHLADICi TECHNIKA >
= DELICE PBﬁTOKU S INTEGROVANYM véetné dild pro jednotliva strojni zafizeni. A KLIMATIZACE =
= POJISTNYM VENTILEM ) _ . _ _ =)
» RADIALNI PISTOVE DELICE = Poradenstvi v oblasti pohonu hydrauliky, pneumatiky = STROJE PRO CHEMICKY, GUMARENSKY 2
= RADIALNI PISTOVE DELICE, 2-12-TI STUPNOVE = Tyto nahradni dily jsou vzhledem k dlouhodobym zkugenostem A PLASTIKARSKY PRUMYSL a)
= RADIALNI PISTOVE HYDROMOTORY a osobnim kontaktim dodavany pfimo od vyrobcti, ; <
= DELICE PRUTOKU S LINEARNIM ZDVIHEM ¢imz vznikaji pro zékaznika nemalé finacni tspory. = ENERGETIKA A SILNOPROUDA ELEKTRONIKA %
> = VENTILOVE BLOKY = Provédime nahrady dnes jiz nevyrabénych komponentii = ELEKTRONIKA, AUTOM. A MERICi TECHNIKA <ZE
= PLANETOVE PREVODOVKY z divodu jejich stafi na vasich zafizenich. o ;
» LAMELOVE HM = DOPRAVA, MANIPULACE, PRUM. BALENI

= Nabizime technickou pomoc pfi navrzich nahradnich reSeni

= Poradenstvi v oblasti pohond hydrauliky L OGS S

VRETENOVA CERPADLA

=V fadé pripad(i provadime nahrady tuzemskymi vyrobci % T
[ za podminek dodrZeni technickych parametrt - "“.ﬁ_ﬁ'\ .“
i R 3 £ %
= Havarijni situace jsme schopni fesit do 24 hodin. e Nﬂﬁ A o2 f@'
— - o -~ L '
VRETENOVA GERPADLA VYROBA HYDRAULICKYCH AGREGATU
Dle VaSeho technického zadani jsme schopni vyrobit a dodat = HLADINOMERY

CHLAZENI, MAZANi, PROPLACH, hydraulické agregaty osazené prvky firem: standartné PARKER

(dle pozadavku moznost i jiného vyrobce hydraulickych prvki), = TEPLOTNLSHIELESS
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=
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TEMPEROVANI R+L HYDRAULICS, WOERNER.
= CERPADLA PRO CHLADICI KAPALINY,
OLEJE, VODU MECHANICKE KOMPONENTY
= CERPADLA PONORNA R+L HYDRAULICS:
= CERPADLA PONORNA, SACI
i CERPAD%‘L\VPONORNA UL = NADRZE PROVEDEN HLINiK 0D 3,5L. D0 70 L = CHLADICE S VESTAVENYM CERPADLEM
= BLOKOVA GERPADLA ; .
o , = MECHANICKE SPOJKY = DRZAKY CERPADEL
= e MONOBLOKY OLEJOZNAKY, TLUMICi LISTY
= MALA ODSTREDIVA CERPADLA - y ’

= CHLADICE (VZDUCH, VODA)

dP MERKLE’

BEWEGT

REFERENCE

BLOKOVE VALCE
= VYROBA HYDRAULICKEHO PROPLACHOVACIHO A PLNICIHO AGREGATU PRO MONTAZNI LINKU STAVEBNICH STROJU.
Magneticky = VYROBA HYDRAULICKEHO AGREGATU PRO CENTRALNI MAZANi VODOROVNEHO KOVACIHO STROJE HATEBUR
snimac M F. a - 7 G o o_sg
' x . = PROJEKT, VYROBA, MONTAZ AGREGATY PRO DOPLNOVAN| MAZACIHO MEDIA (OLEJ,TUK) PRO MAZACI PRISTROJE WOERNER.
Indukéni snimag = UPINACI PRVKY N , . .
externi weekiA I = STREDNi OPRAVA 2KS KAROSARSKYCH LISU GRABENER 400 TUN A 1KS GRABENER 250 TUN.
VALCE SDVOITEREE = NAVRH A DQDAVKA PRECI-’I(V)DNYCH JEDI’\IOTEK PRO HYDROMOTOR A KLIMATIZACNI SROUBOVY KOMPRESOR, DODAVKA 500KS
= TLAGNE JEDNOTKY = PROJEKT, VYROBA, MONTAZ KOMPLETNICH AGREGATU PRO POTRAVINARSKY PRUMYSL (CENTRALNi MAZAN{ VC. KOMPONENTU)

= NORMOVANE VALCE

= HLINIKOVE BLOKOVE VALCE

= KOMPAKTNi TAZNE JEDNOTKY

= BLOKOVE VALCE S DLOUHYM ZDVIHEM

Mechanicky
snimac

Indukéni
snimac

vice na www.troma-mach.cz
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