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1. Pokyny k pouzivani provozniho navodu

Tento provozni navod je soucasti vyrobku a obsahuje dulezité pokyny pro
spravny a bezpecny provoz, udrzbu, uvedeni do provozu, pfestavbu,
skladovani a odstaveni naseho vyrobku ve strojich a zafizenich.

Kromé tohoto provozniho navodu dodrzujte také pokyny a technické udaje
uvedené na vykrese vyrobku a navrhy provedené specialné pro prislusné
aplikace, napf. vypocty. Pokud nejsou soucasti této dokumentace, vyzadejte
si je bezpodminec¢né u firmy Ortlinghaus.

Bez vykresu vyrobku je tento provozni navod neupliny.

Tento provozni navod peclivé uchovavejte tak, aby byl kdykoliv pfistupny
vSem uzivatelim a predavejte jej svym zakaznik{m!

Muzete ovSem tento vytisk navodu také volné kopirovat. Uchovavejte tento
provozni navod vzdy v blizkosti stroje nebo zafizeni, aby byl volné pfistupny.

Tento provozni navod odpovida aktualnimu stavu vyrobku pfi dodani.
Pfipadné dalSi dodatky a doplriky pfilozte vy nebo budouci vlastnik vyrobku
k tomuto provoznimu navodu. V ramci dalSiho technického rozvoje si
vyhrazujeme pravo provadét technicky podminéné zmény v tomto provoznim
navodu. Informujte se prosim, jestli mate aktualni stav informaci. Tyto
informace muzete u nas ziskat telefonicky nebo e-mailem (telefonni ¢islo
a e-mailova adresa: viz titulni list) a mazete si také snadno vyzadat aktualni
verzi provozniho navodu.

1.1. Komu je uréen tento provozni navod?

Tento provozni navod je urCen kvalifikovanému personalu, zejména:

=» montaznim pracovnik(im vyrobce stroje/zafizeni;

= mechanikim / provoznim zamec¢nikim provozovatele stroje;

= ostatnim kvalifikovanym, resp. peclivé zaSkolenym odbornym pracovnikim,

ktefi jsou s vyrobkem seznameni a jsou zodpovédni za projekt, montaz,
provoz, udrzbu, odstaveni z provozu, uskladnéni a likvidaci vyrobku.

Pfed zahajenim prace na vyrobku si musi pfislusny pracovnik peclivé pfecist
provozni navod. Pokud nejsou splnény tyto predpoklady, hrozi nebezpedi
chybného pouZiti vyrobku se znacnym poskozenym vyrobku a naslednymi
Skodami na jinych vyrobcich nebo ohroZzenim Zivota a zdravi uzivatele nebo
tfetich osob. Odkazujeme také na bod 1.5 provozniho navodu.
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1.2. Co najdete v tomto provoznim navodu?

Tento provozni navod s vykresem vyrobku obsahuje vSechny potfebné
informace o vyrobku uvedeném na titulni strané navodu pro pouziti vyrobku
k ur€enému ucelu béhem riznych fazi jeho zivotniho cyklu.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené pro jednotlivé faze zivotniho cyklu
vyrobku.

1.3. Pouzivani tohoto navodu

= Pfed zahajenim prace na vyrobku si peclivé prectéte provozni navod.

= Pokyny v provoznim navodu se musi bezpodmine¢né dodrZovat.

= Dbejte také na vykres vyrobku a pfipadné vypocty.

= Tento provozni navod je soucasti vyrobku a mél by byt uchovavan tak,
aby byl pfistupny v§em uzivatelim.

= Pfi pfedani vyrobku predejte také tento provozni navod.

1.4. Pokyny k symbolim pouzitym v textu

NaSe vyrobky jsou vyrobeny podle aktualniho stavu techniky v dobé
konstrukce vyrobku, jsou provozné bezpecné a podléhaji neustalému dalSimu
rozvoji. Pfesto hrozi nebezpeci osobnich a vécnych sSkod pfi nedodrzeni
nasledujicich pokynu. V nasledujicim textu jsou odstavce dullezité pro
bezpecénou instalaci, funkci a provoz zvyraznény pomoci symbold.

Vyznam téchto symbolu:

UPOZORNENI!
= Dbejte zejména na tyto texty v provoznim navodu.

1.4.1. Ohrozeni osob

VYSTRAHA!

» Ohrozeni pfi provadéni popisované &innosti, resp. pfi bézném provozu
zpusobené nebezpecnymi vlivy

= hrozi téZké poranéni.

VYSTRAHA!

» Ohrozeni pfi provadéni popisované &innosti, resp. pfi bézném provozu
zpusobené nebezpecnym elektrickym napétim

= hrozi téZké poranéni.

POZOR!

» Ohrozeni pfi provadéni popisované &innosti, resp. pfi bézném provozu
zpusobené nebezpecnymi vlivy

=>» mozné zranéni nebo zdravotni riziko.

VYSTRAHA!

» Ohrozeni pfi provadéni popisované &innosti, resp. pfi bézném provozu
zpusobené nedodrzenim ochrany proti explozi

= hrozi téZké poranéni.
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1.4.2. Poskozeni vyrobku/stroje/zafizeni

POZOR!

* Ohrozeni pfi provadéni popisované cinnosti, resp. pfi b&zném provozu
zpUsobené nebezpenymi vlivy

= hrozi vécné Skody.

Nedodrzeni bezpecnostnich pokynu vede ke ztraté vSech naroku na nahradu
Skody.

1.5. Kvalifikace a skoleni personalu

Prace na naSich vyrobcich smi provadét pouze odborné osoby (zpusobilé
osoby), které maji pfisluSnou kvalifikaci, resp. odborné vzdélani pro
provadénou &innost, jsou seznameni s timto provoznim navodem a rozumi
mu.

Odborné osoby (zpUsobilé osoby) musi znat a dodrzovat platné standardy
bezpecnostni techniky. Musi pouzivat pfiméfené bezpecnostni vybaveni.
Navic musi byt odborné osoby (zpUsobilé osoby) schopny rozpoznat mozné
nebezpedi, které muze vzniknout pfi provadéné Cinnosti.

Urceni rozsahu odpovédnosti, pfisluSnosti, kvalifikace a kontrola odborného
personalu je ukolem provozovatele. Pokud personal nema potiebnou
kvalifikaci a znalosti, musi absolvovat Skoleni.

1.6. Systém Cislovani Ortlinghaus

0 111 -222-33-444 555
Priklad:

0 = identifikacni Cislo vyrobku
Identifikace konstruk&ni Fady
Identifikace provedeni
Konstrukéni velikost
Poradove cislo

DalSi parametry provedeni
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2. Pouziti k uréenému ucelu / technické udaje

2.1. Uéel pouziti
Elektromagnetické zubové spojky bez kluzného krouzku jsou urCeny pro
montaz do stroje (bez krytu) pro pouziti ve vnitfnich prostorach.

Jsou vhodné pro

* aplikace, ve kterych je nutné ve srovnani s lamelovymi spojkami pfi stejnych
rozmérech prenaset vétsi toCivé momenty;

* suchy a mokry chod;
* horizontalni i vertikalni montazni polohu.

2.1.1. TocCivé momenty a otacky

Zubové spojky se smi zapinat jen pfi synchronnim chodu, resp. malych
relativnich otackach < 5 min-'. Vypinani muze probihat pfi vSech otackach
a pod zatizenim.

Protoze zubova spojka nemuze pfenaset zadné Spicky toCivych moment(
vySSi nez uvedené toCivé momenty, je spravné dimenzovani zvlast dilezité.
Kromé statického zatizeni vstupni a vystupni strany je velmi dualezité
dynamické chovani celého kinematického fetézce. Musi se zohlednit
nabé&hové procesy motoru.

Magnetické téleso a kotva s unasecim krouzkem musi byt axialné bezvadné
upevnény a navzajem nesmi vykazovat zadné axialni a radialni odchylky
rotace.

2.1.2. Napajeci napéti

PIného togivého momentu Ize dosahnout jen pfi 100 % jmenovitého napéti
na civce. Ztraty napéti v pfivodech atd. musi byt vyrovnany volbou vy3Siho
napéti. PfekroCeni jmenovitého napéti o 10 % (méfeno na spojce) je
pfipustné.

Pokud je spojka zapinana na strané stejnosmérného proudu, doporucuje se
zabranit opalovani kontakt paralelnim zapojenim zhaseciho kondenzatoru
(ne elektrolytické kondenzatory).

Elektrické zapojeni ma velky vliv na spinaci chovani spojky a musi se
navrhnout podle pfislusné aplikace. Spinaci ¢asy a narlst toCivych momentu
Ize ovlivnit pouzitim vhodnych prvkl. Pro urychleni narlstu tocivého
momentu Ize vyuZzit pfidavna elektricka zapojeni. Je mozZna rychla regulace
(vybuzeni magnetické civky pfes pfedfadny odpor s vy$Sim napétim) nebo
pfebuzeni (buzeni magnetické civky vy8§im, ¢asové omezenym napétim
pfes pfemostény odpor, pfedfadny odpor a kondenzator nebo kondenzator
s vysokym nabijecim napétim).
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2.1.3. Okolni podminky

V pfipadech vyssiho nebezpeli koroze nemusi byt zakladni povrchova
ochrana dostate¢na. V takovém pfipadé se doporuCuje zabudovat
antikorozni provedeni nebo pfijmout vhodna opatfeni k ochrané proti
korozi.

PFi okolnich teplotach mimo rozsah -5 °C az +40 °C je nutné pouzit loZiska
se specialnim mazivem.

2.2. Pouziti k uréenému ucelu

Nase vyrobky jsou uréeny vyhradné k pouziti podle technickych udaju
uvedenych na vykrese (0 .. .-..-.-..... )- Specificky navrh provedeny
firmou Ortlinghaus pro dany pfipad pouziti je tfeba dodrzet.

Technické Uudaje dodané zadkaznikem pro navrh feSeni jsou souéasti pouziti
zafizeni k urenému ucelu. Pokud je k dispozici oboustranné schvalena
zadavaci dokumentace, je tfeba ji také zohlednit. Za spravnost svych udajl
odpovida zakaznik.

Nas vyrobek je ur€en k montazi do zafizeni nebo stroje nebo spole¢né
s dalSimi komponenty muze vytvofit stroj, resp. zafizeni. Proto by mél byt
vyrobek uveden do provozu teprve az stroj, resp. zafizeni, do kterého je
vyrobek vestavén, zcela spini platné smérnice EU pro strojni zafizeni.

K pouziti k uréenému ucelu patfi rovnéz dodrzovani predlozeného provozniho
navodu a respektovani zbytkovych nebezpeci. Zbytkova nebezpecdi jsou
podrobnéji popsana v odstavcich o bezpe&nostnich pokynech v nasledujici
kapitole. B&€hem rlznych fazi Zivotniho cyklu vyrobku, ve kterych muze
dojit k poSkozeni zafizeni nebo ohrozeni osob, musi provozovatel pfijmout
pfislusna ochranna opatfeni. Dodrzujte platné narodni bezpecnostni pfedpisy
a pfedpisy o ochrané Zivotniho prostfedi.

2.3. Pouziti k jinému nez uréenému ucelu

Jiné pouziti, nez jaké je popsano v kapitole ,U&el pouziti“ a ,Pouziti
k uréenému ucelu“, je povazovano za pouziti zafizeni v rozporu s uréenym
ucelem. Za takto vzniklé Skody spole¢nost Ortlinghaus nerudi.

Pouziti v rozporu s uréenym ucelem nastava zejména, ale ne vyhradné,
pokud se vyrobek:

=» pouziva jako ulozeni ve smyslu opéry a vedeni pohyblivych strojnich
¢asti vaci stojicimu dilu

= pouziva ve vnéjSim prostfedi bez dostatecné ochrany proti povétrnostnim
vlivim

= pretéZuje pfili§ vysokymi otackami, pfilis vysokym toCivym momentem
pfi zapina
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- pfetézuje nepfipustnymi prokluzy ozubenych véncl (napf. zapinanim pfi
rozdilnych otackach)

= provozuje s nedostateCnym chlazenim nebo pfili§ nizkym provoznim
napétim

= zatéZuje pfili§ vysokou €etnosti spinani pfi spinacim provozu

=» v mokrych systémech provozuje s nespravnym mediem.

UPOZORNENI!
[@ = K pouziti v rozporu s urenym ucelem také dochazi pfi nedodrzovani
bezpecnostnich predpisl a zanedbani zbytkovych nebezpedi.

VYSTRAHA!

* Pfestavby a zmény vyrobku provadéné vlastnimi silami jsou
z bezpecnostnich dlvodu zakazany.

= Zde plati zakaz provadéni zmén naseho vyrobku a pfi nedodrzeni dochazi
k zaniku vSech naroku vuci spole€nosti Ortlinghaus-Werke GmbH.

2.4. Funkéni popis

U elektromagnetickych zubovych spojek bez kluzného krouzku konstrukéni
fady 013 se jedna o zubové spojky pro pfenos to€ivych momentu.

Zuboveé spojky prenasi toCivé momenty pfes dvé do sebe zapadajici rovinna
ozubeni. Ve srovnani s lamelovymi spojkami maji tu vyhodu, Ze pfenaseji
pfi stejnych konstrukénich rozmérech podstatné vy3si toCivé momenty.
Oteviena spojka nema zbytkové momenty.

Béhem zapinani mize nastat poloha zub na zub. Protoze v tom pfipadé do
sebe zuby nezapadnou, musi dojit k nucenému otoceni s cca 20% jmenovitym
momentem.

Magnetické civky jsou dimenzovany na 100% dobu zapnuti, pfiemz muze
teplota magnetického télesa podle podminek chlazeni a montaze
dosahnout 70 °C az 90 °C z divodu elektrickych ztrat.

Vibrace mohou silné ovlivnit funkci a zivotnost spojky.
Vhodnost spojky se musi prokazat testem.

2.4.1. Aktivace spojky

PFi vybuzeni magnetické civky 1.2 vznika magneticky tok, ktery se uzavira
prfes magnetické téleso 1, opérny kotou¢ 5 a kotou¢ kotvy 6. Kotou¢ kotvy
je pfitazen a ozubeni do sebe vzajemné zapadne.
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2.4.2. Deaktivace spojky
P¥i vypinani zpusobi silné pruziny 8 rychlé uvolnéni dilt spojky. Tyto pruziny
namontované mezi kotou€em kotvy 6 a unasecim kotouc¢em 7 s pruznymi

Cepy 9 drzi také kotou€ kotvy ve vypnutém stavu a zarucuji potfebnou
uvolfiovaci mezeru s.

6

7 1
1.1
3
4
5
2

Obr. 1 Funkce
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2.5. Technické udaje

Elektromagnetické zubové spojky bez kluzného krouzku jsou dimenzovany
na 100% dobu zapnuti. Podle montaznich podminek dosahne trvala teplota
hodnoty cca 80 °C.

Tabulka 2: Technické udaje

Rozsah toc€ivych Nosny otvor [mm] | VnéjsSi primér [mm]
momenti [Nm]
40 az 1600 22 az 65 80 az 195

2.5.1. Privod proudu
Proud je pfivadén pfes dvoupodlovy konektor upevnény na magnetickém
télese.

2.5.2. Elektricka zapojeni

Pro prenos to€ivych momentu je nutné stejnosmérné napéti 24 V (+ 10 %).
PIného toCivého momentu Ize dosahnout jen pfi jmenovitém napéti na civce.
Ztraty napéti v pfivodech atd. musi byt vyrovnany volbou vyssiho napéti (pfes
svorky 6, resp. 7). Odchylky v siti mohou byt vyrovnany pfes svorku 2 nebo
4. PrekroCeni jmenovitého napéti o 10 % (méfeno na spojce) je pfipustné.

Elektrické zapojeni ma velky vliv na spinaci chovani spojky a musi se
navrhnout podle pfislusné aplikace.

2.5.3. Velikosti kondenzatort

Ve vétsiné pfipadl je spojka zapinana na strané stejnosmérného proudu.
Pfitom se doporucuje zabranit opalovani kontakt( paralelnim zapojenim
zhaSeciho kondenzatoru (ne elektrolytické kondenzatory).

Tabulka 3: Velikosti kondenzatort

Velikost spojky Velikost kondenzatoru (obj. €.) |pF
07 az 31 0-085-500-02-000 2
43 0-085-500-04-000 4

2.5.4. Velikosti spojky
Velikost spojky Ize urcit podle nasledujici tabulky:

Tabulka 4: Velikosti spojky

Velikost spojky 07 (11 |15 |23 |31 |43
Vnéjsi primér magnetického télesa [mm] | 81,5 (95 | 114|134 | 165 |195
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3. Doprava, baleni

Dodavku je nutné po obdrZeni zkontrolovat na poskozeni pfi dopravé
a viditelIné vady. V pfipadé poSkozeni je nutné informovat spole¢nost
Ortlinghaus. Pouze vyrobky v bezvadném technickém stavu se smi
instalovat, resp. uvadét do provozu.

UPOZORNEN:I!

- Pfed zahajenim dalSich praci si pfectéte tento provozni navod.

3.1. Bezpecnostni pokyny k dopravé a baleni

Napravna opatieni,

Padajici predméty

Pfeprava, manipulace, pohyb

Padajici predméty

Otevieni baleni, zvedani Tihova sila

s pouZitim dostatecné (akumulovana
dimenzovanych vazacich energie)
prostredki

Mastné dily mohou pfi Kluzky povrch
piepravé sklouznout

Vyjimani z baleni, pfeprava | Ostré hrany,
bez baleni Spicaté dily

UloZeni na obvodu

Z4dna stabilita

Ohrozeni Pri¢ina Dasledky . )
bezpecnostni pokyny
Mechanicka ohrozeni:
Volné dily se mohu pfi Priblizeni Poranéni, Pfi prepravé nesahat mezi dily, volné dily
transportu pohybovat pohyblivého dilu | pohmozdéni, zajistit proti pohybu.
k pevnému dilu odfenti,

zachyceni, prejeti

Dbét na polohu baleni (HORNI stranal), nosit
bezpeénostni obuv.

Pouziti bezpetnych zvedacich zafizeni
s dostate¢nou nosnosti.

Dbat na polohu baleni (HORNI stranal),
pouzivat dostatecné dimenzované vazaci
prostiedky, nosit bezpeénostni obuv.

Zajistit dily, ukladat na pevny protiskluzny
podklad, nosit bezpeénostni obuv a rukavice.

Zajistit dily pfi prepravé, pfed vyjimanim
dild zkontrolovat stav a ostré hrany, nosit
bezpecnostni obuv/rukavice.

Zajistit dily pfi pfepravé proti padu a kutéleni.

Ergonomicka ohrozeni:

Namahani,
drzeni tla

Unava, porucha
pohybového
aparatu

Dbat na Udaje o hmotnosti, pouZivat
transportni zafizeni, pracovat ve vzpiimené
poloze.

3.2. Stav pfri dodani

Rozsah dodavky je urCen v dodacich dokumentech. Zkontrolujte uplnost
a spravnost dodavky. Baleni je provedeno podle objednavky.

www.troma-mach.cz

TREMA - MACH

www.ortlinghaus.cz 11



Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni navod pro konstrukéni fadu 013

3.3. Doprava

Pouzivejte pfi pfepravé jen zvedaci zafizeni s dostateCnou nosnosti. PFi
prepravé dodrzujte nasledujici pokyny:

PFi pfepravé zabrante silnym narazim, aby se spojka neposkodila.
P¥i pfepravé pouzivejte jen vhodné vazaci prostfedky a transportni pomucky.

Polohu pfepravniho zavitu a pfesnou hmotnost najdete na vykrese vyrobku.
Transportni Srouby pro pfepravu fadné dotahnéte.

VYSTRAHA!
* Pfepravni zavit zatéZujte rovnomérné a jen v kolmém sméru.
= Dodrzujte nosnost vazacich prostredku.

Pokud se jako pomocny prostfedek vyuzivaji Srouby na vyrobku, nesmi se
pouzivat ocelova lana, aby nedoslo k poskozeni zavitt Sroub.

PosSkozeni pfi pfepravé je tfeba ihned ohlasit. Bez odborné kontroly je
uvedeni do provozu, resp. provoz nepfipustny.
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4. Navod k montazi

Dodavatel, resp. provozovatel je zodpovédny za montaz popsaného vyrobku.
Dodrzujte platné predpisy a pravidla i pokyny v tomto navodu. Pfed montazi
zkontrolujte provozuschopnost. Pfi manipulaci béhem montaze pouzivejte
vhodné zvedaci prostredky.

Pfi montazi postupujte podle navodu.

VYSTRAHA!

« Dbejte na vystrazna upozornéni v kapitolach ,Udrzba“ a ,Opravy,
prestavba“l

= Dodrzujte platné pfedpisy o ochrané Zivotniho prostiedi.

VYSTRAHA!

* Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od
napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit tézka zranéni.

Po montazi je nutné zkontrolovat dodrzeni toleranci polohy. Pfipadné radialni
a axialni posunuti je mozné odstranit vyrovnanim hfidele(-i) a ostatnich
Casti stroje. Dbejte na mozné tepelné deformace, prohnuti hfideli a mékka
ulozeni. Zkontrolujte a popf. upravte utahovaci momenty vSech Sroubda.

VYSTRAHA!
* Hodnoty potfebné pro kontrolu najdete na vykrese vyrobku, pfip. se obratte
na Ortlinghaus-Werke.

= Nedodrzeni pokynt mize vést ke zranéni osob nebo poskozeni stroje
zplsobenému napf. prasknutim dild nebo zahfatim pfi kontaktu
pohyblivych dild.

= Pokud nejsou dodrzeny geometrické podminky montaze, nesmi se nas
vyrobek namontovat.

4.1. Montazni podminky

* Pohyblivé dily musi zakaznik zabezpecit proti neumysinému dotyku, pfitom
nesmi dojit k omezeni vétrani.

» Montazni prostor a vyrobek musi byt bez mastnoty, prachu a jinych necistot.

* V délicich sparach stroje nesmi byt Zadna poskozeni.

» Dodrzujte tolerance uloZeni a polohy a udaje na vykrese vyrobku. Kromé
nich nejsou pfipustné zadné spary nebo mezery zptisobené uhlovym nebo
radialnim posunutim vzhledem k hfideli/stroji.

* Dbejte na dostatek mista v montaznim prostoru.

* Dodrzujte minimalni vzdalenosti pro pfistup chladiciho vzduchu
a dostatecnou vzdalenost od externich zdrojl tepla.

* Instalace krytu pohyblivych dild uzivatelem za u€elem ochrany proti
pohmozdéni, zachyceni, usazovani prachu a kolizim s cizimi pfedméty.
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4.2. Zakladni varianty montaze

Specialni varianty montaze, které zavisi na konstrukci stroje, zde nemohou
byt uvadény. Na pfikladech ale muzeme ukazat, jak maze byt nas vyrobek
namontovan.

4.3. Priklady montaze

4.3.1. Montaz mezi elektromotor a prevodovku

Elektromagneticka zubova spojka bez kluzného krouzku mize byt umisténa
mezi elektromotorem a pfevodovkou. Zde musi byt to€ivy moment zubové
spojky vétdi nez zabérovy moment, resp. moment zvratu motoru, jinak
spojka proklouzne.

N
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Motor Zubova spojka Prevodovka  Pracovni stroj

19

Obr. 2 Schéma pohonu se zubovou spojkou

4.3.2. Pouziti s tireci spojkou

Elektromagneticka zubova spojka bez kluzného krouzku se mize pouzivat
s tfecimi spojkami. Musi byt znamy pribéh toCivého momentu tfeci spojky,
hmotnosti pfed a za zubovou spojkou a pruznost zafizeni.
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Obr. 3: Schéma pohonu se zubovou a lamelovou spojkou
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>

4.4. Montaz

UPOZORNENI!
= Dodrzujte také pokyny pro pfisluSenstvi v dodatku.

4.4.1. Popis montaze

Elektromagnetické zubové spojky se mohou montovat horizontalné
i vertikalne.

UPOZORNENI!
= P¥i vertikalni montazi by mél byt kotou¢ kotvy co nejnize.

POZOR!

= Pfi montazi spojky nepouzivejte udery kladiva, ale vhodné prostredky.

» Zkontrolujte montazni polohu spojky.

* Provedte popf. kontrolu volného chodu v namontovaném stavu (= obr. 4
na str. 15).

* Zkontrolujte axialni vuli (uvolfiovaci mezeru) s mezi obéma ozubenimi ve
vypnutém stavu (= tab. 5 na str. 15).

* Pfipojte napajeni magnetické civky pres dvoupolovy konektor.

FIN
sl

Obr. 4: Kontrola rotace

Tabulka 5: Axialni vile (uvoliiovaci mezera) s

Velikost spojky 03 07 11 15 23 31 43
Uvolfiovaci mezera s [mm]| 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,8
Tolerance [mm] -0,2 (-0,2 |-0,2 |-0,2 |-0,2 [-0,2 [-0,3
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POZOR!

» Magnetickeé téleso a kotva s unaSecim kotou¢em musi byt axialné bezvadné
upevnény a navzajem nesmi vykazovat Zadné axialni a radialni odchylky
rotace.

=» Zejména pii vysokych otackach se projevi vliv nerovhomérného chodu

na velikosti pfenaseného to€ivého momentu. Relativni pohyb rovinnych
ozubeni se projevi negativné.

= Doporucuje se vyrovnat vyrobni nepfesnosti distan¢nimi podloZzkami.

4.4.2. Zajisténi proti otaceni

Magnetické téleso je tfeba zajistit proti otaCivym pohybim tak, aby
nedochazelo k zadnému radialnimu ani axialnimu pnuti. (== obr. 5 na
str. 16).

Uiy

\-\

Obr. 5: Zajisténi proti otaceni

4.4.3. Privod proudu

Konce civek jsou propojeny s dvoupoélovym konektorem (AMP) upevnénym
na magnetickém télese. Konektor je mozné po uvolnéni Sroubu podle potieby
otoCit 0 90°.

UPOZORNEN:!
[@ = Pfivodni vodic¢e nepfitlaujte, ani je neotacejte kolem zavitu Sroubu.

Pfivodni vodiCe se spoji s plochymi svorkami.
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5. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat spravné upevnéni vdech
dil a provést funkéni test. Tento funkéni test se musi provést také po udrzbé
nebo opravé na zarizeni v klidovém stavu.

Davejte pozor na neobvykly hluk, vibrace a kmitani. Zkontrolujte provozni
teplotu. Pokud zjistite v prvnich hodinach provozu nezvyklé zvyseni teploty,

preruste uvadéni zafizeni do provozu.

5.1. Zapnuti a vypnuti

POZOR!

» Zubové spojky se smi zapinat jen v klidu nebo pfi synchronnim chodu,

resp. malych relativnich ota¢kach < 5 min-'.

= Vypinani muze probihat pfi vSech otackach a pod zatizenim.

= P¥i spinani na strané stfidavého proudu je mozné podstatné zkratit Cas
vypnuti spojky opaénym vybuzenim.

VYSTRAHA!

» Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od

napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit téZzka zranéni.

5.2. Bezpec€nostni pokyny pro uvadéni do provozu

Ohrozeni

Pric¢ina

Dasledky

Napravna opatieni,
bezpeénostni pokyny

Mechanicka ohrozeni:

Bé&hem uvadéni do provozu

Nebezpeci pfi
uvadéni do provozu

OhroZeni osob

Zamezit pohybu osob v nebezpecném
prostoru zafizeni.

Rotujici ¢asti

Montéz: Ovlivnéni funkce Pfiblizeni Prejeti, DodrZet montazni polohu podle vykresu,
nespravnou montazni pohyblivého dilu | odmrsténti, zajistit vnitfni unadec v axialnim sméru, pred
polohou a zajisténim k pevnému dilu pohmozdéni uvedenim do provozu zkontrolovat volny
vnitfniho unasece / hfidele chod a spravnou polohu dildi.

a vnéjSiho unasece

Zasahovani do pohyblivych Pohybuijici se dily | PohmoZzdéni, Zakryt otvory dild.

nebo rotujicich dild zachyceni

Ohrozeni elektrickym proudem:

také vnéjSi elektromagneticka
pole

Dotyk vodivych dild Elektricky oblouk | Popaleni, traz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpegnostnich pfedpist. Pro
proudem pfipojent je tfeba pouZivat jen dostatecné

Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz piislusné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvli Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat pFislugné normy pro ochranu

chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozér

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Pusobeni na Ackoliv jsou tyto Uinky velmi malé, mohou

prvky vytvareji pfi provozu procesy implantéty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdecnich

implantatd. Musi se vyvésit vystrazna
upozornéni.
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Napravna opatreni,

Ohrozeni Pricina Dusledky . .
bezpecénostni pokyny
PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz DodrZovat pfislusné normy pro ochranu
elektrickym elektrickych zafizeni.
proudem
Tepelna ohrozeni:
Dynamické spinaci procesy, | Pfedméty nebo Popaleni Pokyny provozovatele, ochranna mfizka
vysoké otacky, pfili§ mnoho materialy nebo snimac teploty, dodrZovani mnozstvi
oleje ve vyrobku (mokry chod) | s vysokou/nizkou oleje / chladiciho oleje, kontrola otacek.
teplotou
Ohrozeni hlukem:
Dotyk rotujicich dil, Pohyblivé dily Nepfijemné pocity, | Zkontrolovat upevnéni vyrobku a vnitfniho
nespravna poloha (radialni/ stres unadede, dodrzet montazni polohu podle
axialni) a zajisténi vnitfniho vykresu, zkontrolovat volny chod, dodrZovat
unasece / hfidele a vnéjsiho a kontrolovat minimalni potfebny ovladaci/
unadece, chybgjici nebo pfilis uvolfiovaci tlak, kontrolovat koncové polohy
maly ovladaci/uvoliiovaci tlak, pistli.
nespravné nastavené dily
Radialni posunuti mezi Hazivost Nepiijemné pocity, | Zkontrolovat vyrovnani a upevnéni vnitfniho
vnitfnim a vnéj$im unasecem | rotujicich dild stres a vnéjsiho unasece, dodrZovat montazni
polohu podle vykresu, zkontrolovat volny
chod spojky/brzdy.
Ohrozeni vibracemi:
Vlysoké otacky Spatné vyrovnani | Nepfijemné pocity, | Zkontrolovat vyrovnani a upevnéni vnitfniho
rotujicich dili stres a vnéjsiho unédece, dodrzovat montazni

polohu podle vykresu, zkontrolovat volny
chod spojky/brzdy, zkontrolovat a dodrZovat
max. otacky.

Ohrozeni zplisobené materialem:

Netésnost: Aerosol, Dychaci potize, Utésnit vyrobek, veSkeré délici spary
Provoz neutésnéného kapaliny, pary alergie pfipojenych dilli opatfit tekutym tésnénim,
vyrobku (mokry chod), pfi zkontrolovat tésnost pfed uvedenim do
montazi/demontazi pivod{ provozu, resp. ve vhodnych intervalech
oleje béhem provozu.
Ergonomicka ohrozeni:
Namahani, Unava, porucha | Dbat na Udaje o hmotnosti, pouZivat
drzeni téla pohybového transportni zafizeni, pracovat ve vzpfimené
aparatu poloze.
Ohrozeni souvisejici s okolim zafizeni:
Statické a dynamické Necistoty, Prejeti, Ve vhodnych intervalech: Kontrolovat nosné
zatizeni: Nepfiznivé prach, vihkost pohmozdéni dily na korozi, provadét vyménu oleje,

ovlivnéni funkce a tocivého
momentu korozi a starnutim
organickych latek

kontrolovat funkci, resp. zapouzdfit vyrobek
a chranit pfed korozi, vyménit zkorodované
nebo poskozené ¢asti.

18 www.troma-mach.cz

TREMA-MACH

www.ortlinghaus.cz ~ 10.2015



Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni navod pro konstrukéni fadu 013

10.2015

5.3. Test funkce

VYSTRAHA!
= Vyrobek musi byt pfiSroubovan k télesu stroje vS8emi Srouby uréenymi
k jeho upevnéni.

* Privedte na spojku v klidovém stavu potfebné napéti.

* Pfi kontrolnich méfenich si uvédomte, Ze stejnosmérné napéti pfi zatizeni
poklesne. Méfeni se proto musi provadét pfi zapnuté spojce.

» Uvédomte si, ze se odpor civky se vzrlstajici teplotou zvySuje a pfikon
se tedy snizuje.

* Ve vypnutém stavu se musi vstupni i vystupni strana otacet volné bez
hluku zplsobeného dotykem dilu.

* Mezera musi byt spravné nastavena a nesmi se ménit.

* Pfi mokrém chodu je tfeba zkontrolovat a popf. doplnit mnoZstvi chladiciho
oleje.
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Instrukce a bezpecnostni pokyny uvedené v tomto provoznim navodu
nelze povazovat za uplné a zcela dostacujici. Pfi nabéhu, provozu, udrzbe,
opravé a odstaveni stroje dodrzujte také pokyny v dokumentaci stroje nebo

celého zafizeni.

Pokud zjistite béhem provozu neobvyklé jevy, ihned stroj nebo zafizeni

vypnéte.

6.1. Bezpecénostni pokyny pfi provozu

Ohrozeni

Pricina

Dasledky

Napravna opatreni,
bezpeénostni pokyny

Mechanicka ohrozeni:

Béhem provozu

Nebezpedi pfi

OhroZeni osob

Zamezit pohybu osob v nebezpeéném

krouzk{ pfili§ vysokym
tlakem, pouZiti Sroubl

s nizkou tfidou pevnosti, pfilis
maly pocet Sroubd, uvolnéné
Srouby

provozu prostoru zafizeni.
Zména polohy jednotlivych Pfiblizeni Prejeti, V pravidelnych intervalech kontrolovat togivy
dili provoznimi viivy: pohyblivého dilu | odmrsténti, moment, funkci, upevnéni vyrobku a vnitfniho
Ovlivnéni funkce vyrobku k pevnému dilu pohmozdéni unadece, dodrZovat montazni polohu podle
nespravnou polohou vykresu, kontrolovat volny chod.
a zajisténim vnitfniho
unasece / hfidele a vnéjSiho
unasece
Zména polohy jednotlivych Pohyblivost Prejeti, DodrZovat montazni polohu podle vykresu,
dild provoznimi viivy: zafizeni odmrsténi, zajistit vnitfni unadeC v axialnim sméru,
Ovlivnéni funkce vyrobku pohmozdéni zkontrolovat volny chod a spravnou polohu
nespravnou polohou (radialni/ dili pred uvedenim do provozu, zkontrolovat
axialni), chybé&jicim zajisténim a dodrZovat potfebny ovladaci/uvoliovaci
vnitfniho unasece / hfidele tlak, zkontrolovat koncové polohy pistti (napF.
a vngjsiho unadece, Zadnym mikrospinage, propojeni s elektronickym
nebo pfili§ malym ovladacim/ fizenim stroje).
uvolfiovacim tlakem
Zasahovani do pohyblivych Pohybujici se dily | PohmoZdéni, Zakryt otvory dild.
nebo rotujicich dild zachyceni

Rotujici Casti
Povoleni $roubovych spojd, Stabilita/pevnost | Prejeti, DodrZovat pokyny v provoznim navodu / na
zruSeni funkce: Prasknuti odmrsténi, vykrese, zkontrolovat poet, utahovaci
Sroubu, resp. pojistnych pohmoZdéni momenty a tfidu pevnosti Sroubd, zajistit

Srouby proti  povoleni, zkontrolovat
a dodrzovat max. pfipustny tlak.

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dili Elektricky oblouk | Popaleni, Uraz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpeénostnich predpist. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouzivat jen dostatené

Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz pfisluSné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvdli Pfenos napéti Uraz elekirickym | DodrZovat pfislusné normy pro ochranu

chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozér
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Napravna opatreni,

Ohrozeni Pricina Dasledky . ]
bezpecnostni pokyny
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Pusobeni na Ackoliv jsou tyto Ucinky velmi malé, mohou
prvky vytvareji pfi provozu také | procesy implantaty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdecnich
vnéjsi elektromagnetickd pole implantatd. Musi se vyvésit vystrazna
upozornéni.
Pretizeni externim pfepétim | Zkrat Popaleni, Uraz Dodrzovat pfislusné normy pro ochranu
elektrickym elektrickych zafizeni.
proudem
Tepelna ohrozeni:
Dynamické spinaci procesy, | Pfedméty nebo Popéleni Pokyny provozovatele, ochrannd mfizka
vysoké otacky, pfilis mnoho materily nebo snimac teploty, dodrZovani mnoZstvi
oleje ve vyrobku (mokry chod) | s vysokou/nizkou oleje / chladiciho oleje, kontrola otécek.
teplotou
Ohrozeni hlukem:
Dotyk rotujicich dild, Pohyblivé dily Nepfijemné pocity, | Zkontrolovat upevnéni vyrobku a vnitfniho
nespravna poloha (radialni/ stres unasece, dodrzet montazni polohu podle
axialni) a zajisténi vnitfniho vykresu, zkontrolovat volny chod, dodrZovat
unasece / hiidele a vnéjsiho a kontrolovat minimaini potfebny ovladaci/
unasece, chybéjici nebo pfilis uvolfiovaci tlak, kontrolovat koncové polohy
maly ovladaci/uvolfiovaci tlak, pistdl.
nespravné nastavené dily
Radiélni posunuti mezi Hazivost Nepfijemné pocity, | Zkontrolovat vyrovnani a upevnéni vnitfniho
vnitfnim a vnéj$im unaSecem | rotujicich dild stres a vnéjSiho unasece, dodrzovat montazni
polohu podle vykresu, zkontrolovat volny
chod spojky/brzdy.
Ohrozeni vibracemi:
Vysokeé otacky Spatné vyrovnani | Nepiijemné pocity, | Zkontrolovat vyrovnani a upevnéni vnitfniho
rotujicich dild stres a vngjSiho unasece, dodrzovat montazni
polohu podle vykresu, zkontrolovat volny
chod spojky/brzdy, zkontrolovat a dodrzovat
max. otacky.
Opotfebené dily | Nepfijemné pocity, | Vyménit opotfebené dily, zkontrolovat
stres a dodrZovat meze otacek.

Ohrozeni zplisobené materidlem:

Netésnost:

Provoz neutésnéného vyrobku
(mokry chod), pfi montazi/
demontazi pfivodu oleje

Aerosol,
kapaliny, pary

Dychaci potize,
alergie

Utésnit vyrobek, veSkeré délici spary
pipojenych dilt opatfit tekutym tésnénim,
zkontrolovat tésnost pfed uvedenim do
provozu, resp. ve vhodnych intervalech
béhem provozu.

Ohrozeni souvisejici s okolim

zafizeni:

Statické a dynamické zatiZeni:
NepFiznivé ovlivnéni funkce

a tocivého momentu korozi a
starnutim organickych latek

Nedistoty,
prach, vihkost

Prejeti,
pohmozdéni

Ve vhodnych intervalech: Kontrolovat nosné
dily na korozi, provadét vyménu oleje,
kontrolovat funkci, resp. zapouzdfit vyrobek
a chranit pfed korozi, vyménit zkorodované
nebo poskozené Easti.

www.troma-mach.cz
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6.2. Provoz

6.2.1. Pokyny pfi provozu

Elektromagnetické spojky jsou vhodné pro mokry i suchy chod. Jsou ovladany
stejnosmérnym napétim. Ve standardnim provedeni jsou dimenzovany na
24 V= + 10 % pfi 100% dobé zapnuti. Zvlastni pozadavky mohou byt spinény
vhodnymi komponenty.

VYSTRAHA!

* Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od
napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit téZzka zranéni.

POZOR!

» Zapinani zubové spojky se smi provadét jen v klidu, synchronnim chodu,
resp. pfi nizkych relativnich ota¢kach (< 5 min).

* Pfi relativnich otackach je tfeba zohlednit pruznost zafizeni.

6.2.2. Spojky pro suchy provoz

U spojek pro suchy provoz dodrzuijte:

* LoZiska v blizkosti spojky musi byt spolehlivé utésnéna.

* Musi byt zachovan odvod tepla.

* Kryty musi byt opatfeny otvory nebo musi mit dostateCnou velikost.

» V pfipadech s vy$8im nebezpelim koroze by se nemél pouzivat suchy
provoz.

6.2.3. Spojky pro mokry provoz

U spojek pro mokry provoz dodrzujte:

* Pfi mokrém provozu spojek staci bézné jen mazani rozstfikem.
» Zubové spojky by se nemély mazat ponorem.
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6.3. Doporucené oleje

Pro funkci vyrobkd v mokrém provozu ma pouzité mazivo rozhodujici
vyznam.

= Spojky pro mokry provoz vyzaduji fidky mineralni olej s viskozitou
32 mm?/s (cSt) pfi 40 °C, napf. olej Shell Tellus C 32.

= Oleje musi byt odolné proti starnuti a musi byt neutralni vzhledem
k mé&di a oceli i pfi vy3Sich teplotach.

= Vysoce legované oleje se nesmi pouzivat.

Omezeni mohu nastat, pokud se ve stejném okruhu oleje vyskytuji
i jiné komponenty.
Dodrzujte seznam oleju schvalenych vyrobcem zafrizeni.

POZOR!
* V zadném pfipadé se nesmi vzajemné michat rizna maziva! Smichani
muze negativné ovlivnit vlastnosti maziva.
= To maze ovlivnit funkci, napf. snizenim tfeni nebo tvorbou pény. Muze
také dojit k poSkozeni tésnéni vyrobku nebo stroje.
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7. Odstranéni poruch

PFi vyskytu neobvyklych zvuku, vibraci, zvySenych teplot nebo funkénich
poruch je tfeba zafizeni ihned vypnout a zajistit proti uvedeni do provozu
béhem opravy.

VYSTRAHA!
* Po vypnuti stroje hrozi nebezpedi popaleni zbytkovym teplem.
= Nechte pracovni prostor dostate¢né vychladnout.

VYSTRAHA!

* Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od
napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit tézka zranéni.

Nasledujici poruchy mohou byt voditkem pfi hledani poruch. Pfi hledani
poruchy zohlednéte vzdy i ostatni komponenty zafizeni.

Po skon&eni udrzby nebo opravy je tfeba dodrzet pokyny pro uvadéni do
provozu.

Porucha Pricina Odstranéni

Spojka prokluzuje | P¥ilis malé provozni napéti. | Zkontrolovat spravné
napajeni (24 V + 10 %).
Popf. opravit pfivod napéti.

Poskozené ozubeni napf. Vymeénit spojku nebo
jednorazovym pretizenim ozubené dily.
nebo znecisténim mezi
ozubenim.
Spojka nespina, Chybi potfebné napéti. Zkontrolovat napajeni/
resp. nepfitahuje obvod a popf. opravit.
Mezera mezi rovinnym Nastavit spravnou mezeru
ozubenim je pfilis velka. a zajistit dily proti axialnimu
pohybu.
Zkrat v magnetické civce. Zapojit do obvodu

ampérmetr a zkontrolovat
potiebnou velikost proudu.
Pfi zkratu vymenit
magnetické téleso.

Civka nema zkrat. Zapojit do obvodu
ampérmetr a zkontrolovat
potfebnou velikost proudu.
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posuvného ozubeni).

Porucha Pri¢ina Odstranéni
Spojka P¥ili§ slaba vratna sila Vyménit kotvu.
nevypina (napf. vibrace, znecisténi

Mezera mezi rovinnym
ozubenim je pfilis mala.

Nastavit spravnou mezeru
a zajistit dily proti axialnimu
pohybu.

Poskozeni stroje.

Zadny proud Chybi sitové napéti. Opravit, resp. vymenit
z usmérnovace usmérnovac.
Preruseni sitového vedeni | Opravit, resp. vyménit
nebo vedeni usmérfiovace. | usmérnovac.
Pferusena pojistka. Opravit, resp. vyménit
usmérniovac.
Usmérnovac Podpéti v siti. Opravit, resp. vyménit
nedava plny usmérnovac.
vykon
Nelze zjistit. Zavolat zakaznickou

sluzbu Ortlinghaus.

www.troma-mach.cz

TREMA-MACH

www.ortlinghaus.cz 25




Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni navod pro konstrukéni fadu 013

8. Udrzba

Opravy se smi provadét, jen pokud je stroj vypnuty a zajistény proti zapnuti
bé&hem opravy. Dodrzujte také pokyny pro udrzbu celého zafizeni, resp.
ostatnich komponent.

VYSTRAHA!

* Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od
napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit téZka zranéni.

VYSTRAHA!
* VVyrobek je pfip. bezpecnostnim dilem, ktery je pfi nespravné opravé
a udrzbé zdrojem potencialniho nebezpedi.

= Pfi chybné funkci doporu€ujeme vyménu nebo povolani zakaznické
sluzby Ortlinghaus. Za Skody vzniklé nespravné provedenou opravou
a udrzbou nepfebirame Zadnou odpovédnost. Dodrzujte platné pfedpisy
o ochrané Zivotniho prostfedi.

8.1. Bezpecnostni pokyny pro udrzbu

Napravna opatreni,

OhrozZeni Pficina Dasledky bezpeénostni pokyny

Mechanicka ohrozeni:

Demontaz, resp. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, Zafizeni pfed demontézi uvést do klidového
vyrobku ze stroje -> zpomaleni odmrsténti, stavu a zajistit proti neimysinym pohyb(im,
ZruSeni funkce vyrobku, (kineticka energie) | pohmozdéni ohraniCit nebezpecny prostor, zajistit
preruSeni nebo zrudeni dostatecnou stabilitu vyrobku pfi demontézi,
prenosu tocivého momentu Pohyblivost Prejeti, pouiivat dostate¢né dimenzované vazaci
zafizeni odmrsténi, prostredky.
pohmoZdéni

Stabilita/pevnost | Uklouznuti,
klopytnuti, pad

Demontaz Padajici predméty | Pohmozden, DodrZovat postup demontéZe, pouZivat
zachyceni, odreni, | dostate¢né dimenzované vazaci prostfedky,
prejeti nosit bezpeénostni obuv.

DemontaZ a vytahovani dili | Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny provozovatele --> u vyrobki

klopytnuti, pad provozovanych s olejem m(Ze olej vytékat,
zachytit zbytky oleje a odborné zlikvidovat,
nosit bezpecnostni obuv/rukavice, pracovat
v dostate¢né stabilnim postoji, dodrzovat
bezpecnostni pokyny.

Ostré hrany, Pohmozdéni, DodrZovat pokyny v provoznim ndvodu, provadét
$picaté dily pofezani demontaZ jen s dostatecné proskolenym
personalem, nosit bezpegnostni obuv/rukavice.
Demontaz -> vyrobek je pod | Tihova sila Pohmozdéni, DodrZovat pokyny v provoznim navodu,
tlakem pruzin I sila pruzin zachyceni, provadét demontaz jen s dostatecné
(akumulovana odmrsténi proSkolenym personalem, nosit

energie) bezpecnostni obuv/rukavice.
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_— . Napravna opatieni

Ohrozeni Pfi€ina Dusledky pravna opa ’

bezpecnostni pokyny

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dill Elektricky oblouk | Popéleni, uraz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpeénostnich pfedpist. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouzivat jen dostate¢né

Uraz elekirickym izolované k?nektory a kabely, viz pfislusné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvdli Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat pFislusné normy pro ochranu

chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozér

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Plsobeni na Ackoliv jsou tyto tcinky velmi malé, mohou

prvky vytvareji pfi provozu procesy implantaty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdecnich

také vnéjSi elektromagneticka implantatt. Musi se vyvésit vystrazna
pole upozornéni.

PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz DodrZovat pfislusné normy pro ochranu
elektrickym elektrickych zafizeni.
proudem

Ohrozeni zplisobené materialem:

Demontaz vyrobku, montaz/ | Aerosol, Dychaci potize, Pfed demontazi vypustit tlak z pfivodu
demontaz tlakovych pfivodl | kapaliny, pary alergie (kontrola manometrem), zachytit zbytkovy
olej v tlakovém prostoru, resp. v prostoru
lamel (mokry chod) a zlikvidovat, dodrzovat
bezpecnostni predpisy.
Ergonomicka ohrozeni:
Namahani, Unava, porucha Dbat na udaje o hmotnosti, pouZivat
drZeni téla pohybového transportni zafizeni, pracovat ve vzpiimené
aparatu poloze.

Ohrozeni souvisejici s okolim zafizeni:

Demontaz/montaz, resp.
ostatni prace

Nedistoty,
prach, vihkost

Pad, klopytnuti

Pfi praci dbat na suchou a Cistou pracovni
plochu, vycistit vyrobek.

www.troma-mach.cz

8.2. Intervaly udrzby

Doporu€ujeme kontrolovat v pfiméfenych intervalech podle zatiZeni,
podminek pouzivani atd., minimalné ale jednou ro¢né:

* nepfipustny provozni hluk, vibrace a neobvyklé teploty
* provoz a funkci

« stav Sroubovych spojli na stroji

* uvoliovaci mezeru

* korozi, usazeniny prachu nebo necistot, zejména znecisténi privodd proudu
a ozubeni

Po delSi dobé& mimo provoz (napf. 1 mésic) je nutné provést funkéni zkousku.
UPOZORNEN;!

* Zjisténé nedostatky se musi ihned odstranit.
= Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole ,Odstranéni poruch®.

www.ortlinghaus.cz 27
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8.2.1. Vyména oleje

Interval vymény oleje zavisi na druhu pouzitého oleje, okolnich podminkach,
zatizeni a €asovém starnuti. Doporu€ujeme pravidelnou vyménu oleje
v intervalu 1 az 2 roky. Skute¢na doba pouzitelnosti oleje se mize zkratit pfi
vysokém tepelném zatiZzeni. Pfiznaky pro potfebnou vyménu oleje Ize zjistit
pravidelnou vizualni kontrolou. Dodrzujte také Ihuty vymeény oleje uvadéné
vyrobcem.

8.3. Kontrola napéti a obvodu
Pokud spojka nepfitahuje, zkontrolujte

* napéti na svorce. Napéti musi mit hodnotu 24 V + 10 %.
* jestli na civce neni zkrat.

Uvédomte si, Ze napéti usmérnovace pfi zatizeni poklesne. Méfeni se proto
musi provadét pfi zapnuté spojce.

Kromé toho se odpor civky zvySuje se vzristajici teplotou. Tim klesa pfikon.

Pokud civka nema zkrat, zapojte do obvodu ampérmetr. Musite naméfit
pfiblizné nasledujici hodnoty:

Tabulka 6: Potiebné velikosti proudu

Velikost 07 11 15 23 31 43

| pfi 20 °C [A] 1,0 |12 |20 |25 |33 |34

| pii 80 °C [A] 08 |09 1,6 |20 |26 |27
+

+ —h

o—e

an T
i l I S

Obr. 6: Méfeni napéti a proudu

[E§§> UPOZORNENI!
= Dodrzujte také pokyny v kapitole (= ,5.3 Test funkce® na str. 19).
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8.4. Ochrana a péce

Chrante vyrobek podle podminek a mista pouzivani proti korozi. Odstrarite
necistoty, korozi, prach nebo usazeniny necistot. Nepouzivejte vysokotlaké
CistiCe ani prostfedky, které poskozuji antikorozni ochranu nebo jednotlivé
dily.

POZOR!

* Nepfimérena péce, resp. Cisténi mize zpusobit poskozeni naseho vyrobku.

=> Nepouzivejte zadné agresivni, kyselé a zasadité Cistici prostfedky ani
abrazivni prostfedky.

- Elektrické dily se mohou &isticimi prostfedky poskodit nebo znigit. Cistéte
je velmi opatrné.

Pro ¢isténi naSich vyrobk( muazete pouzit napf.

* petrolej na viechny dily,

* technicky benzin, Cisti€ brzd na kovové povrchy,

* nebo prostfedek s dodate¢nou antikorozni funkci, napf. SafeCoat DW 18 VC
na vnéjsi pouziti.

Cistici prostfedek pouzivejte jen podle navodu vyrobce. Zabrarite kontaktu
s pokozkou. Pouzivejte jen pfi dostate¢ném vétrani.
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9. Opravy, prestavba
9.1. Bezpecnostni pokyny pro opravy

UPOZORNENI!

= Opravy smi provadét pouze zakaznicka sluzba Ortlinghaus nebo personal
proskoleny a poveéfeny firmou Ortlinghaus.

VYSTRAHA!

» Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od

napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit téZka zranéni.

Napravna opatieni,

Ohrozeni Pfi¢ina Dasledky . )
bezpeénostni pokyny

Mechanicka ohrozeni:
Demontaz, resp. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, Zafizeni pred demontazi uvést do klidového
vyrobku ze stroje -> zpomaleni odmrsténti, stavu a zajistit proti neimysinym pohybdm,
Zru$eni funkce vyrobku, (kineticka energie) | pohmozdéni ohrani¢it nebezpecny prostor, zajistit
preruseni nebo zruseni dostate¢nou stabilitu vyrobku pfi demontazi,
prenosu tocivého momentu Pohyblivost Prejeti, pouiivat dostate¢né dimenzované vazaci

zaifizeni odmréténi, prostredky.

pohmozdéni
Stabilita/pevnost | Uklouznuti,

klopytnuti, pad

Demontaz

Padajici predméty

Pohmozdéni,

zachyceni, odfeni,

DodrZovat postup demontaze, pouZivat
dostate¢né dimenzované vazaci prostredky,

prejeti nosit bezpecnostni obuv.
DemontaZ a vytahovani dilli Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny provozovatele --> u vyrobki
klopytnuti, pad provozovanych s olejem mlze olej vytékat,
zachytit zbytky oleje a odborné zlikvidovat,
nosit bezpe€nostni obuv/rukavice, pracovat
v dostatecné stabilnim postoji, dodrzovat
bezpecnostni pokyny.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzovat pokyny v provoznim névodu, provadét
$picaté dily pofezani demontaz jen s dostatetné proskolenym
personalem, nosit bezpecnostni obuv/rukavice.
Demontaz -> vyrobek je pod | Tihova sila Pohmozdéni, DodrZovat pokyny v provoznim navodu,
tlakem pruzin I sila pruzin zachyceni, provadét demontdZ jen s dostatetné
(akumulovana odmrsténi proskolenym personalem, nosit bezpecnostni
energie) obuv/rukavice.

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dili

Elektricky oblouk

Popaleni, Uraz

Elektrické pFivody musi byt provedeny podle

elektrickym platnych bezpeénostnich pfedpist. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouzivat jen dostatecné
Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz pfislusné
proudem normy (napf. VDE).
Okolni dily jsou vodivé kvli Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrzovat pislusné normy pro ochranu
chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.
Zkrat Pozar

TREMA-MACH
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Napravna opatreni,

Ohrozeni Pricina Dasledky . :
bezpecnostni pokyny

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Pisobeni na Ackoliv jsou tyto Ucinky velmi malé, mohou
prvky vytvareji pfi provozu procesy implantaty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdenich
také vnéjsi elektromagneticka implantatd. Musi se vyvésit vystrazna
pole upozornéni.
Pretizeni externim pfepétim | Zkrat Popaleni, Uraz Dodrzovat pfislusné normy pro ochranu

elektrickym elektrickych zafizeni.

proudem

OhroZeni zplsobené materialem:

Demontdz vyrobku, montaz/ | Aerosol, Dychaci potize, Pfed demontéZi vypustit tlak z pfivodd
demontaz tlakovych pfivodd | kapaliny, pary alergie (kontrola manometrem), zachytit zbytkovy
olej v tlakovém prostoru, resp. v prostoru
lamel (mokry chod) a zlikvidovat, dodrZovat
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka ohrozeni:

Namahani, Unava, porucha | Dbat na (daje o hmotnosti, pouZivat
drZeni téla pohybového transportni zafizeni, pracovat ve vzpiimené
aparatu poloze.

Ohrozeni souvisejici s okolim zafizeni:

Demontaz/montaz, resp. Nedistoty, Pad, klopytnuti Pfi praci dbat na suchou a Cistou pracovni
ostatni prace prach, vihkost plochu, vy€istit vyrobek.

10.2015  www.troma-mach.cz TREMA-MACH www.ortlinghaus.cz 31



Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni navod pro konstrukéni fadu 013

>

9.2. Demontaz/montaz

UPOZORNENI!
» Postup montaze a demontaze, ktery je zde uveden, se vztahuje vyhradné
na standardni provedeni.
= V pfipadé zvlastniho provedeni se obratte prosim na nasi zakaznickou
sluzbu, resp. zaSlete po dohodé vyrobek na opravu do naseho zavodu.

9.2.1. Montaz kotvy s unasecim kotoucem
6

7 S | '
\
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—
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Obr. 7: Montaz kotvy s unasecim kotou¢em

* Povolte pruzny ¢ep 9 (=> obr. 7 na str. 32)
» Demontujte unaseci kotouc 7.

UnasSeci kotou€¢ musi byt pfiSroubovan ke vstupnimu nebo vystupnimu
dilu a zajistén Cepem (pfip. pouzijte unaseci kotouc jako vrtaci Sablonu):

* VVyvrtejte otvory pro ¢ep.

* Nasadte kotou€ kotvy na ozubeni unaseciho kotouce. Kotou¢ kotvy musi
byt lehce posuvny na unasecim kotoudi.

* Namontujte pruzny €ep a pruziny a zajistéte je lepidlem (Loctite Typ 262)
proti otaceni.
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9.2.2. Montaz kotvy bez unaseciho kotouce
Zde se vyrabi vnéjSi ozubeni u zakaznika.
» Pfed montazi odSroubujte matice (=> obr. 8 na str. 33).

Matice —L

Obr. 8: Odsroubujte matice

* Nasadte kotouC kotvy 6. Kotou¢ kotvy 6 musi byt lehce posuvny na
unasecim kotouci 7, resp. ozubeni.

* Namontujte pruzny Cep 9 a pruziny 8 a zajistéte je lepidlem (Loctite Typ 262)
proti otaceni.

o

Sroub s valcovou
hlavou podle DIN7984
nebo DIN6912

7

|6

Pfesny Cep

Zakaznicky dil

Obr. 9: Zajisténi pruzného ¢epu a pruzin
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9.3. Bezpecnostni pokyny pro prestavbu

UPOZORNENI!

- Prestavbu smi provadét pouze zakaznicka sluzba Ortlinghaus nebo
personal proSkoleny a povéfeny firmou Ortlinghaus.

VYSTRAHA!

» Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od

napajeni.
- Nedodrzeni mlize zpUsobit tézka zranéni.

Napravna opatreni,

Zru$eni funkce vyrobku, (kineticka energie) | pohmozdéni

preruseni nebo zruseni

Ohrozeni Pfi¢ina Dasledky . )
bezpeénostni pokyny
Mechanicka ohrozeni:
Demontaz, resp. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, Zafizeni pred demontaZi uvést do klidového
vyrobku ze stroje > zpomaleni odmrsténti, stavu a zajistit proti neumysinym pohyblim,

prenosu tocivého momentu

Pohyblivost Prejeti,
zafizeni odmrsténi,
pohmozdéni

Uklouznuti,
klopytnuti, pad

Stabilita/pevnost

ohrani¢it nebezpecny prostor, zajistit
dostate¢nou stabilitu vyrobku pfi demontazi,
pouzivat dostateéné dimenzované vazaci
prostredky.

Demontaz Padajici pfedméty | Pohmozdéni,
zachyceni,

odfeni, prejeti

DodrZovat postup demontaze, pouzivat
dostate¢né dimenzované vazaci prostfedky,
nosit bezpeénostni obuv.

Demontaz -> vyrobek je pod | Tihova sila Pohmozdéni, Dodrzovat pokyny v provoznim navodu,
tlakem pruzin I sila pruzin zachycenl, provadét demontdz jen s dostatecné
(akumulovana odmrsténi proSkolenym personalem, nosit bezpecnostni
energie) obuv/rukavice.

DemontaZ a vytahovani dili | Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny provozovatele --> u vyrobki
klopytnuti, pad provozovanych s olejem mlze olej vytékat,
zachytit zbytky oleje a odborné zlikvidovat,
nosit bezpeénostni obuv/rukavice, pracovat
v dostatecné stabilnim postoji, dodrZovat

bezpecnostni pokyny.
Ostré hrany, Pohmozdént, Dodrzovat pokyny v provoznim navodu, provadét
Spicaté dily pofezani demontdZ jen s dostatecné proSkolenym

personalem, nosit bezpe¢nostni obuv/rukavice.

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dili Elektricky oblouk | Popéleni, Uraz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpecnostnich pfedpist. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouZivat jen dostateéné

Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz pfislusné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvl Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrzovat pfislusné normy pro ochranu

chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozér

Pozor: Elektromagnetické
prvky vytvareji pfi provozu
také vnéjSi elektromagneticka

Elektromagnetické | Pusobeni na
procesy implantaty

Ackoliv jsou tyto Gcinky velmi malé, mohou
nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdecnich
implantatl. Musi se vyvésit vystrazna
upozornéni.

pole

PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz
elektrickym
proudem

Dodrzovat pfislu§né normy pro ochranu
elektrickych zafizeni.
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Napravna opatreni,

OhroZeni Pficina Dasledky bezpeénostni pokyny

OhroZeni zplsobené materialem:

DemontdZ vyrobku, montaz/ | Aerosol, Dychaci potize, Pfed demontaZi vypustit tlak z pfivodi
demontaZ tlakovych pfivod(i | kapaliny, pary alergie (kontrola manometrem), zachytit zbytkovy
olej v tlakovém prostoru, resp. v prostoru
lamel (mokry chod) a zlikvidovat, dodrZovat
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka ohrozeni:

Namahani, Unava, porucha | Dbat na Udaje o hmotnosti, pouZivat
drZeni téla pohybového transportni zafizeni, pracovat ve vzpfimené
aparatu poloze.

Ohrozeni souvisejici s okolim zafizeni:

Demontaz/montaz, resp. Necistoty, Pad, klopytnuti Pfi praci dbat na suchou a Cistou pracovni
ostatni prace prach, vihkost plochu, vycistit vyrobek.
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10. Nahradni dily

P¥i objednavce nahradnich dil prosime o uvedeni vyrobniho ¢&isla. To je
umisténo na povrchu vyrobku v misté oznaCeném Sipkou.

Vyrobni Cislo tvofi dvoumistny udaj roku, Cislo zakazky a Cislo pozice,
napfr. 13/123456/10. Uvedte také Cislo druhu vyrobku.

Prosime o pochopeni, ze naroky na zaruku mohou byt uznany pouze pfi
pouzivani originalnich nahradnich dild.

Doporucujeme provést vlastni pfedzasobeni opotfebitelnymi a nahradnimi
dily u provozovatele, aby se zvysila disponibilita zafizeni.

00/12345

Obr. 10: Vyrobni éislo

36 www.troma-mach.cz TREMA-MACH www.ortlinghaus.cz ~ 10.2015



Ortlinghaus-Werke GmbH Provozni navod pro konstrukéni fadu 013

10.1. Seznam dila
(viz vykres fezu)

Pol. Dil
1 Magnetické téleso (Ize dodat jen kompletné)
1.1 Magnetické téleso
1.2 Magneticka civka
2 Kuli¢koveé lozisko
3 Rozpérny krouzek
4 Pojistny V-krouzek
5 Opérny kotou¢
6 Kotou¢€ kotvy
7 Unéaseci kotoué
8 Pruzina
9 Pruzny Cep

10.2. Vykres fezu

I/

o M ™~
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11. Skladovani, uvedeni zafizeni mimo provoz

11.1. Bezpecnostni pokyny pro skladovani, uvedeni
zarizeni mimo provoz

Napravna opateni,

Ohrozeni Pricina Dusledky . )
bezpecénostni pokyny
Mechanicka ohrozeni:
Demontdz -> vyrobek je pod | Tihové sila Pohmozdéni, DodrZovat pokyny v provoznim névodu,
tlakem pruzin I sila pruzin zachyceni, provadét demontdZ jen s dostatené
(akumulovana odmrsténi proskolenym personalem, nosit bezpe¢nostni
energie) obuv/rukavice.
Demontaz ze stroje, chyba Pohyblivost Prejeti, Zafizeni pfed demontdZi zajistit proti
propojeni v pohonném zafizeni odmrsténti, nedimyslinym pohyblm, ohranigit
fetézci, napf. zadny brzdny pohmozdéni nebezpeény prostor, zajistit dostate¢nou
Ucinek Stabilta/pevnost | Uklouznuti stabilitu pfi demontazi, pouzivat dostatecné

klopytnuti, pad

dimenzované vazaci prostredky.

DemontaZ a vytahovani dili

Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny provozovatele --> u vyrobki
klopytnuti, pad provozovanych s olejem mlze olej vytékat,
zachytit zbytky oleje a odborné zlikvidovat,
nosit bezpeénostni obuv/rukavice, pracovat
v dostatecné stabilnim postoji, dodrZovat
bezpecnostni pokyny.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzovat pokyny v provoznim navodu, provadét
Spicaté dily pofezani demontdz jen s dostatetné proSkolenym

personalem, nosit bezpe¢nostni obuv/rukavice.

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dili Elektricky oblouk | Popéleni, Uraz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpecnostnich pfedpist. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouZivat jen dostateéné

Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz pfislusné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvli Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrzovat pfisluiné normy pro ochranu

chybé nebo porude proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozér

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Plsobeni na Ackoliv jsou tyto cinky velmi malé, mohou

prvky vytvareji pfi provozu procesy implantaty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdecnich

také vnéjSi elektromagneticka implantatl. Musi se vyvésit vystrazna
pole upozomeni.

PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz DodrZovat pfislusné normy pro ochranu

elektrickym
proudem

elektrickych zafizeni.

Ohrozeni zplisobené materialem:

Demontaz vyrobku, montaz/ | Aerosol, Dychaci potize, Pred demontazi vypustit tlak z pfivodl
demontaz tlakovych pfivod( | kapaliny, pary alergie (kontrola manometrem), zachytit zbytkovy
olej v tlakovém prostoru, resp. v prostoru
lamel (mokry chod) a zlikvidovat, dodrZovat
bezpecnostni predpisy.
Ergonomicka ohrozeni:
Namahani, Unava, porucha Dbat na udaje o hmotnosti, pouzivat
drzeni téla pohybového transportni zafizeni, pracovat ve vzpfimené
aparatu poloze.
Ohrozeni souvisejici s okolim zafizeni:
Demontaz/montaz, resp. Necistoty, Pad, klopytnuti Pfi praci dbét na suchou a Cistou pracovni

ostatni prace

prach, vihkost

plochu, vy€istit vyrobek.
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11.2. Skladovani

Pfi dodani je zafizeni v konzervovaném stavu. Pfed uskladnénim
zkontrolujte ochranu proti korozi. V pfipadé potfeba ochranu doplrite nebo
opravte.

POZOR!

* Dodrzujte nasledujici pokyny pro uskladriovani:

= Zajistit vyrobek proti pohybu.

=» Vyrobek se nesmi skladovat ve venkovnim prostiedi.

= Misto musi byt suché a pfiméfené vétrané (vihkost vzduchu max. 65 %).
= Je nutné temperovani (+10 °C az +25 °C, zadné rychlé kolisani teplot).
=» Zadné UV ani sluneéni zafeni.

-» Zadné agresivni a korozivni latky, napf. rozpoustédia.

Pfi delSim skladovani je tfeba po dohodé s firmou Ortlinghaus provést
dodate¢na opatfeni na ochranu proti korozi.

11.3. Uvedeni zafizeni mimo provoz

VYSTRAHA!

* Pfed provadénim praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte jej od
napajeni.

= Nedodrzeni mlze zpusobit tézka zranéni.

Pred zaCatkem demontaze naseho vyrobku si prectéte celkovy provozni
navod stroje, resp. zafizeni. Dodrzujte bezpecnostni pokyny. Pfi demontazi
vyrobku zabrante samovolnym pohyblm stroje, resp. zafizeni. Zabezpecte
ostatni komponenty a nebezpecény prostor.

Pokud neni pfi demontézi mozné uplné vyprazdnéni nebo jsou ve vyrobku
zbytky kapalin, provedte potfebna opatfeni na zachyceni vytékajicich latek.

Uvédomte si, Ze teplota magnetického télesa muze pfi delSi dobé pod
napétim dosahnout az +80 °C. Nechte pracovni prostor dostate¢né
vychladnout.

PFi pfepravé vyrobku dodrzujte pokyny, resp. bezpecnostni pokyny z kapitoly
,pDoprava, baleni.

Pfi demontaZzi postupujte v opatném pofadi, nez je uvedeno v kapitole:

.,Navod k montazi‘, resp. ,Opravy, pfestavba“. Postavte vyrobek na rovny,
pevny podklad a zajistéte proti pohybu.

Dale dodrzujte pokyny uvedené v kapitole ,Skladovani“ a ,Likvidace®.
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12. Likvidace

Vyrobek je sloZzen z rliznych materiald, nékteré je mozné znovu vyuzit, jiné
se musi zlikvidovat oddélené. Demontujte vyrobek a oddélte jednotlivé dily
podle druhu materialu.

Jednotlivé dily je tfeba zlikvidovat podle platnych narodnich a mistnich
predpisl v zemi provozovatele, resp. je dodat k recyklaci.

UPOZORNEN;!
= Dodrzujte platné pfedpisy o ochrané Zivotniho prostiedi.

12.1. Bezpecnostni pokyny pro likvidaci

Napravna opatieni,

Ohrozeni Pricina Dusledky . .
bezpeénostni pokyny
Mechanicka ohrozeni:
Demontaz Padajici Pohmozdéni, DodrZovat postup demontéZe, pouZivat
predméty zachyceni, dostate¢né dimenzované vézaci prostredky,
odreni, nosit bezpeénostni obuv.
prejeti
Demontaz -> vyrobek je pod | Tihova sila Pohmozdéni, DodrzZovat pokyny v provoznim navodu,
tlakem pruzin I sila pruzin zachyceni, provadét demontdZ jen s dostatetné
(akumulovana odmrsténi pro$kolenym personalem, nosit
energie) bezpecnostni obuv/rukavice.
DemontaZ a vytahovani dilli Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny provozovatele --> u vyrobkd
klopytnuti, pad provozovanych s olejem miZe olej vytékat,
zachytit zbytky oleje a odborné zlikvidovat,
nosit bezpecnostni obuv/rukavice, pracovat
v dostatecné stabilnim postoji, dodrZovat
bezpecnostni pokyny.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzovat pokyny v provoznim navodu, provadét
$picaté dily pofezani demontaZz jen s dostatecné proSkolenym

personalem, nosit bezpeénostni obuv/rukavice.

Ohrozeni elektrickym proudem:

Dotyk vodivych dili Elektricky oblouk | Popaleni, Uraz Elektrické pfivody musi byt provedeny podle
elektrickym platnych bezpeénostnich pfedpis. Pro
proudem pfipojeni je tfeba pouzivat jen dostateCné

Uraz elekirickym izolované konektory a kabely, viz pfislusné
proudem normy (napf. VDE).

Okolni dily jsou vodivé kvdli Pfenos napéti Uraz elekirickym | DodrZovat pfislu$né normy pro ochranu

chybé nebo poruse proudem elektrickych zafizeni.

Zkrat Pozar

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Pisobeni na Ackoliv jsou tyto ucinky velmi malé, mohou

prvky vytvafeji pfi provozu procesy implantaty nepfiznivé ovlivnit funkci napf. srdeénich

také vn&jsi elektromagneticka implantatl. Musi se vyvésit vystrazna
pole upozornéni.

PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz DodrZovat pfislusné normy pro ochranu

elektrickym
proudem

elektrickych zafizeni.

Ohrozeni zplisobené materialem:

DemontaZ vyrobku, montaz/
demontaZ tlakovych pfivodd

Aerosol,
kapaliny, pary

Dychaci potize,
alergie

Pred demontazi vypustit tlak z pfivodu
(kontrola manometrem), zachytit zbytkovy
olej v tlakovém prostoru, resp. v prostoru
lamel (mokry chod) a zlikvidovat, dodrzovat
bezpecnostni pfedpisy.
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Ohrozeni

Pricina

Dusledky

Napravna opatreni,
bezpeénostni pokyny

Ergonomicka ohrozeni:

Namahani, drzeni
téla

Unava, porucha
pohybového
aparatu

Dbat na udaje o hmotnosti, pouZivat
transportni zafizeni, pracovat ve vzpiimené
poloze

Ohrozeni souvisejici s okolim

zafizeni:

Demontaz/montaz, resp.
ostatni prace

Necistoty,
prach, vihkost

Pad, klopytnuti

Pfi praci dbat na suchou a Cistou pracovni
plochu, vycistit vyrobek
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13. Dodatek

13.1. PrisluSsenstvi

[@ UPOZORNENI!
- Uvédomte si prosim, ze pfisluSenstvi neni soucasti dodavky spojky.

13.2. Zhaseci kondenzatory

Na ochranu spinacich kontaktu relé nebo stykacl proti opaleni pfi indukeni
zatézi se paralelné s kontaktem zapojuje zhaseci kondenzator:

Obr. 11: Zapojeni kondenzatoru

Toto opatfeni zabrani také ovlivnéni pfesnosti zapinani spojky.

POZOR!
* Nepouzivejte zadné elektrolytické kondenzatory.

Spinani na strané stejnosmérného proudu umozriuje presnéjsi zapinani
a vypinani. Pfi spinani na strané stfidavého proudu nelze takové pfesnosti
dosahnout, protoze usmérfiova¢ musi v tomto pfipadé eliminovat indukované
napéti. Navic je nutné pro kazdou spojku namontovat zvlastni usmérnovac.

13.3. Usmérnovaé

Napajeni ze stfidavé sité probiha pfes usmeérfiova¢ s moznosti prepinani,
aby se vyrovnalo kolisani napéti v siti a ztraty v pfivodech. Usmérniovac
v otevieném nebo uzavieném provedeni Ize dodat ve tfech velikostech.

Dimenzovani usmérnovace se fidi podle celkového zatizeni zafizeni.
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Obr. 12: Usmériovaé

BéZny usmériiovac je dimenzovan takto:
* primarni strana 220V = 10 %, 50 — 60 Hz
* strana stejnosmérného napéti 24 V + 2 x 8 %

Odchylky v siti Ize vyrovnat na svorkach 2 a 4. Vy$Siho provozniho napéti
je mozné dosahnout na svorkach 6, resp. 7 .

Zapojte zafizeni tak, aby pfi zapnuté spojce mélo pfipojené napéti hodnotu
24V + 10 %.

Jidténi zafizeni se provadi pojistkou ve stejnosmérném obvodu.

13.4. Specialni varistory

Pfi vypinani spojky vznikaji 8picky indukovaného napéti. Ty je mozné
eliminovat zapojenim specialnich varistorl. Izolace a spinaci prvky jsou
tak ucinné chranény

* snizenim napétovych Spi¢ek a zkracenim vypinacich ¢asu

* zamezenim vzniku tepla

» ochranou usmérfiovace pfed dodate¢nym zatizenim

A

/IZ\%

Obr. 13: Zapojeni s varistorem
PFi pfivodnim napéti nad 40 V se musi zapojit do série s varistorem dioda
(1,5az2 A—-1000 V):
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Obr. 14: Zapojeni s varistorem a diodou v sérii
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Obr. 15: Uginek ochrannych prvkii na indukované $pi¢ky napéti
a vypinaci ¢asy
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13.5. Prohlaseni o shodé

Ortlinghaus-Werke GmbH .
Kenkhauser Str. 125
42929 Wermelskirchen

Némecko

(074

Prohlaseni o shodé ES podie
smeérnice pro nizkonapét'ova zarizeni
2006/95/ES

Timto prohlaSujeme, ze

spojka konstrukéni rady 013
s civkovym napétim > 50 V AC, resp. > 75V DC
[Elektromagneticka zubova spojka bez kluzného krouzku]

splfiuje ustanoveni vySe uvedené smérnice.

Zmocnénec pro dokumentaci Ortlinghaus-Werke GmbH, Wermelskirchen:

Dr. Bernhard Langenbeck
Tel.: +49 2196 85-212 | E-Mail: bernhard.langenbeck@ortlinghaus.com
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Peter Ortlinghaus ppa. Dr. Bernhard Langenbeck
Jednatel Vedouci konstrukce
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