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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Technicka produkéni informace €. 830 CS

Hydraulicky oviadana kombinace
brzdy spojky
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Technicka produkéni informace (TPI)

Pro koho je urcena tato produkéni informace ?

Tato TPI je urCena pro kvalifikovany personal, ktery provadi

— montazni prace, uvedeni do provozu a ktery se zabyva provozova-
nim produktu a ktery nabyl

— kvalifikaci prfe¢tenim a pochopenim navodu na obsluhu resp.
ktery byl zaSkolen nebo instruovan.

Je urCena pro

- montéry vyrobce stroje a systémuU a pro

— provozni zamecniky provozovatele stroje.

Co naleznete v této produkeéni informaci ?

Tato TPI Vam poskytne dulezité informace pro montaz a udrzbu
produktu uvedeného na titulové strance zakazky.

Poukazy k symbolim pouzitym v texté

Na nasledujicich strankach budou dulezita mista v texté na zdUra-
znéni oznacena symboly.

Tento symbol znamena:
Pfi popsané &innosti nebo pfi béZicim provozu existuje
nebezpedizranéni.

Tento symbol znamena:
Pfi popsané ¢innosti nebo pfi bézicim provozu existuje nebezpedi
posSkozeni materialu.

Tento symbol poukazuje na mista v texté, jez si vyzaduji Vasi zvlast-ni
pozornost.

Systém cislovani firmy OERTLINGHAUS:

0 111-222-33-444 555

0= Cislo vyrobku |
Cislo montazni fady
Cislo zvlastnosti vyhotoveni
konstrukéni velikost
pocitaci Cislo
dalsi zvlastnosti vyhotoveni

Dejte tuto produkéni informaci dale Vasim zakaznikdm !
V pripadé potfeby mizete objednat u nas dalsi exemplare. Pro
VaSe zakazniky vSak mUzete udélat i kopie tohoto exemplare.

N
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K produktu

Uéel pouziti a funkce kombinace brzdy spojky

Hydraulicky ovladana kombinace brzdy spojky urcena pro lisy se
vyznacuje malou potfebou mista, nizkym momentem setrvacnosti
avysokou pfipustnou spinaci Cetnosti. Kombinace prakticky nepotfe-buje
zadnou udrzbu. Kromé toho svou konstrukci jako vicekotou€o-vé spojky
umoznuje prenos vysokych momentd otaceni pfi vyso-

kém tepelném zatizeni.

Brzdy spojky jsou ulozeny v utésnéné skfini s kupolovitym pfiklo-

pem, ¢imz se zamezuje znedisténi vzduchu olejovou mlhou. Spoj-

ka nepotfebuje ochranu proti hluku, protoze pfi jejim provozu vzni-

ka jenom nepatrny hluk o cca. 85 dB (A).

Obr.1.: Funkce kombinace Obr.2: Funkce kombinace
brzdy spojky brzdy spojky
(jednoducha brzda) (dvojita brzda)

Brzdéni: Tlacné pruziny 1 zatézuji pist 2 v ptipadé dvojité brzdy
oba pisty, ve valci. Tim se brzdové lamely dostanou do silového za-béru,
¢im se brzdy aktivuiji.

Spojovani: Tlakovy olej 3 pohybuje pisty, v pfipadé dvojité brzdy
oba pisty, proti sile tlacnych pruzin, ¢imz se brzdové lamely uvol-
ni a spojovaci lamely 5 se dostanou do silového zabéru.

Normalni provozni tlak ¢ini 63 bart, max. pripustny tlak ¢ini 68 bara.
Nezatézujte kombinaci brzdy spojky nikdy vys$Sim tlakem, protoze tim
vznikéa nebezpedi zlomeni Sroubd.

Namontujte klapku direktné pfed hlavni ventil, abyste zamezili
kratkodobym Spickam tlaku nad 70 baru.
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Stav kombinace brzdy spojky pfi dodavce

Kombinace brzdy spojky se dodavaji ulozeny ve skfini. Brzdové la-mely
jsou jiz centrovany a vyrovnany.

Transport kombinace brzdy spojky

Pti pfevozu chrarnte kombinaci brzdy spojky pfed silnymi narazy,
aby se neporusilo centrovani brzdovych lamel.

Obr. 3: Transportni pomucky

Na obrazku jsou znazornéné nékteré moznosti umistnéni transport-nich
pomucek. Pro Srouby nebo Srouby s okem stoji k dispozici nakazdé
strané 2 transportni zavity.

Velikost transportnich zavita:

Konstrukdni velikost | 63 75 80 86 90
Zavit M8 M10 M12 M16 M20

Varianty provedeni

Kombinace brzdy spojky montazni fady 0 123 dodavame ve &ty-
fech variantach, jez lze spolu kombinovat:

normalni provedeni

zesilené provedeni s prodlouzenymi svazky lamel

provedeni s dvojitou brzdou

provedeni s vnitfnim mazanim pro zvySené tepelné zatizeni
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Prvni montaz a uvedeni do provozu

Kombinace brzdy spojky se dodava s namontovanou skfini spojkya
brzdy. Brzdové lamely jsou vyrovnany a centrovany vyrobcem.

Na tomto misté neni mozné popsat vSechny specialni varianty mon-taze
zavislé na konstrukci stroje. Pfesto vSak rozliSujeme mezi dvé-mi
variantami montaze.

Zakladni varianty montaze

Obr. 4: Varianta montaze 1

- kombinace brzdy spojky 2 mezi télem stroje 1 a setrvaénikem 3

3 g* = Il il

Obr. 5: Varianta montaze 2

- kombinace brzdy spojky 2 mezi setrvacnikem 3 a vikem téla
stroje 1.1

Kombinace brzdy spojky medzi télem stroje a
setrvaénikem (1. varianta zabudovani)

e Stahnéte skfin brzdy spojky.

e Namontujte skfin brzdy na télo stroje.

e Kombinaci brzdy spojky namontujte s pomoci tésnych per na hiidel
(naneste tenkou vrstvu pasty na bazi médi snizujicitfeni - nepouzivejte
pastu obsahujici grafit).

e Kupolovity pfiklop skfing (pfisluSenstvi) nasadte na télo stroje.

e Skfin spojky pfipevnéte k setrvacniku.

e Skfin spojky se setrvacnikem nasunte na kombinaci brzdy spojky.
Pfitom zasunte lamely spojky do zabéru s ozubenimskfing.
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Kombinace brzdy spojky mezi setrvacnikem a vikem téla
stroje (2. varianta zabudovani)

e Stahnéte skfin brzdy spojky.

e Pfipevnéte skfifn spojky k setrvacniku.

e Kombinaci brzdy spojky namontujte s pomoci tésnych per na hridel
(naneste tenkou vrstvu pasty na bazi médi snizujici tfeni - nepouzivejte
pastu obsahujici grafit). Pfitom zasunte lamely spojky do zabéru s
ozubenim skring.

o Skfin brzdy pfipevnéte k viku téla stroje.

e Kupolovity pfiklop skfing (pfislusenstvi) postavte na viko télastroje.

e Viko téla stroje se skfini brzdy a kupolovitym pfiklopem nasadte na
kombinaci brzdy spojky.

e Spojte viko téla stroje s télem stroje.

ZkusSebni provoz kombinace brzdy spojky

ZkusSebni provoz kombinace brzdy spojky musi trvat nejméné 20
hodin. Zpravidla pak vice nedochazi k opotfebeni lamel.

Udrzba

Kontrola v provozu stroje

Kombinace brzdy spojky prakticky nepotfebuje zadnou udrzbu a
nepodléha opotfebeni.

Nespravnym provozem (pfrilis nizky olejovy tlak, pfili§ vysoka provo-zni
teplota ...) mUze vSak dojit k opotfebeni lamel.

Opotrebeni lamel se projevuje zménou provozniho chovani kombinace

brzdy spojky:

- Brzdovy Uhel se zvétSuje, t.j. beran lisu pfed zastavenim najizdi
pfes vrchni Gvrat.

- Spojka proklouzava.

Zjistite-li, ze uhel brzdéni se zvétSuje nebo spojka proklouzava, oka-
mzité zastavte stroj a obrat'te se na odborniky servisu zakaznikim.
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Ostranovani poruch

Porucha

Pri¢ina

Pomoc

Spojka proklouzava

Tlak oleje je prilis
nizky

Provozni tlak zvysit
na 60 barl

Porucha v hydraulic-
kém zafizeni (znecis-
téni, netésnost...)

Opravit hydraulické
zatizeni

Oblozeni je opotrebe-
no (vzduchova meze-
ra dosahla max.pfip.
velikost)

Obratte se na servis,
aby vymeénili lamely

PriCinu nelze zjistit
havarie stroje

Obratte se na servis

Brzda proklouzava
(Uhel brzdéni se
zvétsuje)

Oblozeni je opotrebe-
no (vzduchova meze-
ra dosahla max.pfip.
velikost)

Obratte se na servis,
aby vyménili lamely

PtiCinu nelze zjistit
havarie stroje

Obratte se na servis

Zjistite-li, ze lamely jsou opotfebeny, musite vychazet z toho, ze
kombinace brzdy spojky byla nespravné provozovana (pfilis nizky
provozni tlak, pfilis vysoka provozni teplota...). Na vylouceni
dal§ihoopottebeni v budoucnu dbejte na dodrzeni spravného

provozovani.
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Kompletni montaz - Pouze pro pracovniky servisni sluzby
Poznamka: Pfi objednavce nového svazku lamel doporudujeme
objednavat vzdy nejméné tfi vyplhové/vyrovnavaci lamely.

Kontrola opotiebeni pred demontazi

Pred demontazi prezkouSejte, zda-li jsou lamely opotfebeny. K to-
mu musite mit dostup ke skfini spojky.

Obr. 6: Vzduchova mezera

e Pres otvory ve skfini spojky odmeérte vzduchovou mezeru mezi vnitinim
a trecim oblozenim vnéjsi lamely.

Vzduchova mezera mezi vnitini lamelou a tfecim
oblozenim vnéjsi lamely (provedeni s jednoduchou a
dvojitou brzdou)

V nepretrzittm provozu se vzduchova mezera zvétsuje nasledkemnormalniho

zabéhu tfecich ploch. Vzduchovou mezeru v zabéhnutém stavu lamel Ize
nasledovné vypoditat:

I'ein = I'neu + (ALges X 0’1)
Lneu - vzduchova mezera, v novém stavu
oin - vzduchova mezera, v zab&hnuté stavu
ALges - pocet vnéjSich lamel spojky a brzdy
konstrukéni| vzduchova mezera L _ (v novém stavu) [mm]
velikost vybaveni lamelami’
5 AL 6 AL 8 AL 9 AL
75 0,8-1,0 1,0-1,2 1,3-1,6 1,4-1,8
80 0,9-11 1,1-1,3 1,5-1,8 1,7-2,0
86 1,0-1,2 1,2-14 1,6-1,9 1,8-2,2
90 1,2-1,4 1,4-17 1,9-22 2,2-2,5
AL - AL- vnéjsi lamely

Byla-li vzduchova mezera Lein prekroCena, doporucujeme provést
inspekci. Je-li vzduchova mezera dvakrat tak velka jako v novém
stavu (2 x L__ ), pak musite bezpodminecné provést inspekci.

TVybaveni vétsiho svazku lamel (= vetsi pocet vnéjsich lamel)
ve spojce nebo brzdé.
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Vzduchova mezera dodatkové brzdy (jenom u provedeni
s dvojitou brzdou)

e VVzduchova mezera dodatkové brzdy mezi pistem 14 a
upinacim kotouc¢em per 3.

Kontrukéni vzduchova mezera L (Novy stav)
velikost 1/2/3 AL,
[mm]

52 0,4-0,6

63 0,4-0,6

75 0,5-0,7

80 0,5-0,7

86 0,5-0,7

90 0,7-0,9
AL, - vngjsilamely dodatkové brzdy
Demontaz

Zabezpedte, aby pfi vykonu praci na kombinaci brzdy spojky ne-
doslo k neimysinému pohybu stroje odstavenim u&inku brzdy.

- Postavte beran lisu do spodni Gvrati

- Odpojte pohon.

Uvolnéte skfin brzdy spojky a stahnéte kombinaci brzdy spojky z
hfidele. K tomu mate k dispozici na kazdé strané 2 transportni zavi-ty
jako zavity na stahovani.

uvolni a vyskoci.

e Proto nejprve zasunte zavitové tyCe pres transportni otvory na boku
spojky a zaSroubujte je do pistu.

e Natahnéte podlozky a matice na tyCe.

e Zatahnéte matice rovhomérné. Tim se pist pfitahne k lamelam spojky a
péra jsou pojisténa.

Pomocny zavit v pisté
konstrukéni velikost | 63 75 80 86 90
zavit M8 M10 M12 M16 M20

Obr.7: Zajisténi pii demontazi
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e Az potom uvolnéte Srouby a vytahnéte koliky. Stahnéte vélec s
brzdovymi lamelami z pistu/drzaku (u provedeni s dvojitou brzdou se
uvolni lamely, pisty a péra 2.brzdy).

e Matice rovnomérné uvolnéte. Péra se ulovni. Pist se odtahneod lamel spojky.

e Stahnéte pist a lamely z drzaku.

Montaz demontované kombinace brzdy spojky
e \/Sechny ¢asti odmastit

Obr. 8: Ukladani lamel

e Lamely montovat na strané spojky.

e Pfi ukladani lamel dbejte spravného poradi: vnéjsi lamela, vnitini
lamela..., vnitfni lamela.

e Svazky pér ukladejte v symetrickém usporadani.

e Pisty nasadte na drzaky - zavity v pisté musi byt v jedné oses
transportnimi otvory v drzaku.

Obr. 9: Zavitové tyce

e S pomoci zavitovych tyCi/podlozek/matic pfitdhnéte pist proti pruzinam
k lamelam spojky.

e Valec s lamelamy posadte na drzak (u provedeni s dvojitoubrzdou
namontujte svazky lamel s 2. pistem na valec a spolec¢né s pruzinami
a kotou€em na jejich upnuti je pevnéte k drzaku.

Obr.10: Vzduchova mezera u jednoduché a dvojité brzdy

e Odmérte vzduchovou mezeru (viz tabulku na str. 8)

10
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Obr. 11: Vypliové lamely

e Na nastaveni vzduchové mezery pouzijte misto vnitfnich lamel
vyplnové/vyrovnavaci lamely.

Obr. 12: Tésnéni

e Pfi konecné montazi utésnéte kontakini plochy drzaku s valcem pastou
Permatex Form-a-Gasket ¢.2 (od firmy Loctite).Tésnici hmotu naneste v
tenké vrstvé zubni Spachtlou a vy&kejte, az povrch zacne byt lepkavy.

e Krouzek 31 vilozte do drazky ve valci 2.

e Valec se svazkem lamel (u dvojité brzdy s 2. pistem a kotou¢em na
upinani pruzin) natahnéte na drzak a pripevnéte koliky/Srouby.

Velikost a utahovaci momenty $roubu

Velikost Zavit MA [Nm]
63 M6 15,5

75 M8 37

80 M10 75

86 M12 130

90 M16 310

e Brzdové lamely vyrovnejte a vycentrujte a az potom rovnomérné
uvolnéte matice a odstrante zavitové tyce.

11
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Nahradni casti

Zaruka na nasSe vyrobky plati pouze pfi pouzivani originalnich nah-
radnich &asti firmy Ortlinghaus. Nahradni ¢asti objednavejte
prosimpouze pisemni cestou.

Na vnéjsi strané pistu je vyrazeno vyrobni ¢islo, pod kterym je vy-
robena kombinace brzdy spojky. Toto &islo nam vzdy musite udat.Cislo
se sklada z dvoumistného letopod&tu a Cisla bézného, napfr.

00/12345.

Dale udejte dle moznosti ¢islo vyrobku kombinace brzdy spojky.

Obr.13: Vyrobni ¢islo

12
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Seznam nahradnich ¢asti

(viz fezové obrazky)

polozka | nahradni ¢ast

1 drzak

2 valec

3 kotou€ na upnuti pruzin (jenom u dvojitych brzd)

4 Sroub

11 skfin brzdy (pfirubové pouzdro)

12 skiin spojky (zde hrncovité pouzdro)

13 pist

14 pist dodatkové brzdy (jenom u dvojité brzdy)

15 obdélnikovy krouzek

16 obdélnikovy krouzek

17 stfedni kotou¢ (jenom u dvojité brzdy)

21 tlacna pruzina

22 tlacna pruzina

24 tlacna pruzina dodatkové brzdy (jenom u dvoijité brzdy)
25 tlacna pruzina dodatkové brzdy (jenom u dvoijité brzdy)
27 vnéjsi lamela

28 vnitfni lamela

30 tlumici element

31 krouzek

13
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Ortlinghaus-Werke GmbH

Casti dvojité brzdy

~

Spojka

Dvojita brzda

(nedodava se v zesileném provedeni)
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(4) Normalni a zesilené provedeni maji ty samé rozméry.
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Ortlinghaus-Werke GmbH

Casti jednoduché brzdy

Spojka

Brzda

13

v

ji ty samé rozméry.
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’

(4) Normalni a zesilené proveden

15



Ortlinghaus-Werke GmbH

TPI 830 CS

Povolené druhy oleju

Nasledujici druhy olejl jsou povoleny k provozovani kombinace
brzdy spojky. Oleje byly nami vyzkouSeny a zaruduji optimalni

vykon.
Typ oleje Vyrobce Druh oleje
HL/CL Agip Agip OTE 32...68
ARAL Kosmol TF 32...68
Vitam UF 46, 68
BP BP Energol HL 46
DEA Astron HI 22...68
FINA CIRKAN 22...68
MOBIL Mobil Turbine QOil Light
Mobil Turbine Oil Medium
SHELL Morlina 22, 46, 68
ATF Aral ATF 33
BP Autran G
Esso Glide
FUCHS ATF TF M2C 33-F
MOBIL ATF 210
SHELL ATF Donax TF
Syntetické CASTROL Alphasyn T 32-68
oleje MONSANTO Santotrac 20-50
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