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Konstrukce a funkéni princip
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Tato cenové vyhodnd spojka je tvofena jen
nékolika jednoduchymi dily. Mnohokrét
osvédceny Ctyf, Sesti nebo osmihranny krouzek
spojky Giubo (1) je spojen béZnymi Srouby (2),
tfidy pevnosti 8.8) a samojisticimi maticemi (3)
se dv€éma stejnymi pfirubami (4). Ve Sroubovém
spojeni tohoto vysoce elastického, védlcovitého
télesa krouzku jsou upinaci ¢epy () z ocelového
plechu pogumovdny takovym zpisobem, aby
bylo zaruceno rovnomérné rozdéleni napéti.
Vysoce elastické spojky Ortlinghaus jsou rota¢né
pruzné, uhlové pohyblivé hfidelové spojky
s tlumenim ndraz@. Vyznacuji se malymi rozméry,
jsou bezudrZbové a maji dlouhou Zivotnost. Jsou
vhodné také ke konstrukci rota¢né elastickych
kloubovych hfideli, které diky své pruZznosti velmi
dobfe tlumi momentové $picky a reverzni tocivé
momenty. MontaZ vysoce elastického krouzku se
provadi ve stavu s radidlnim pfedpétim. Tlakového
ptfedpéti (cca 10%, vztaZeno na primér kruZnice
s otvory) je dosaZzeno obvodovym kovovym
paskem, ktery zmenSuje pramér krouZku na
jmenovity pramér. Po provedeni montdZe je tfeba
kovovy pasek odstranit.

Pokyny k montazi

Normadlni provedeni elastickych krouzkd spojky
je vyrobeno z pfirodniho kauc¢uku a dodavano se
standardni tvrdosti 65 Shore A. Teplotni rozsah
pouZiti je -25 °C aZz +70 °C. Pfi vyskytu obc¢asnych
vyssich teplot se doporucuje zvolit vétsi spojku,
aby se sniZilo zatiZeni, a tim i vnitfni zahfivdni
nasledkem deformace.

Gumovy materidl je napf. odolny proti motské
vodé, aviak neni odolny vici olejim. Malé kapky
rozsttiknutého oleje na povrchu ale nemaji Zddny
negativni ucinek. Pfi pasobeni mofské vody
a obecné vlhkého prostfedi by mély byt kovové dily
spojky opatfeny antikorozni ochranou. Ackoliv
se spojkovymi krouZky tvrdosti 65 Shore A lze
zvladnout velkou vétSinu vSech ptipada pouZiti,
jsou k dispozici i krouZzky s vy$si tvrdosti, aby bylo
moZné pfizpusobit pohon zvld$tnim druhdm
vibraci (napf. rezonance).

Pti aplikaci v téZkych podminkdch se prosim
obratte na nasi poradenskou sluZbu.
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Druhy namdhani

Torzni namahani

Obr. 1: Spojkovy dil,
s radidlnim predpétim

Obr. 2 ukazuje napétové poméry po aplikaci
dodate¢ného toc¢ivého momentu stejné velikosti
jako predpéti. 3 ze 6 gumovych sloupki jsou
namdhdény na tlak, ktery se s¢itd s tlakovym pted-
pétim. Zbyvajici gumové sloupky jsou odlehceny
a jsou bez tlakového napéti. Vpravo jsou zobrazena
napéti po aplikaci vys$siho to¢ivého momentu.
V gumovych sloupcich namdhanych na tlak dédle

Axialni posuv

AKq

fenng———
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Obr. 2: Spojkovy dil se superponovanymi
toc¢ivymi momenty

vzristd tlakové napéti a v odleh¢enych sloupcich
vznika malé tazné napéti.

To md rozhodujici vyznam pro praktické vyuZiti
gumo-kovovych konstruk¢nich dild, protoZe guma
namdhand na tlak m4 velkou elasticitu, ale kvali
své struktufe vydrZi trvalé namahdni jen v omezené
mife.

Uhlové vychyleni
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Pfi axidlnim posunuti AK, vznikaji diky délce
gumovych sloupkt jen mald taZzna napéti. Proto
pti pouZiti spojkovych dilti v kloubovych hfidelich
se nemusi ve vétsiné pfipadd pouZit vyrovnavani
délky, které je jinak obvyklé.
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Pfi soucasném pusobeni torzniho a dhlového
namdhdni jsou gumové sloupky namdhdny na
posuv a krouceni. ProtoZe vznikajici napéti
zastavd diky relativné dlouhym gumovym
sloupkim v pfiméfenych mezich, jsou uvedené
deformace AK,, pfipustné i pfi relativné vysokych
otdckdch. Pro zachovdni sprdvnych geomet-
rickych pomérti je ale nutné, aby se rota¢ni osy
protinaly uprostfed spojkového dilu.
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Radidlni posunuti
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Gratfy statické deformace krouzku spojky
(Tvrdost krouZku: 65 Shore A)

Tocivy moment T = f (0,y)
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Pfi radidlnim posunuti AK, jsou vyvolany tahové
a tlakové sily, které se pfi velkych radidlnich
posuvech rychle zvétSuji. Pro zachovani obvyklych
geometrickych pomért doporucujeme zvolit vétsi
spojku.
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Ohybovy moment Mg = f (AK )
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Urceni velikosti spojky

Stanoveni velikosti spojky je v aplikacich s vyso-
kymi vibracemi obtizné. Zdsadné je ale nutné pfti
navrhu dbét na to, aby spojka neustdle pracovala
v pfipustném rozsahu pruZznosti.
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AK,, ve stupnich

Pro splnéni tohoto poZadavku je tfeba pfti
vypoctu zohlednit rozbéhové rdzy a posuvy
htidele vznikajici béhem provozu podle rdzovych
a bezpecnostnich faktora v nédsledujici tabulce.

Pohonné stroje

Elektromotory |Plynové pohony |Jednovalcové
Parni Parni spalovaci
Min. bezpe¢nostni faktory turbiny stroje motory
Vicevdalcové Dvouvalcové
spalovaci motory [spalovaci motory
Pracovni stroje Razovy faktor K
Generdtory, ftetézové dopravniky, zhutriovace,
otryskdvaci zafizeni, textilni stroje, dopravni zafizeni, 1 1,3 1,6
ventildtory. odsttediva cerpadla
Vytahy, koreckové dopravniky, rotacni pece,
motovidla, jefabové pojezdy, chladici bubny, navijece,
michacky, ntaZky, brusky a obrdbéci stroje. Pracky, 1,3 1,6 2
tkalcovské stavy, lisy na cihly
Vrtacky, lisy na brikety, dlni ventildtory, valcovaci
zafizeni, zvedaci zafizeni, mleci stroje, plunzrova 1,6 2 2,3
Cerpadla, leStici bubny, vibrac¢ni zatizeni, mlyny
Pistové zhutriovace, rdmové pily, paketovaci lisy,
kalandry, valeckové drdhy, suSici valce, valcovaci 2 2,3 2,6
zafizeni, cementové mlyny, odstfedivky

P.K
TkN=9555 . T v Nm

Tyn = jmenovity to¢ivy moment v Nm

P =vykonvkW
n = otdcky v min!
K =rdzovy faktor

Pokud je v pfedpoklddané aplikaci nutné zohlednit
kritické otdcky, musi se provést vypocet podle DIN
740, list 2.

Doporucujeme pfenechat vybér velikosti spojky
na nds. K tomu potfebujeme - podle ptislusného
poZadavku - vSechny udaje uvedené v dotazniku
(viz ptehled skupin vyrobki).

Vseobecné pokyny
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Priklady kombinace a montaze

Prodn Yan
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Kombinované vysoce elastické spojky s mezipfirubou a béZnymi
piirubovymi nosy (pro zdvojeni hodnot pruZnosti ve zvla$tnich
ptipadech pouZiti).
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Vysoce elastické spojky s nosem kombinované s elektromagnetickou
lamelovou spojkou.
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Kombinace vysoce elastické spojky
a lamelové kluzné spojky
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Konstruk¢ni fada 0007-033-velikost-000000
Velikost spojky 15 23 31 39 47 55 63 69
Provedeni Sestihranné | osmihranné
Jmenovité hodnoty Oznac. | Jednotka
Jmenovity to¢ivy moment T kN Nm 40 80 160 270 550 800 1200 2400
Max. to¢ivy moment T k max | Nm 100 200 400 675 1380 2000 3000 6000
Trvaly stiidavy tocivy moment| T Nm 22 50 100 167 360 510 590 1540
Axidlni pruznost +AK, | mm 3 3 4 4 4 4 7 8
Radidlni pruZznost + AK, mm 0,5 0,6 0,6 0,8 0,8 1 1 1
Uhlové pruznost +AK,, | rad D 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,03 0,03
Torzni tuhost 2) C rsat | Nm/rad 421 906 1688 2257 5618 9180 16855 41300
Axidlni tuhost C a N/mm 62 76 131 128 102 105 277 447
Radidlni tuhost C, N/mm 204 235 335 332 402 461 1200 1500
Uhlova tuhost Cy Nm/rad 42 92 219 281 506 702 1854 5210
Pomérné tlumeni 4 - 08..1
Rezonan¢ni faktor Vr - ~7
Max. pfipustné otacky N ax min-! 6000 6000 6000 4700 3600 3300 3000 2000
Max. piipustnd teplota t max °C Max. teplota okoli 70 °C
Rozbéhovy faktor S, - s
Hodnoty pro kaZzdy pfislusny ptipad pouZiti viz
Frekven¢ni faktor S -
DIN 740, list 2, tabulka 3
Teplotni faktor N -
Moment setrva¢nosti ] kgm? 0,00038 0,001 0,003 0,009 0,03375 0,05125 0,1 0,3875
Hmotnost Fg kg 1 1,8 3,5 6,5 14,5 18,5 28 61
A max H7 30 40 48 60 70 80 95 130
Drdazka DIN 6885 8x3,3 12x3,3 14x3,8 18x4,4 20x4,9 22x5,4 25x5,4 32x7,4
& B 45 58 72 90 115 125 145 200
Pramér C 65 8 100 132 170 186 210 280
D 93 118 142 181 234 254 281 380
E M8 M10 M12 M14 M20 M20 M20 M27
UZite¢ny vnitfni @ v krouzku spojky Giubo 25 35 40 60 80 85 105 145
L 100 124 160 180 234 260 300 380
M 72 84 104 120 158 172 182 220
Délkové rozméry N 28 36 46 50 62 68 78 100
O 36 44 57 65 86 96 111 140
P 30 36 48 53 71 82 20 118
Utahovaci moment Sroubt Nm 25 47 78 120 330 330 330 800
KrouZek spojky Giubo (65 Shore A) Velikost 15 23 31 39 47 55 63 69

Obj. ¢. 1007-110-velikost-003000

D 1 radian (rad) = 57,297 stupné.
2)CTdyn: 1,4xC 1 gtar

Nevrtané provedeni Konstruk¢ni fada 0007-533-..-000.00

Konstrukéni rada 0007-033
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