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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Tieci ucinek zajistuji pfitla¢né pruziny (1). Pomoci
nastavovaciho zafizeni (2) je moZné ménit tocivy,
resp. kluzny moment v ur¢itém rozsahu podle
piislusného ucelu pouZiti.

Lamely (3) spojek maji tfeci obloZeni ocel/
organicky tfeci povrch pro suchy chod nebo ocel/
sintrovany povrch pro mokry chod.

Vlastnosti, oblast pouziti

Provozni bezpec¢nost stroju, strojnich zatizeni a
jejich pohont zédvisi zejména na tom, aby sily a
momenty vznikajici v praxi nepfekrocily hodnoty
stanovené pfi pevnostnich vypoctech, tzn. aby
kinematické procesy probihaly podle obvyklych
zakonitosti.

ZkuSenosti ale ukazuji, Ze v mnoha pfipadech je
piesny pfedbéZzny vypocet skute¢ného zatiZeni jen
velmi obtiZny. Navic existuje nebezpeci nechténého
pfetiZeni, napt. zablokovdnim pohybt. Kluzné a
rozbéhové spojky Ortlinghaus se vyborné osvédcily
ve vsech strojirenskych oborech jako bezpec¢nostni
prvky pro omezeni a eliminovani $pi¢ek tocivych
momentl. Zajistuji ochranu pievodovek,
ozubenych kol, hfideli a dalSich strojnich zafizeni.

Pokyny pro konstrukci a montaz

Pti skluzu spojky se méni mechanickd energie na
teplo, které se musi odvést bud’ vyzdfenim, nebo
prostfednictvim chladiciho oleje do spojek
vestavénych v pfevodové skiffni. Pfipustnd doba
skluzu zdvisi na tfecim vykonu (kluzny moment
a treci rychlost) a schopnosti spojky absorbovat
teplo.

Pfi pouZiti spojek k omezeni to¢ivého momentu
pfi rozbéhu fady strojt je tfeba dbdt na to, aby byl
maximadlni todivy moment na vystupu vys3i neZ
kluzny moment nastaveny na spojce.

Material tfeciho obloZeni

Normadlni provedeni ocel/organicky tfeci povrch
pro suchy provoz. Tfeci plochy je tfeba
bezpodminec¢né chranit pfed mazivy!

Na pfédni ocel/sintrovany povrch pro mokry
provoz.

Licovani
Licovdni pro otvor a drdzku viz kapitola 1
»Technické podklady*
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Z obr. 1 jasné vyplyva uZiteCnost kluzné spojky. Pfi
znamé ocekavané amplitudé tocivého momentu M,
bez kluzné spojky a jejim poméru ke kluznému
momentu My 1ze zjistit maximalni toc¢ivy moment
M, .x Vznikajici pfi pouZiti Kluzné spojky v
poméru K My pfi znamém o . Pokud je napf. o =
0,02 a ocekdvand Spicka tocivého momentu M
je Sestindsobkem tocivého momentu My, sniZi
vestavéna kluznd spojka Spicku toc¢ivého momentu
jen na 1,8ndsobek My.
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M .«= max. toc¢ivy moment na vystupni hiideli
My = ocekdvand $picka tocivého momentu bez kluzné
spojky
My = Kkluzny moment
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AR = moment setrva¢nosti hnaciho stroje a hnaciho
dilu kluzné spojky
I = moment setrva¢nosti vystupniho dilu kluzné
spojky
Js = moment setrva¢nosti vystupu povaZovan za

nekonec¢né velkou hodnotu

Obrdzek ukazuje, Ze velmi maly moment
setrva¢nosti vystupniho dilu kluzné spojky je
pfedpokladem pro ucinnou eliminaci $picky
to¢ivého momentu.

Kontrola skluzu

Bezpecnostni lamelové spojky bez kontroly skluzu
se nedoporucuji pro vysoké otdcky, protoZe tepelné
zatiZeni mtiZe velmi snadno pfekrocit pfipustnou
hodnotu. Pro tyto a dalsi pfipady, ve kterych neni
mozZné kontrolovat dobu skluzu, existuje moznost
vyuZit relativni pohyb mezi vnéj$imi a vnitfnimi
unaSecimi prvky spojky pfi pfekroceni nastaveného
kluzného momentu k automatickému vypnuti
pohonu. Existuji k tomu rzné moZnosti:

1. Kontrolni za¥izeni s vackou
a mikrospinac¢em
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Obr. 2 m

K = kart4c

R = kluzny krouZek

E = mikrospinac¢ na vnitfnim unéSeci spojky
N = vacka na vnéj$im undseci spojky

m = hmotnost

S = vypnuti fidiciho proudu

t = Casové relé

Toto zatizeni umisténé ve spojce ma tu nevyhodu,
Ze malé kluzné pohyby zptisobi nakonec neZzadouci
aktivaci mikrospinace, a tim vypnuti pohonu.
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2. Kontrola skluzu pomoci

signalu magnetického spinace
K pojistnym zafizenim umisténym vné spojky patii
systém podle obr. 3, ktery je zaloZen na ovlivnéni
C¢asového relé signaly magnetického spinace.
Umoziiuje kontrolu skluzu od cca 5 do 3000 minL.

Celni umisténi trvalych
magnetu je rovnéZ mozné.
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220 Vo ‘ . spojky ne?o
motoru pfi
B 7502 poklesu otdcek
Obr. 3

a = vstupni ¢dst pohonu

b = vystupni ¢ast pohonu

c = kluzna spojka

x = vzdalenost cca 10 - 15 mm

d = severni pdl trvalého magnetu
e =jizni pol trvalého magnetu

f = magneticky spinac

t = Casové relé

Na kontrolované hiideli jsou umistény trvalé
magnety - severni a jizni pdly - tak, aby probihaly
ve vzddlenosti 10 aZz 15 mm od magnetického
spinace, pficemzZ se pokazdé pfepne kontakt v
magnetickém spinaci a jsou generovany impulsy do
¢asového relé. Casové relé ziistane sepnuté, dokud
nebude casovy sled dvou po sobé nasledujicich
impulst del$i neZ ¢as zpoZdéni nastaveny na relé.
ProtoZe tento Cas trva asi 1 sekundu, musi byt pocet
severnich a jiZnich pola zvolen tak, aby impulsy
probéhly v ramci tohoto Casu, protoZe by jinak relé
vypnulo pfedc¢asné. Pti vypnuti ¢asového relé se
pferusi pfidrZzné vedeni ke stykaci a vstup pohonu

se vypne.

K odpojeni vstupu pohonu dojde u normélniho
provedeni zafizeni, jakmile je vystup pohonu v
témef klidovém stavu.

U pohont s variabilnimi provoznimi otdc¢kami
kluzné spojky zajistuje kontrola skluzu pomoci
meéfeni vstupnich a vystupnich otdcek spojky
maximalni miru bezpec¢nosti.

K tomuto tucelu byly vyvinuty pfistroje s
elektronickymi obvody, ve kterych jsou pomoci
bezdotykovych snimact méfeny a elektronicky
porovndvéany otadcky na vstupni a vystupni strané
spojky. Impulsy jsou vyvoldvdny méficimi
znackami ve formé vacek, vystupka, hlav Sroubt
nebo otvorli rovnomérné umisténymi na obvodu
vstupni a vystupni strany. DuleZity je stejny pocet
znacek na vstupni i vystupni strané.

Schématické zobrazeni této kontroly skluzu je na
obr. 4.
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Obr. 4

a = vstupni strana

b = vystupni strana

c = kluzna spojka

d = méfici znacka

e = snimac (vysilac) signalu

f = elektronicky prvek 1 pro vystrahu
g = elektronicky prvek 2 pro odpojeni

Pti vyskytu rozdilnych otdcek se nejprve pomoci
elektronického prvku 1 aktivuje vystraha, kterd
miiZe byt akustickd nebo opticka.

Elektronicky prvek 2 mé za tkol odpojit pohon
po urcitém case nastavitelném pomoci ¢asového
¢lenu.

Pfi rozbéhu stroje se rovnéZ pomoci ¢asového
¢lenu pfeklene rozb&hovy skluz.
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Priklady montaze

Obr. 1: Kluznd spojka, konstrukéni fada 0600-4 74, vestavéna
mezi motor a pfevodovku s oddélenymi hiidelemi. UloZeni je
tfeba umistit co nejbliZe spojky.

Pfevodovka

Obr. 2: Kluznd spojka, konstruk¢ni fada 0600-4 74,
vestavénd v posuvném pohonu vrtacky a frézy.

Obr. 3: Rozbéhova spojka, konstruk¢ni fada 0700-0 70, ve
spojeni se zubovou spojkou.
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! Drazka Il podle DIN 6885.
ST Pro doladéni nastaveni musi byt na ¢elni strané spojky
piislusny prostor pro imbusovy kli¢ (viz str. 3b.06.00 Obr. 1).
Obr. 3
Konstruk¢ni fada 0600-424-ve11kost 0.009. 0600-474-velikost-0.0091
Obrizek 2 3 3 3
Velikost - provedeni 07-0.0- 092 11-0.0- 091 15-0.0- 091 23 31 39 47
1 30 60 100 200 500 1000 1600
Mstat?) 20 40 70 140 350 700 1100
10 20 35 70 180 350 550
Mstat min -020-09. cca Nm 9 10 28 0 75 130 180
vnitini kgcm 3 5 8 20 50 150 350
J vnéjsi kgem? 3 25 50 200 250 500 1350
Hmotnost cca kg 2,4 4 5,5 9,8 10,5 18,5 31
DA predvrtdno 10 10 15 18 18 28 30
A max H7 20 30 40 48 60 70 80
Dréazka I DIN 6885 6x2,8 8x3,3 12x3,3 14x2,1 18x2,3 20x2,7 22x5,4
A H7 18 28 38 45 45 50 55
DraZkal DIN 6885 6x2,8 8x3,3 10x3,3| 14x3,8 14x3,8 14x3,8 16x4,3
Doporucené A H7 16 25 35 40 40 45 50
otvory? Drazkal DIN 6885 5x2,3 8x3,3 10x3,3| 12x3,3 12x3,3 14x3,8 14x3,8
A H7 15 22 30 35 35 45
Drézka I DIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3| 10x3,3 10x3,3 14x3,8
A H7 12 20 25 30
DraZkal DIN 6885 4x1,8 6x2,8 8x3,3 8x3,3
Primér B - - - - 80 120 130
D 70 90 100 125 150 170 210
L 90 105 110 125 130 170 195
M - - - - 88 108 128
Délkové N 0,5 1 1 1,5 2 2 2
rozmery (@] - - - - 40 60 65
P 35 45 45 55 50 70 80
R 89,5 104 109 123,5 - - -
\ 55 60 65 70 80 100 115

D M, klesd v mokrém provozu na cca 2/3 uvedenych hodnot. Spojky jsou standardn& dod4vany bez nastaveného tocivého
momentu, proto musi byt spojka nastavena vyrobcem zafizeni. Za urcitych okolnosti mtZe byt poZadovany tocivy moment
nastaven pfimo spole¢nosti Ortlinghaus. Ndvod na nastaveni naleznete v pfislusné technické dokumentaci vyrobku.

2) Tu¢né vytisténé rozméry jsou skladem.

Konstrukcni rada 0600-424/ 474
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Konstrukéni fada 0600-0 70

s p¥irubovym télesem, uzaviené provedeni

Na pfani v otevieném provedeni, konstruk¢ni fada 0600-071,
bez krytu télesa a uzaviraciho Sroubu s obvodovymi otvory.

Konstrukéni fada 0600-072

s télesem s nakruzkem, uzaviené provedeni

Na pidni v otevfeném provedeni, konstruk¢ni fada 0600-073,
bez krytu télesa a uzaviraciho Sroubu s obvodovymi otvory.

Konstrukéni fada 0600-0 70-velikost-0.0091 0600-0 70-velikost-0.0095
) 0600-072-velikost-0.0091 0600-072-velikost-0.0095
Velikost 47 55 63 69 75 78 84
D -000-09. cca Nm 1600 2800 6000 10000 18000 23000 30000
Mistat -010-09. cca Nm 1100 2000 4000 7000 12000 16000 20000
-020-09. cca Nm 550 1000 2000 3500 6000 8000 10000
Mstat min -020-09. cca Nm 920 700 1200 500 0 0 0
vnitini kgm2 0,055 0,158 0,34 0,75 1,975 3,5 12,75
J 0600-070 vnéjsi lﬁgmz 0,08 0,21 0,458 1,05 2,075 3,425 11,5
0600-072 vné&jsi kgm2 0,075 0,195 0,425 0,975 1,925 3,2 10,625
Hmotnost ccakg 22 39 61 99 165 224 454
DA piedvrtdno 30 32 48 48 60 60 100
A max H7 80 80 110 130 170 190 220
Drézka DIN 6885 22x5,4 22x5,4 28x6,4 32x7,4 40x9,4  45x10,4  50x11,4
Doporucené A H7 60
otvory? Drézka I DIN 6885 18x4,4
A H7 55
DraZzka DIN 6885 16x4,3
B 250 310 370 430 500 550 750
B1 225 285 335 395 460 515 700
C 230 285 340 400 470 520 705
C1 205 260 310 365 430 485 655
o D 210 260 315 370 435 490 650
Pramér E H7 195 245 295 345 410 465 620
F - 90 125 142 200 220 300
G 10,5 13 15 17 17 17 26
G1 M8 M12 M12 M14 M14 M16 M24
H 17 19,5 23,5 25,5 25,5 25,5 -
Pocet otvora 6 6 6 6 6 6 12
0 12 15 15 20 20 20 25
01 20 25 25 35 35 45 45
P 5 10 10 10 10 10 15
Délkové R 6 7,5 7,5 10 10 10 -
rozméry S 10 15 15 15 15 15 20
T - 2 2 5 5 5 5
§) - 12 15 20 18 20 20
\% 120 128 135 155 185 195 205

D M, klesd v mokrém provozu na cca 2/3 uvedenych hodnot. Spojky jsou standardné dod4vany bez nastaveného tocivého

momentu, proto musi byt spojka nastavena vyrobcem zafizeni. Za urcitych okolnosti muze byt poZadovany toc¢ivy moment
nastaven pfimo spole¢nosti Ortlinghaus. Navod na nastaveni naleznete v pfislu§né technické dokumentaci vyrobku.
2) Tu¢né vytisténé rozméry jsou skladem.
Kluzné lamelové spojky jsou nyni dostupné i ve specidlnich velikostech cca 300 000 Nm. Pro doladéni nastaveni musi byt na ¢elni
strané spojky pfislusny prostor pro imbusovy kli¢ (viz str. 3b.06.00 Obr. 1).

Konstrukcni rada 0600-070/ 072
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Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
Konstrukéni fada 0700-000-velikost-0.109. 0700-070-velikost-0.1091
Obrazek 1 1 1 2 2 3 3 3
Velikost - provedeni 07-0.1-092 11-0.1-091 15-0.1-091 23 25 31 39 47
-001-09. cca Nm 30 60 100 160 250 500 1000 1600
MstatD) -011-09. cca Nm 20 40 70 100 180 350 700 1100
-021-09. cca Nm 10 20 35 50 90 180 350 550
Mstat min -021-09. cca Nm 9 11 30 28 0 130 130 150
vnitfni kgem2 3 5 8 20 23 50 150 350
J vné&jsi kgema2 3 25 40 100 150 350 450 1175
Hmotnost cca kg 1,5 2,8 4 6 6,5 12 16 30
A predvrténo 10 10 15 18 18 18 22 30
A max H7 20 30 38 48 48 55 65 80
Drazka I DIN 6885 6x1,6 8x2 10x3,3 |14x2,1 14x2,1 16x2,4 18x2,3 22x5,4
A H7 18 28 35 45 45 50 50
Dréazka I DIN 6885 6x2,8 8x3,3 10x3,3 |14x3,8 14x3,8 14x3,8 14x3,8
Doporucené A H7 18 25 32 40 40 45 45
otvory? Drazka I DIN 6885 6x1,6 8x3,3 10x3,3 (12x3,3 12x3,3 14x3,8 14x3,8
A H7 16 24 30 35 35
Dréazka I DIN 6885 5x2,3 8x3,3 8x3,3 |10x3,3 10x3,3
A H7 14 20 28 30 30
Dréazka I DIN 6885 5x2,3 6x2,8 8x3,3 | 8x3,3 8x3,3
Drazka I1 8 §ifka, 4 hloubka 12 $ifka, 4,5 hloubka
Pramér D né6 70 90 100 125 135 150 170 210
E - 38 48 - - - - -
L 60 68 74 80 80 105 125 150
) M 30 45 45 50 50 50 50 70
Délkoye N 0,5 1 1 1,5 1,5 0,5 0,5 1
rozmeéry O 59,5 67 73 77 77 104 124 148
P - 45 4 - - - - -
\% - 63 70 - - - - -
Provedeni bez dréazky II; rozméry jako nahote, k tomu rozmér D max
Konstruk¢ni fada 0700-400-velikost-0.1-09. 0700-470-velikost-0.1-091
] vnitini kgema 3 5 8 20 23 50 150 350
vnéjsi kgema2 38 125 200 350 450 1225 1875 4500
Hmotnost cca kg 3,4 6,4 8,3 10,7 11,5 23,5 30 52
@ D max 100 130 140 160 170 200 220 270

D M, klesd v mokrém provozu na cca 2/3 uvedenych hodnot. Spojky jsou standardné doddvany bez nastaveného to¢ivého
momentu, proto musi byt spojka nastavena vyrobcem zafizeni. Za urcitych okolnosti muzZe byt poZadovany toc¢ivy moment
nastaven pfimo spole¢nosti Ortlinghaus. Navod na nastaveni naleznete v pfislusné technické dokumentaci vyrobku.

2) Tu¢né vytisténé rozméry jsou skladem.

Pro doladéni nastaveni musi byt na ¢elni strané spojky pfislusny prostor pro imbusovy kli¢ (viz str. 3b.06.00 Obr. 1).
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