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Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPl 330 CS

1. Pokyny k pouzivani navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku a obsahuje dulezité pokyny pro
jeho bezpecné a radné provozovani ve strojich a zafizenich, pro udrzbu,
opravy, prestavbu, skladovani, odstaveni z provozu a likvidaci.

Navic k tomuto NO dodrzujte technické udaje a pokyny uvedené na
vykrese vyrobku a technicka feSeni provedena specialné pro pfislusnou
aplikaci, napf. projektové vypocty. Pokud neni v dokumentaci obsazen,
vyzadejte si ho bezpodmineéné od firmy Ortlinghaus.

Bez vykresu vyrobku je tento NO neupliny.

Uschovejte tento navod k obsluze, musi byt kdykoliv pfistupny véem
uzivatelim a predejte tento navod k obsluze vasim zakaznikim! V pfipadé
potfeby si muzete nas NO, pfip. TIP stahnout z internetu na adrese www.
ortlinghaus.com v adresafi ,Service“. Mlzete si rovnéz zhotovit kopie
stavajiciho exemplare. Uchovavejte NO vzdy v blizkosti stroje nebo
zarizeni tak, aby k nému byl umoznén pfimy pfistup.

V dobé expedice vyrobku odpovida pfiloZzeny navod k obsluze aktualnimu
stavu. Nami dodané doplriky musi byt pfiloZzeny do navodu k obsluze.

V ramci dalSiho technického zdokonalovani si vyhrazujeme pravo na
provadéni technickych zmén v tomto NO. Informujte se, zda mate k
dispozici aktualni stav informaci.

Tyto informace si mlzete vyzadat telefonicky (telefonni Cislo najdete na
titulnim listu) a v pisemné formé nebo stahnout na Internetu na adrese
www.ortlinghaus.com pod odkazem ,Download® (Ke stazeni).

1.1. Na koho je zaméren navod k obsluze?
Tento navod je uréen zejména odbornym pracovnikim:
= montaznim pracovnikiim vyrobce stroje nebo zafizeni;

= primyslovym mechanikim a provoznim zamec¢nikim provozovatele
stroje;

= ostatnimu vySkolenému nebo pou¢enému odbornému personalu, ktery
je odpovédny za projektovani, montaz, uvedeni do provozu, provoz,
udrzbu, odstaveni z provozu, skladovani a likvidaci, a s témito ¢innostmi
je seznamen.

Osoby, které s vyrobkem pracuiji, si pfedem musi tento navod k obsluze

peclivé predist. V opacném pfipadé hrozi nebezpedli nespravného pouziti

vyrobku a jeho nasledné poskozeni, riziko vécnych 8kod, ohroZeni Zivota a

zdravi uzivatele nebo tfetich osob. Dale se odkazuje na ¢ast 1.5 navodu k

obsluze.
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>

1.2. Co najdete v tomto navodu k obsluze?

Tento NO s vykresem vyrobku obsahuje informace o vyrobku uvedeném
na titulni strané, které jsou potfebné pro jeho pouziti k uréenému ucelu v
prubéhu rlznych fazi zivotnosti.

Dodrzujte bezpecénostni pokyny a pokyny ke zbytkovému riziku, uvedené k
jednotlivym fazim zZivotnosti.

1.3. Pouziti navodu

- Drfive nez zacnete pracovat s vyrobkem, piectéte si cely NO.

= Pokyny v NO je tfeba bezpodmine¢né dodrZzovat.

=» Vénujte pozornost vykresu vyrobku, jakoz i uvedenym projektovym
vypoc&tam.

= Tento NO je soucasti vyrobku a mél by byt ulozen tak, aby byl pfistupny
vSem uZivatelum.

= P¥i pfedani vyrobku tfetim osobam pfilozte i tento NO.

1.4. Informace k symbolim pouzitym v textu

NaSe vyrobky jsou zhotoveny podle stavu techniky, ktery nam byl znamy
v Case konstrukce, jejich provoz je bezpecny a podléhaji stalé udrzbé.
Presto existuje nebezpedi Urazu osob nebo poskozeni véci, pokud nejsou
dodrzovany nasledujici pokyny. Pro bezpecnou instalaci, funkci a provoz
jsou nejdulezitéjSi mista v textu zvyraznéna symboly.

Tyto symboly znamenaji:

UPOZORNENI!
= Tento text musi byt zvlast dodrzovan.

1.4.1. PosSkozeni zdravi

VYSTRAHA!
* P¥i popisované Cinnosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko tézkych urazu.

VYSTRAHA!
* P¥i popisované Cinnosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko urazu nebezpecnym elektrickym napétim.

POZOR!
* PTi popisované ¢innosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko tézkych Urazd nebo ohrozeni zdravi.

VYSTRAHA!
* P¥i popisované €innosti, pfipadné za chodu, hrozi riziko téZkych zranéni
= v pfipadé nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni proti explozi.

SN
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1.4.2. Poskozeni vyrobku, stroje nebo zafizeni

POZOR!
 P¥i popisované ¢innosti, pfipadné za chodu, hrozi riziko vécnych Skod
=» mechanickymi zdroji.

Nedodrzeni bezpec€nostnich pokynu vede k ztraté veskerych narokd na
nahradu Skody.

1.5. Kvalifikace a Skoleni pracovniku

Prace na naSich vyrobcich mohou provadét jen odborni pracovnici
(zpusobilé osoby), ktefi maji odpovidajici kvalifikaci, pfip. odborné vzdélani
pro provadénou ¢innost a jsou s timto provoznim navodem seznameni a
rozuméji mu.

Odborni pracovnici (zplUsobilé osoby) musi znat a dodrzovat platné
standardy bezpecnostni techniky. Je tfeba pouzivat pfiméfené
bezpecnostni vybaveni. Odborni pracovnici (zpUsobilé osoby) musi byt
navic schopni rozpoznat rizika, ktera mohou pfi praci hrozit.

Stanoveni rozsahu odpovédnosti, kompetenci a kvalifikace odbornych
pracovniku (zpUsobilych osob) a jejich kontrola jsou ulohou provozovatele.
Pokud pracovnici nemaji potfebnou kvalifikaci a znalosti, je nutno je
vySkolit a poucit.

1.6. Systém ¢islovani firmy Ortlinghaus

Priklad: 0 111 -222-33 -444 555

0 = Charakteristika pro vyrobky
Charakteristika konstrukéni fady
Charakteristika atributt provedeni
Konstrukéni velikost

Ugetni &islo

DalSi atributy provedeni

11.2011
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2. Technické udaje / primérené pouziti

2.1. Uéel pouziti

Pneumaticky uvolfiované pruzinove brzdy jsou vhodné pro vysoké tocive
momenty i pfi vysokém tepelném zatizeni, napf. pfi zpomaleni velkych
setrvaénych hmotnosti s vysokou Cetnosti spinani. PouZivaji se pfedevsim
v konstrukci listi a strojovych nlizek.

POZOR!
* Pouze pro chod nasucho, odstrarite mazivo z tfecich ploch!
= Nebezpedi vécnych Skod.

2.2. Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Nase vyrobky jsou uréeny k vyhradnimu pouziti podle dimenzovani na
vykresu vyrobku (0. ...-...-..-...... ) uvedenému v technickych
udajich. Specifické dimenzovani provedené pro zakazku firmou
Ortlinghaus a ucel pouZziti je tfeba dodrzovat.

Technické udaje uvedené pro dimenzovani zakaznikem jsou soucasti
pouziti v souladu s ur€enym ucelem. Pokud existuje specifikace systému
schvalena obémi stranami, je rovnéz relevantni. Za spravnost jejich udaja
odpovida zakaznik.

Nas vyrobek je uréen k montazi do zafizeni nebo stroje nebo k sestaveni
zafizeni, pfip. stroje spole¢né s jinymi komponentami. Vyrobek by proto
mél byt uveden do provozu jen tehdy, pokud zafizeni, pfip. stroj, do
kterého je vyrobek namontovan, zcela spliuje platnou smérnici EU o
strojich a strojnich zafizenich.

K pouziti v souladu s ur€enym ucelem patfi i dodrzovani tohoto navodu

k obsluze a respektovani zbytkovych rizik. Zbytkova nebezpedi jsou

dale popsana v odstavcich s vystraznymi pokyny v nasledujici kapitole.
Béhem ruzného pouziti (faze zivotnosti), pfi kterém muaze dojit k poSkozeni
zarizeni nebo k ohrozeni osob, musi provozovatel pfijmout odpovidajici
bezpecnostni opatfeni. Dodrzujte platné narodni pfedpisy na ochranu proti
Urazum a ochranu zivotniho prostredi.
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2.3. Pouziti v rozporu s uréenym ucelem

Jiné pouziti nebo pouZiti pfesahuijici ramec popsany v kapitole ,U&el
pouziti“ a ,Pouziti v souladu s ur€enym ucelem* je povazovano za pouziti
v rozporu s uréenym ucelem. Za takto vzniklé Skody firma Ortlinghaus
neruci.

O pouziti v rozporu se stanovenym ucelem se jedna zejména, ale nejen,
kdyZ na$ vyrobek:

= slouzi jako loZisko, ve smyslu opéry a vedeni pohyblivych soucasti
stroje oproti stojicim soucastem

= je pfetézovan vysokymi otackami, vysokym toCivym momentem pfi
spojovani nebo brzdéni a vysokym provoznim tlakem (i kratkodobymi
tlakovymi Spickami)

= je pfetéZovan nepfipustné dlouhym prokluzem na tfecich plochach
(napft. pfi pfetizenti)

= je pfetéZovan nepfipustné vysokou Cetnosti spinani, napf. béhem
spinaciho provozu

= je naplnén olejem pfi chodu nasucho

= je provozovan v prostorech s vysokou vihkosti vzduchu nebo ve
vzduchu s obsahem oleje (ochabnuti brzdného ucinku)

= je provozovan s provoznim tlakem nizSim nez 5,5 bar nebo vySSim
nez 6,0 bar

UPOZORNEN:I!
= O pouziti v rozporu s uréenym ucelem se jedna i tehdy, pokud nejsou
dodrzovany bezpecnostni pokyny a pokyny ke zbytkovému riziku.

VYSTRAHA!
» Svévolné prestavby a zmény vyrobku nejsou z bezpecénostnich divodu
povoleny.
= Zmény a Upravy naSich vyrobkUl jsou zakazany a pfipadné nedodrzeni
ma za nasledek ztratu veskerych narokl vici spole¢nosti Ortlinghaus-
Werke GmbH.
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2.4. Popis funkce

2.4.1. Aktivace funkce

Pritlacné pruziny (6) mezi valcem (12) a pfitlanym kotou¢em (2)
prostfednictvim pfitlaéného kotouce (2) zatézuji lamelovou sadu (3, 4, 5)
nebo podle provedeni navic tfeci segmenty (36) (viz odstavec (= 10.4 ,Rez
provedenim s tfecimi segmenty” na strané 39)) a pfitlacuji je k télesu
stroje. Tim je brzda aktivovana.

2.4.2. Deaktivace funkce

Pfivody vzduchu 7.1 se pist (7) natlakuje stlacenym vzduchem. Normaini
provozni tlak musi byt nejméné o 0,5 bar vySsi nez protitlak pruziny, ale
nesmi byt vy$8i nez 6 bar.

Tak se uvolni lamelova sada (3, 4, 5). Tim je brzda deaktivovana.

Tento princip funkce plati jak pro provedeni s lamelami, tak pro provedeni

s tfecimi segmenty.
Na obrazku Funkce je zobrazeno lamelové provedeni.

12

E*E] ************** 7;”* 3’415

Obr. 1: Funkce

8 11.2011



Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPl 330 CS

2.5. Varianty provedeni

Dodavané kombinace provedeni pro tuto typovou fadu:

2.5.1. Kli¢ typu pro varianty provedeni
0452 -...-..-......

—]

0 bez lamel
1 Jednokotouc€ové provedeni
2 Dvoukotouc€ové provedeni
3 TrojkotouCové provedeni
6 Jednokotouc€ové provedeni chlazené vodou
0 Tlak vzduchu | 4 bar (24 pruzin | + 24 pruzin Il)
1| |Tlak vzduchu Il 2,7 bar (24 pruzin 1)
2] Tlak vzduchu Il 2 bar (12 pruzin | + 12 pruzin II)
0 | Provedeni s momentovou vzpérou (pfidavna brzda)
5 | Kryt krouzku otevieny, lamelové provedeni
7 | Kryt krouZku otevieny, provedeni s tfecimi segmenty
9 | bez krytu

11.2011
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3. Doprava, baleni

Dodavku je potfeba po obdrzeni zkontrolovat, zda nedo$lo béhem
pfepravy k poSkozeni a zda neexistuji zfejmé zavady. V pripadé poskozeni
je tfeba informovat firmu Ortlinghaus. Instalovat, pfip. uvést do provozu se
smi jen vyrobky v technicky bezvadném stavu.

l]@ UPOZORNENI!
= Pred zahajenim dalSich praci si prec¢téte NO.

3.1. Informace o rizicich - doprava, baleni

- o . Opatieni pro ulozeni
Nebezpeci Pfi¢ina Nasledky patreni pro | ’
bezpeénostni pokyny
Mechanicka nebezpeci:
VoIné ulozené dily se mohou | Priblizeni Poranéni, Pre pfepravé nesahejte do soucasti, vioné
pfi pfepravé posunout pohyblivého diluk | pohmozdéni, uloZené dily zajistéte proti pohybu
pevné uloZzenému | odfeniny,
dilu zachyceni,
Padajici predmaty | Prevraceni Dbejte na polohu baleni (dodrzujte smér
TOP!), pouzivejte ochrannou obuv
Transport, manipulace, pohyb | Padajici pfedméty PouZiti bezpecnych zvedacich zafizeni s
dostatecnou nosnosti
Otevfeni obalu, zvedani Gravitacni sila Dbejte na polohu baleni (dodrZujte smér
s pouzitim nedostatecné (nahromadéna TOP!), pouzivejte dostate¢né dimenzované
dimenzovanych upeviiovacich | energie) upeviiovaci prostredky, noste ochrannou
prostredk obuv
Namazané nebo naolejované | Kluzky povrch Zajistéte soucasti, postavte je na pevny a
soucasti mohou pfi prepravé neklouzavy podklad, pouzivejte ochrannou
sklouznout obuv a rukavice
Pfi vyjmuti u obalu, pfeprava | Ostré hrany, Zajistéte soucasti pfi prepravé, pred
bez obalu Spicaté dily vyjmutim zkontrolujte pfip. poSkozeni a
ostré hrany, pouzivejte ochrannou obuv a
rukavice
Pfi obvodovém ulozeni Z4dné stabilita, Zajistéte dily pfi pfepravé proti kutaleni
bezpecnost nebo padu
Ergonomicka nebezpeci:
Némaha, Unava, porucha | Respekiujte (idaje 0 hmotnosti, vyuZivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze
3.2. Stav pri dodani

Rozsah dodavky je definovan v dodacich dokladech. Zkontrolujte
kompletnost a spravnost dodavky. Provedeni obalu odpovida objednavce.

3.3. Doprava
PouZivejte k pfepravé jen zvedaci zafizeni s dostate¢nou nosnosti.
Pfi dopravé vzdy dodrzujte nasledujici pokyny.

VYSTRAHA!
» Zatézujte transportni zavit rovnhomeérné a jen ve svislém sméru.
= Dodrzujte nosnost vasSich upevnovacich prostfedka.
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Polohu transportnich zavitd a pfesnou hmotnost najdete ve vykresu
vyrobku. Transportni Srouby radné dotahnéte.

Pokud pouzijete jako pomucku Srouby, které jsou na vyrobku, nesmite
pouzit k transportu ocelova lana, protoze by mohlo dojit k poSkozeni zavitu
na Sroubech.

Jestlize doslo pfi transportu k poSkozeni, je tfeba tuto skutecnost ihned
ohlasit. Bez odborné kontroly neni dovoleno uvedeni do provozu, pfip.
provoz.

Obr. 2: Piepravni pomucky
Tabulka 2: Hmotnosti

Konstrukéni | pribl. hmotnost [kg]

velikost Jednokotoucové | Dvoukotoucové | Trojkotoucové
43 6,3 9,2 10,1
51 10,3 15,0 16,5
59 19,0 27,5 30,5
66 30,5 43,0 49,5
72 42,0 60,5 67,0
75 56,0 85,0 94,5
78 79,0 111,0 130,0
80 114,0 168,0 201,0
84 161,0 233,0 277,0
85 226,0 329,0 386,0
90 329,0 472,0 552,0
91 469,0 680,0 793,0
93 - 1147,0 -

11.2011 11
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4. Navod k instalaci a montazi

Odpovédnost za montaz popsaného vyrobku nese subjekt provadéjici

vybaveni, pfip. provozovatel. Dodrzujte platné pfedpisy a ustanoveni,

jakoz i pokyny tohoto NO. Pfed montazi zkontrolujte provozuschpnost.

Pouzivejte k manipulaci béhem montaznich praci jen vhodna zvedaci

zarizeni.

Postupujte podle navodu k montazi.

VYSTRAHA!

* Vénujte pozornost informacim o rizicich v kapitole ,Udrzba“ a ,Uvedeni
do provozuschopného stavu, pfestavba“

= DodrZujte platné pfedpisy na ochranu Zivotniho prostiredi.

Po montazi je nezbytna kontrola dodrzeni polohovych toleranci.
Zarovnanim hfidele a ostatnich dilG stroje je mozné odstranit mozné
nespravne radialni a axialni umisténi. Dbejte na mozné tepelné roztazeni,
pruhyb hfidele a pfili§ mékka ulozeni.

Zkontrolujte a pfip. opravte utahovaci momenty vSech Sroubd.

VYSTRAHA!

» Hodnoty potifebné pro kontrolu najdete na nakresu vyrobku, pfipadné

kontaktujte zavody Ortlinghaus.

- Nedodrzeni mlze mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni zdravi
nebo poskozeni stroje a je zpusobeno napf. poskozenim soucasti nebo
zahfatim vyvolanym kontaktem s pohyblivymi dily.

= Pokud nejsou dodrzeny geometrické montazni podminky, nesmi byt nas
vyrobek namontovan.

4.1. Podminky montaze

» Pohyblivé dily musi zakaznik zajistit proti neumysinému kontaktu, aniz
dojde k omezeni ventilace.

» Montazni prostor, spojovaci plochy a vyrobek musi byt zbaveny tuku,
prachu nebo jinych necistot.

* Je tfeba zajistit, aby jiné latky nez pfedpokladané pomocné, jako napf.
oleje nebo tuky, neznecistily tfeci prvky pfi montazi ani pfi nasledném
provozu. S vyjimkou schvalenych provoznich maziv. Jestlize se pfi
pfipojeni hfideli pouziji napinaci sady, nesmi ani z nich po montazi unikat
olej.

+ V dilataCnich sparach u stroje nesmi byt Zzadna poskozeni.

» DodrZujte tolerance licovani a polohy a udaje z vykresu vyrobku.
V opaéném pfipadé vzniknou kvuli kfivolakému umisténi k hfideli/stroiji
malé Stérbiny a spary.

* Dbejte na dostatecné prostorové podminky v montaznim prostoru.

4.2. Zakladni varianty montaze

Specialnim variantam montaze, které zavisi na dané konstrukci stroje,
nemulzeme na tomto misté vénovat pozornost. Chceme vSak ukazat
vzorovou montaz naseho vyrobku.
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4.3. Zabudovani

4.3.1. Lamelové provedeni

(pozice viz vykres (= 10.2 ,Rez lamelovym provedenim® na strané& 37))

* Upevnéte vzpéru (1) na hfidel.

» ZaSroubujte zavrtné Srouby (10) do télesa stroje. Pouzijte pfitom
zajiStovaci prostfedek Loctite 262.

* Nasunte kryt (13) na zavrtné Srouby az do stfedéni v télese stroje.

* Nejdfive nasunite jednostranné osazenou vnéjsi lamelu (3), poté stfidavé
vnitfni (5) a vnéjsi lamely (4) do krytu (13) a na vzpéru (1).

» Nakonec nasunte zapinaci jednotku (Y) s pfitlacnym kotoucem (2) proti
lameldm na zavrtné Srouby.

» Zapinaci jednotka (Y) muze byt jesté vybavena dodate€nou pfirubou
(26), Sroubenimi (27,28,29,30,31) a hadicemi (32).

* Na dvoukotou€ovém provedeni zasunte vlozky (15) mezi kryt (13)
a valec (12).

» Nasunte napinaci kotouce (20) na zavrtné Srouby (10).

» Nasroubujte Sestihranné matice (11) a utahnéte pfedepsanym
utahovacim momentem (viz odstavec ,Velikost a utahovaci momenty
Sroubu*).

4.3.2. Provedeni s trecimi zdrzemi

(pozice viz vykres (= 10.4 ,Rez provedenim s tfecimi segmenty” na
strané 39))

» Upevnéte vzpéru (1) na hfidel.

» ZaSroubujte zavrtné Srouby (10) do télesa stroje. Pouzijte pfitom
zajistovaci prostiedek Loctite 262.

* Nasunte kryt (13) na zavrtné Srouby az do stfedéni v télese stroje.
» Zasunte vnéjsi lamelu (3) do krytu.

* Na dvoukotouovém provedeni nasurite na hfidel vzpéru (1) s kotouci
télesa (5), krouzek (33), tfeci segmenty (36), druhou vnéjSi lamelu (4),
Srouby (34) a kuzelové koliky (35) a zajistéte.

* Na jednokotouc¢ovém provedeni nasurite na hfidel vzpéru (1) s kotoudi
télesa (5), trecimi segmenty (36), Srouby (34) a kuzelové koliky (35)
a zajistéte.

* Nasunte zapinaci jednotku (Y) tvofenou pistem (7) s draZzkovymi krouzky
(8,9), valcem (12), pfitlanym kotou€em (2) se zavrtnymi Srouby (17),
pouzdry (16), kotoucem (14) a Sestihrannymi maticemi (18) s napinacimi
kotou€i (19) na zavrtné Srouby (10).

+ Zapinaci jednotka (Y) maze byt jeSté vybavena dodatecnou pfirubou
(26), Sroubenimi (27,28,29,30,31) a hadicemi (32).

* V pfipadé dvoukotou€ového provedeni zasurte vliozky (15) mezi kryt (13)
a valec (12) a zajistéte Sestihrannymi maticemi (11) s napinacimi kotouci
(20).

11.2011
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* Na jednokotouCovém provedeni nejsou vloZzky pouZity.
» Tfeci segmenty nesmi byt mastné!

4.3.3. Provedeni s pneumatickym Sroubenim

Brzda muaze byt dodana nebo dodate¢né vybavena pneumatickym
Sroubenim Ortlinghaus (A).

VoliteIné mize byt pfipojen otoény pfivod vzduchu Ortlinghaus (C)
k centralnimu zasobovani vzduchem v misté (B).

Moznosti kombinace Sroubeni a pfivodu vzduchu ziskate na dotaz ve firmé
Ortlinghaus.

Pripojovaci velikosti (ventilova pfipojka) tfi zavitl (D) v pistu (E) pro pouziti
bez Sroubeni Ortlinghaus jsou uvedeny v (=> Tabulka 3 na strané 15)

[@ UPOZORNENI!
= K pfivodu vzduchu pouZijte pruznou hadici.

T,
D o il
= I
A1 LA 4|
B . N
e
S
=1l
E % |
0 @ =
= = RS

Obr. 3: Sroubeni a pfivod vzduchu

4.3.4. Provedeni s privodem vzduchu

Pfivod vzduchu mulze byt soucasti dodavky. Zajistéte, aby byl pfipojen

k pfirubé bez razl a vzduchotésné. Jen tak je zajisténa spolehliva funkce
a dlouha zivotnost. Potrubi smi byt pfipojeno pouze ohebnou kovovou
hadici s délkou nejméné 300 mm, aby nedoslo k deformaci pfivodu
vzduchu.

POZOR!

* Po asi 7 000 provoznich hodinach doplrite do pfivodu vzduchu 6 az 8
gramu tuku do valivych loZisek.

= Nebezpedi vécnych Skod.
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Tabulka 3: Ventilové pripojky

Konstrukéni | Zavit / trubkad (D) Konstrukéni | Zavit / trubkad (D)
velikost velikost

43 R V4" 84 R 17"

51 R %" 85 R 2"

59 R %" 90 R 2"

66 R %" 91 R 2"

72 R1" 92 R 2"

75 R1%" 93 R 2"

78 R1%" 94 R 2"

80 R1%"

4.3.5. Dodavka vzduchu kompresorem

Pokud tlakovzdus$né zafizeni neni k dispozici, pak musi byt podle spotfeby
vzduchu brzdou stanovena velikost kompresoru.
Objem valce viz (= Tabulka 4 na strané 16)

UvaZuje se objem prostoru potrubi vedeného az k ventilu.

PoZadovana potifeba vzduchu pak je:

N T < O

: nejvySSi provozni tlak v bar.
: max. ¢etnost spinani/min.
1,5 : Prfidavek za ztraty netésnosti

1,5*V * p * z (/min) = nasavané mnozstvi vzduchu kompresorem
. Objem valce a vedeni mezi brzdou a ventilem v [I pfip. dmq]

Pokud je pouzivano vice brzd soucasné, pak je spotfeba vzduchu
odpovidajicim zplisobem vysSi.

POZOR!

* pouzivejte pouze filtrovany vzduch,

= nebezpedi vécnych skod.

11.2011
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Tabulka 4: Objem valce

Konstrukéni | Objem valce Konstrukéni | Objem valce
velikost [l pFip. dm?] velikost [l pFip. dm?]
43 0,05 80 0,97

51 0,10 84 1,27

59 0,17 85 2,23

66 0,34 90 2,44

72 0,51 91 3,68

75 0,60 92 6,85

78 0,77 93 6,86

Pfi vysokych Cetnostech spinani je ucelné tésné pred ventil umistit
tlakovou vyrovnavaci nadobu, aby b&éhem spinaciho procesu byl
k dispozici dostatek stlaeného vzduchu.

Objem tlakové vyrovnavaci nadoby:

V. : 15az20*(V ,+V))
vV, Objem vedeni mezi ventilem a brzdou

V,, @ max. objem valce ((= Tabulka 5 na strané 17))

Abyste mohli kontrolovat provozni tlak, je vyhodné namontovat tlakové
Cidlo. BEhem spinani nesmi tlak vzduchu bezprostfedné pfed brzdou
klesnout pod 90 % provozniho tlaku.

Pozadovany provozni tlak =5,5 bar
Max. pfipustny provozni tlak =6,0 bar.

V pfipadé rychlospinani b&éhem lisovani jsou nutné primeéry trubek
uvedené v (= Tabulka 5 na strané 17). Jinak nelze dosahnout pfesného
spinani.

Olejova maznice ((=> Obr. 4 na strané 17)) musi byt nastavena tak, aby
na kazdy m?® vzduchu byla pfidana 1 az max. 3 kapky oleje.
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1 1.3 2 3 5 7

Lufteintritt /
—

1112 14 4 6

Obr. 4: Schéma tlakovzdusného zafizeni

Tabulka 5: Pozice tlakovzdu$ného zafizeni

Pos. Nazev

1 Jednotka udrzby
1.1 Filtr/odluCovaé
1.2 | Tlakovy redukéni ventil
1.3 | Manometr
1.4 | Olejova maznice
Skrtici ventil s integrovanym zpétnym ventilem
Tlakova vyrovnavaci nadoba
Ohebna kovova hadice
Elektromagneticky trojcestny nebo pojistny ventil lisu
Pfivod vzduchu
Pruzinova brzda

N[Ol IWIN
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5. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat spravné upevnéni
pfipojeni na hnaci a pohanéné strané a provést test funk&nosti. Po uvedeni
do provozuschopného stavu nebo po opravé je dale tfeba u zastaveného
zarizeni, pfFip. stroje provést rovnéz test funkénosti.

Vsimejte si neobvyklych zvukd, vibraci a kmitani. Kontrolujte provozni
teplotu. Pokud zjistite v prvnich hodinach provozu neobvyklé zahfati, je
tfeba uvedeni do provozu pferusit.

5.1. Informace o rizicich - uvedeni do provozu

Nebezpedi

Pri¢ina

Nasledky

Opatreni pro ulozeni,
bezpecnostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Bé&hem uvadéni do provozu

Nebezpedi pfi

PoSkozeni zdravi

Zamezte pobytu osob v nebezpeéné oblasti

nespravnou montazni
polohou a zajisténim vnitfniho
unadece/ hfidele k vn&jSimu
unasdedi.

pohyblivého dilu k
pevné uloZzenému
dilu

uvadéni do zafizeni.
provozu
Dynamicky provoz pfip. Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Zamezte pobytu osob v nebezpeéné oblasti
funkce: zabrzdéni zhmozdéni zafizeni, provedte test v namontovaném
Kroutici moment pfili§ vysoky | (kineticka stavu, pomalu stupfujte zatizeni, zapnéte
--> Prilehlé sougasti jsou silné | energie) tlakové zafizeni, zkontrolujte zbytkovy tlak
zatézovany a pred uvedenim do provozu deaktivujte
--> Nebezpeti zlom{ mechanické nouzové vétrani
Kroutici moment pfili§ nizky
--> Zrychlené/ zabrzdéné dily
nedosahnou v¢as rychlost/
nezastavi se
Aktivované mechanické Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Zamezte pobytu osob v nebezpecné
nouzové vétrani: Uginnost zabrzdéni zhmoZzdéni oblasti zafizeni, pfed uvedenim do provozu
brzdy zruSena! (kineticka zkontrolujte a pfip. deaktivujte mechanické
energie) nouzove vétrani.
Montéz: Ovlivnéni funkce Priblizeni Prejeti, vymrsténi, | Dodrzujte montaZni délku podle vykresu,

zhmozdéni

zajistéte vnitini unade¢ v osovém sméru,
pred uvedenim do provozu zkontrolujte vili
a spravnou polohu dild.

Montaz/ pretlak: Zrueni Padajici Prejeti, vymrsténi, | Dodrzujte udaje v NO/ ve vykresu,

funkce zlomenim Sroub predméty/ vysoky | zhmozdéni zkontrolujte utahovaci momenty Sroubd,

pfip. zlomenim pojistnych tlak pocet a tfidu pevnosti, zajistéte Srouby

krouzk( z ddvodu piilis Stabilita/ proti uvolnéni, dodrZujte a kontrolujte max.

vysokého tlaku, pfip. vadné bezpednost pfipustny tlak.

montéZe, napf. pfi chybném

poctu Sroubd, tfidé pevnosti,

utahovacim momentu.

Zapnuti zasobovani tlakem: Vystup média pod | Nebezpeci Pred uvedenim do provozu zkontrolujte

Uvolnéni chybnych tlakovych | tlakem zranéni pfi malém tlaku hustotu tlaku, tlakovy

spojd, utrZeni upeviiovacich stlacenym pojiStovaci ventil nastavte tak, aby nebylo

$roubl médiem, mozno prekrocit max. pipustnou hodnotu
nebezpeti (dodrzujte dostatenou bezpecnostni
opateni. vzdalenost!)

MontaZ/ tlakové zafizeni:
Ovlivnéni funkce z diivodu
nespravné axialni a radialni
montézni polohy a zajisténi
vnittniho unasece/hfidele k
vnéjSimu unasedi, pist nema
dostate¢ny tlak

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,
zhmozdéni

DodrZujte montazni délku podle vykresu,
zajistéte vnitini unade¢ v axialnim sméru,
pred uvedenim do provozu zkontrolujte

vili a spravnou polohu dild, dodrZujte a
kontrolujte minimalni potfebny manipulacni
tlak/ tlak vzuchu, pfip. zkontrolujte koncovou
polohu pistu (napf. pomoci mikrospinace,
napojeni do fizeni stroje).
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky . .
bezpecénostni pokyny

Zasahovani do pohyblivych Pohyblivé dily PohmoZdéni, Odstrarite kryty z otvordi na vyrobku

nebo OtO(v:n)'ICh dila ROtUJICI d||y ZaChyceni

Tepelna nebezpeci:

Dynamické spinaci procesy, | Objekty nebo Popaleni Dodrzujte pokyny provozovatele, respektujte

vysoké otacky, vysoky stav
oleje ve vyrobku (chod za
mokra)

materidly s pfilis
vysokou/ nizkou
teplotou

bezpecnostni miiZe nebo teplotni Cidlo,
dbejte na mnoZstvi napInéného oleje/
chladiciho oleje, kontrolujte otacky.

Nebezpeci hluku:

Kontakt s konstrukcnimi dily | Pohyblivé dily Stisnénost, stres | Zkontrolujte upevnéni vyrobku a vnitfni
pod vlivem otacek, nespravné unase¢, dodrzte montazni polohu
montazni poloha (radialni/ podle vykresu, zkontrolujte lehkost
axialni) a zajisténi vnitfniho chodu, dodrzujte a kontrolujte minimaini
unasece/ hridele k vnéjsimu pozadovany ovladaci tlak a tlak vzduchu,
unaseci, chybéjici nebo pfilis pfip. kontrolujte koncovou polohu pistu
maly manipulacni/ ventilaéni

tlak, chybné vyrovnané

soucasti

Dynamickeé spinaci pfip. Treci plochy Stisnnost, stres | Zadné

zatizeni

Radialni nespravné umisténi | Nevyvazenost Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho

mezi vnitinim a vnéjsim
unaSecem

rotujicich dild

unadece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte
montéZni délku podle vykresu, zkontrolujte
vlli spojky/brzdy.

Nebezpeci vibraci:

Vlysoké otacky

Chybné
zarovnani
pohyblivych dild

Stisnénost, stres

Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitniho
unasece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte
montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
vili spojky/brzdy, dodrzujte a pfip.
kontrolujte limit otécek.

Nebezpeci zplsobena materialem/ latkami:

Netésnost: Aerosol, tekutina, | Dychaci potize, Utésnéte vyrobek smérem ven, veskeré
Provoz v pfipadé pary zcitlivéni délici spary a pfivody utésnéte tekutym
neutésnéného vyrobku (chod tésnénim, pred uvedenim do provozu
za mokra), pfi montazi a zkontrolujte tésnost, pfip. kontrolujte v
demontazi tlakovych olejovych pravidelnych intervalech béhem provozu
pfipojek
Provoz v pfipadé Prach Zcitlivéni Zadné
neutésnéného vyrobku (chod
za sucha)
Ergonomicka nebezpeci:
Némaha, Unava, porucha | Respekiujte (daje o hmotnosti, vyuZivejte
drZeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:
Pod statickym a dynamickym | Znecisténi, prach, | Prejeti, Ve vhodnych intervalech:
zatizenim: Ovlivnéni funkce | vihkost zhmozdéni Kontrola koroze nosnych soucasti, vyména

a tocivého momentu vlivy
koroze a procesy starnuti
organickych latek

oleje, kontrola funkce, pfip. zakrytovani
vyrobku a ochrana pred korozi, vyména
zkorodovanych nebo poskozenych dill

11.2011
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5.2. Funkcni test

VYSTRAHA!
» Vyrobek se musi seSroubovat pomoci v§ech Sroubl uréenych pro
upevnéni k télesu stroje.
= Dodrzujte zadané udaje z kapitoly ,Velikost a utahovaci momenty
Sroubu".

» Natlakujte brzdu v klidovém stavu potfebnym tlakem pro uvolnéni.

» Zkontrolujte €innost pistu.

* Po odtlakovani se musi pist silou pruziny zatlacit proti lamelam a uvést
brzdu do Cinnosti.
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6. Provoz

Navody a bezpecnostni pokyny obsazené v tomto NO si neini narok na
uplnost. Pfi uvedeni do provozu, provozu, udrzbé, opravé a odstaveni se
fidte dokumentaci k zafizeni nebo k celému stroji.

Pokud se pfi provozu zjisti zavady, je tfeba zarizeni, pfip. stroj ihned

odstavit.

6.1. Informace o rizicich pro provoz

Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky . .
bezpeénostni pokyny
Mechanicka nebezpeci:
Bé&hem provozu Nebezpedi PoSkozeni zdravi | Zamezte pobytu osob v nebezpeéné oblasti
zpusobena zafizeni.
provozem
Dynamicky provoz pfip. Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Ve vhodnych intervalech kontrolujte tocivy
funkce: Ovlivnéni krouticiho zabrzdéni zhmozdéni moment, tésnost a funkci, vyCistéte stroj a
momentu zneCisténim, viivem | (kineticka pfip. zakrytujte vyrobek, vyménujte olej v
teploty, poctu zmén zatéze/ energie) predepsanych intervalech
brzdéni
Zména polohy jednotlivych Priblizeni Prejeti, vymrSténi, | Ve vhodnych intervalech kontrolujte toCivy

dili nasledkem provoznich pohyblivého dilu k | zhmozdéni moment, funkci a upevnéni vyrobku a
vlivd: ovlivnéni funkce pevné uloZenému vnitfniho unasece, dodrzujte montazni
vyvolané vyrobkem dilu polohu podle vykresu, kontrolujte lehkost
nasledkem nespravné chodu
montazni polohy a zajisténi
vnitfniho unaSece / hiiidele k
vnéjSimu unaseci
Zapnuti zasobovani tlakem: Vystup média pod | Nebezpeti Kontrolujte ve vhodnych intervalech spoje
Uvolnéni chybnych tlakovych | tlakem zranéni na tlakovém potrubi, dodrZujte a kontrolujte
spojd, utrZeni upeviiovacich stlaenym max. pfipustny tlak (dodrzujte dostate¢nou
Sroub médiem, bezpegnostni vzdalenost!)

nebezpedi

opatfeni.

Zména polohy jednotlivych

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

DodrzZujte montazni délku podle vykresu,

Sroub pfip. zlomeni
pojistnych krouzkd kvdli
vysokému tlaku, pouziti
Sroub nizsi tfidy pevnosti,
piili§ maly pocet Sroubd,
uvolnéné Srouby

dilt nasledkem provoznich zhmozdéni zajistéte vnitini unade¢ v axialnim sméru,
vliv: ovlivnéni funkce pred uvedenim do provozu zkontrolujte
vyvolané vyrobkem v(li a spravnou polohu dild, dodrzujte a
nasledkem nespravné polohy kontrolujte minimalni potfebny manipulacni
vestavéni (radiainé/axiaing), tlak/ tlak vzuchu, pFip. zkontrolujte koncovou
chybéjici zajisténi vnitfniho polohu pistu (napf. pomoci mikrospinace,
unasece / hiidele k vnéjsimu napojeni do fizeni stroje).

unaseci, chybéjici nebo

nedostate¢ny oviadaci tlak

anebo tlak vzduchu

Zasahovani do pohyblivych Pohyblivé dily PohmoZzdéni, Odstrarite kryty z otvor(i na vyrobku

nebo ototnych dila Rotujici dily zachyceni

Uvolnéni Sroubového spoje, | Stabilita/ Prejeti, vymrsténi, | Dodrzujte Udaje v NO/ ve vykresu,

zruseni funkce: Zlomeni bezpecnost zhmozdéni zkontrolujte utahovaci momenty Sroubd,

pocet a tfidu pevnosti, zajistéte Srouby
proti uvolnéni, dodrZuijte a kontrolujte max.
pfipustny tlak.

11.2011

21




Ortlinghaus-Werke GmbH

Navod k obsluze TPI 330 CS

Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Tepelna nebezpeci:

Dynamickeé spinaci procesy, | Objekty nebo Popéleni DodrZujte pokyny provozovatele, respektujte

vysoké otacky, vysoky stav materialy s piilis bezpecnostni miiZe nebo teplotni ¢idlo,

oleje ve vyrobku (chod za vysokou/ nizkou dbejte na mnoZstvi napinéného oleje/

mokra) teplotou chladiciho oleje, kontrolujte otacky.

Nebezpeci hluku:

Kontakt s konstruk&nimi dily | Pohyblivé dily Stisnénost, stres | Zkontrolujte upevnéni vyrobku a vnitfni

pod vlivem otaCek, nespravné unadec¢, dodrzte montazni polohu

montéazni poloha (radialni/ podle vykresu, zkontrolujte lehkost

axialni) a zajisténi vnitfniho chodu, dodrzujte a kontrolujte minimaini

unadece/ hiidele k vnéjSimu pozadovany ovladaci tlak a tlak vzduchu,

unaeci, chybéjici nebo pfilis pfip. kontrolujte koncovou polohu pistu

maly manipulacni/ ventilaéni

tlak, chybné vyrovnané

soucasti

Dynamické spinaci pfip. Treci plochy Stisnénost, stres | Zadné

zatiZeni

Radialni nespravné umisténi | Nevyvazenost Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho

mezi vnitfnim a vnéj§im rotujicich dili unasece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte

unasecem montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
v(li spojky/brzdy.

Vysoké otacky, velka Stérbina | Opotfebované Stisnénost, stres | Pravidelné kontrolujte opotfebeni tfeciho

mezi lamelami dily obloZeni, pfip. vyméte lamely, dodrZuite,
pfip. kontrolujte limity otacek.

Nebezpeci vibraci:

\lysokeé otacky Chybné Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho

zarovnani unadece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte

pohyblivych dili

montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
v(li spojky/brzdy, dodrzuijte a pfip.
kontrolujte limit otacek.

Opotfebované Stisnénost, stres | Vyménte opotfebované dily, dodrZujte a
dily pfip. kontrolujte limit otacek.

Nebezpeci zplsobena materialem/ latkami:

Provoz v pfipadé Prach Zcitlivéni Z4dné

neutésnéného vyrobku (chod

za sucha)

Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:

Pod statickym a dynamickym | Znecisténi, prach, | Pfejeti, Ve vhodnych intervalech:

zatizenim: Ovlivnéni funkce | vihkost zhmozdéni Kontrola koroze nosnych sou¢asti, vyména

a tocivého momentu viivy
koroze a procesy starnuti
organickych latek

oleje, kontrola funkce, pfip. zakrytovani
vyrobku a ochrana pfed korozi, vyména
zkorodovanych nebo poskozenych dill

22

11.2011




Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPl 330 CS

>

6.2. Kontrola béhem provozu stroje
(pozice viz vykres (= 10.2 ,Rez lamelovym provedenim“ na strané& 37)
a (= 10.4 ,Rez provedenim s tfecimi segmenty“ na strané 39))

UPOZORNEN:I!

 Zkontrolujte opotfebeni podle vzduchové mezery (S) mezi valcem (12)
a kotoucem (14).

= Pripustné opotfebeni je uvedeno v (= Tabulka 7 na strané 32).

» Kotou€ (14) se nesmi na valci (12) dostat k zafizeni.

* V pfipadé jednokotoucového provedeni musi byt pfedtim vyménény
vnéjSi lamela (3) a pfitlacny kotou¢€ (2) (viz (= 9.6 ,Vyména tfecich
segmentd” na strané 32)).

* V pfipadé dvoukotouCoveho provedeni provedte vyrovnani opotiebeni
(viz (= 9.5 ,Vyrovnani opotiebeni® na strané 32)).

» Uvolnéte Sestihranné matice (11).
* Vyjméte vloZzky (15) a znovu je zasurite v blizkosti (Z) pfed valci.

» Utahnéte Sestihranné matice (11) pfedepsanym utahovacim momentem
(viz odstavec ,Velikost a utahovaci momenty Sroubd*).

Pokud uz bylo provedeno vyrovnani opotfebeni, musi byt v pfipadé dalSiho
opotfebeni vyménény vnéjsi lamely a pfitlacny kotouc.
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7. Odstranéni poruch

Pokud se vyskytnou neobvyklé zvuky, vibrace, zvySené teploty nebo
poruchy funkci, musi byt zafizeni okamzité odstaveno a zajisténo proti
dalSimu uvedeni do provozu béhem opravy.

VYSTRAHA!

» Po odstaveni je mozné riziko popaleni zbytkovym teplem.
= Nechejte pracovni oblast dostate¢né vychladnout.

Nasledujici poruchy mohou slouZit jen jako zachytné body pro hledani
zavady. Vénujte vzdy pozornost i ostatnim komponentam zafizeni a

zahrnte je do hledani poruchy.
Po dokonceni udrzby a opravy je tfeba dodrzovat pokyny k uvedeni do

provozu.

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Brzda se neuvolni

Prilis nizky tlak
vzduchu

Zvyste provozni tlak
na 5,5 bar

Kontrola vadného
ventilu: Pfimé
pfipojeni pfivodu
vzduchu

Vymérite ventily

Brzdové lamely
prokluzuji

Treci oblozeni je
opotfebené

Provedte vyrovnani
opotifebeni. Vymérite
lamely, zkontrolujte
protilehlé tfeci plochy.

Lamely vihké nebo
znecisténé olejem

Vyménte lamely,
odstrarite zdroj
vlihkosti pfip. oleje.

Brzda je pfilis tepla
Teplota valce > 80 °C
nebo teplota krytu
>100 °C

Vysoka Cetnost
spinani nebo velké
brzdéné hmoty

Zajistéte lepsi odvod
tepla.

Nelze zjistit
poskozeni stroje

Objednat zakaznicky
servis Ortlinghaus
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8. Udrzba

Udrzbové prace Ize provadét jen na odstaveném zatizeni a pi zajisténi
proti zapnuti béhem udrzby. Dodrzujte také pokyny k udrzbé celého
zafizeni, pfFip. ostatnich komponent.

VYSTRAHA!

* Vyrobek muze byt sou€astkou, ktera je relevantni pro bezpecnost, takze
v pfipadé nespravné udrzby mlze predstavovat rizikovy potencial, ktery
se nesmi podcenovat.

= V pfipadé nejasnosti ohledné funk&nosti doporu€ujeme vyménu nebo
konzultaci se zakaznickym servisem spolecnosti Ortlinghaus. Za
Skody nebo vypadky provozu z didvodu neodborné provedené udrzby
neru¢ime. Dodrzujte platné predpisy na ochranu zivotniho prostredi.

8.1. Informace o rizicich - udrzba

Opatieni pro ulozeni,

vypadnuti pfenosu tocivého
momentu

Nebezpedi Pfic¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontaz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Pfed demontazi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje --> zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohyb(im,

Zrudeni funkce vyvolané (kineticka zabezpedte nebezpecnou oblast, dbejte

vyrobkem, pferuseni nebo energie) na dostate¢nou stabilitu vyrobku béhem

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

demontéZe, pouzivejte dostatecné
dimenzované vazaci prostredky

zhmozdéni
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpeénost zakopnuti, pad
Demontaz Padajici pfedméty | Pohmozdéni, Dbejte na poradi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostateéné dimenzované upeviovaci
odfeniny, prostiedky, noste ochrannou obuv
zachyceni
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon méiZe dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpe€nostni predpisy.
Ostré hrany, PohmoZzdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZz sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostateéné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Demontdz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ PohmoZzdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji
zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadeét jen dostatecné vySkoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
Demontaz tlakovych potrubi | Tlak Vystup média pod | Pfed demontaZi tlakovych piipojek je
--> tlak tlakem odpojte od tlaku (kontrola manometrem),

zbytkovy olej zachytte a ekologicky
zlikvidujte, dodrzujte bezpecnostni predpisy,
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpedi Pficina Nasledky bezpeénostni pokyny

Ergonomicka nebezpeci:

Némaha, Unava, porucha | Respekiujte (daje o hmotnosti, vyuzivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze

Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi Znecisténi, prach, | Pad, zakopnuti Pfi préci dbejte na suché a Cisté pracovni
jinych pracich vihkost plochy, o€istéte vyrobek.

8.2. Intervaly udrzby

Podle namahani, podminek pouziti atd. doporu€ujeme provedeni
nasledujici zkousky v pfiméfenych ¢asovych intervalech, nejméné vsak
jednou ro¢né:

* nepfipustného provozniho hluku, vibraci a teplot

» chovani za provozu a funkce

« stavu Sroubovych spojeni na télese stroje

* kontroly mezery pfi odbrzdéni

* Netésnosti

* kontroly vnéjSich tésnéni, pfip. namazani tukem a ochrana pfed
znecisténim

» koroze, usady prachu a necistot

* po delSi odstavce (napf. 1 mésic) se musi provést kontrola funk&nosti

ﬂ% UPOZORNENI!
» Zjisténa poskozeni se musi neprodlené odstranit.

= Viz Odstranfiovani poruch.

8.2.1. Vyména tésnéni (Elastomery)

Tésnéni podléhaji pfirozenému procesu starnuti. Doporu¢ujeme provadét
vymeénu tésnéni minimalné kazdych 5 let nebo po dosazeni 10° spinacich
postupd.

8.2.2. Vyména pruzin

Z bezpecénostnich divodd Vam doporucujeme provést vyménu po 10°
zmén zatizeni.
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8.3. Péce
Chrante naSe vyrobky podle provoznich podminek a mista pouziti

proti korozi. Odstrante volné necistoty, korozi, Usady prachu a necistot.
Nepouzivejte vysokotlaka Cistici zafizeni ani prostfedky, které poskozuji

antikorozni ochranu nebo soucasti vyrobku.

POZOR!

* V dusledku neodborného oSetfovani, pfip. Cisténi, mize dojit k

poskozeni naseho vyrobku.

= Nepouzivejte agresivni, zasadité Cistici a drhnouci prostfedky
obsahuijici kyseliny.

- Cistici prostfedky mohou pogkodit, resp. znigit elektrické soudéasti.
Tyto soucasti Cistéte s maximalni opatrnosti.

Pro ¢isténi naSich vyrobkl mazete pouzit napr.

* petrolej na vSechny soucasti kromé tfecich ploch,

* technicky benzin, Cisti€¢ brzd na kovové povrchy

* nebo prostifedek s doplfiujici antikorozni funkci, napf. SAFE COAT
na vnéjsi pouziti.

Cistici prosttedky pouzivejte podle navodu k pouziti od vyrobce.
Zabrante kontaktu s pokozkou. PFi pouziti je nutné dikladné vétrat.
POZOR!

* Tfeci obloZeni se nesmi Cistit

= v pfipadé znecisténi lamely vyménte.
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9. Uvedeni do provozuschopného stavu, prestavba
9.1. Informace o rizicich - uvedeni do provozuschopného

stavu
UPOZORNEN:I!

= Uvedeni do provozuschopného stavu muze provést jen zakaznicky
servis firmy Ortlinghaus nebo pracovnici opravnéni a vyskoleni firmou

Ortlinghaus!
L. — . Opatieni pro ulozeni

Nebezpedi Pfi€ina Nasledky patreni pro | ’
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontaz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Pfed demontézi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje --> zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohybum,

Zrudeni funkce vyvolané (kineticka zabezpedte nebezpecnou oblast, dbejte

vyrobkem, pferuseni nebo energie) na dostatecnou stabilitu vyrobku béhem

vypadnuti pfenosu tocivého
momentu

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

demontéze, pouzivejte dostatecné
dimenzované vazaci prostfedky

zhmozdéni
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpecnost zakopnuti, pad
Demontéz Padajici pfedméty | PohmoZdéni, Dbejte na pofadi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostate¢né dimenzované upevriovaci
odfeniny, prostredky, noste ochrannou obuv
zachyceni
Demontéz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon mize dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpe¢nostni predpisy.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji
Spicaté dily porezani provadét jen dostatecné vySkoleni
pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Demontéz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZz sméji
zatiZen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostateéné vySkoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
Demontaz tlakovych potrubi | Tlak Vystup média pod | Pfed demontaZi tlakovych pfipojek je
--> tlak tlakem odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej zachytte a ekologicky
Zlikvidujte, dodrzujte bezpecnostni predpisy,
Ergonomicka nebezpeci:
Némaha, Unava, porucha | Respektujte (daje o hmotnosti, vyuZivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi

jinych pracich

Zneisténi, prach,
vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
plochy, o€istéte vyrobek.
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9.2. Demontaz
VYSTRAHA!

* Zajistéte, aby pfi zruseni funkce nebyl mozny neumysiny pohyb stroje

béhem prace na vyrobku,
= hrozi nebezpeci tézkych urazu.
» Uvolnéte a vySroubujte matice (11).

» Stahnéte zapinaci jednotku (Y) ze zavrtnych Sroubt (10).
Davejte pfitom pozor na vlozky (15) a napinaci kotouce (20).

* Vyjméte lamely (3/4/5) z krytu (11) pF¥ip. ze vzpéry (1).
+ Stahnéte kryt (13) ze zavrtnych Sroubl a vzpéru (1) z hfidele.

 Pfi dal8i demontazi rovnomérné uvolfujte matice (18) na zapinaci
jednotce (Y).

POZOR!

* PFitlaény kotou¢ je pfedpnut pruzinou,

= hrozi riziko tézkych urazl nebo ohrozeni zdravi.
* Demontujte matice (18) a napinaci kotouce (19).
» Sejméte kotou€ (14).

* Pokud maji byt vyménény drazkové krouzky (8,9) nebo zkontrolovano
znecisténi prostoru valce, muzete nyni vytahnout pist (7) z valce (12).

+ Otocte zbytek zapinaci jednotky (Y) a zvednéte pfitlaCny kotou€ (2) i se

zavrtnymi Srouby (17) v ném upevnénymi.
* NevySroubujte zavrtné Srouby (17).
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9.3. Montaz
Namontujte brzdu v opaéném poradi nez pfi demontazi.

[EE%D UPOZORNEN!I!
= Pfed montazi vSechny dily vycCistéte.

B&hem montaze dodrzujte nasledujici body:

* Neni-li brzda vybavena uplnou sadou pruzin, rozmistéte pruziny
rovnomerne.

» K nasazeni drazkovych krouzku pouzijte zaoblené naradi (W).

A
L0

/! |

X

* Lehce namazte kluzné plochy (X) drazkovych krouzkl (8,6) ve valci (12)
lithnym mazacim tukem.

» Uspofadejte pouzdra (16) na zavrtné Srouby pfitlacného kotouce mezi
pfitlaCny kotou€ (2) a kotou€ (14).

 Pfipadné zasunte vilozky (15) na jejich staré misto mezi krytem a valcem.

Utahnéte matice pfedepsanym utahovacim momentem (viz odstavec
,Velikost a utahovaci momenty Sroubu®).

[EE%D UPOZORNENI!
» Zde popsany postup montaze a demontaze se vztahuje vyhradné na
standardni provedeni.
= U zvla&tnich provedeni se, prosim, obratte na nas zakaznicky servis,
popf. po dohodé zaslete brzdu k opravé do naseho zavodu.
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9.4. Velikost a utahovaci momenty sSroubu

VYSTRAHA!
= Zaijistéte Sroubové spoje proti samocinnému uvolnéni, napf. pouzitim
Loctite typu 262 a dodrzujte uvedené utahovaci momenty.

(Cislovani viz vykres Fezu.)

Tabulka 6: Utahovaci momenty

BaugroBe | Schrauben - Festigkeit - Drehmoment [Nm]

Pos 11 Pos 18 Pos 21 Pos 34
43 M5 (109-85 (M4 |109-29 |[M4 [109-29 M6 |109-14
51 M6 [10.9-14 M5 |88-6 M4 [109-29
59 M8 [10.9-35 M6 |88-10 M5 [(109-85
66 M 10 [10.9-69 M8 |88-25 M5 |109-4,1 |[M10 |{10.9-69
72 M 10 [ 10.9 - 69 M 10 | 8.8 -49 M6 [109-14 |M12[10.9-120
75 M12 |{10.9-120 |[M8 |8.8-25 M6 [109-14 |M12[10.9-120
78 M12 [{10.9-120 |[M 12 |8.8-86 M6 |[109-14 |M12[10.9-120
80 M14 |{10.9-190 (M 10 |8.8-49 M6 [109-14 |[M16 |[10.9-295
84 M16 |10.9-295 (M 10 |8.8-49 M6 [109-14 |[M20 |10.9-580
85 M16 |10.9-295 (M12 |8.8-86 M6 [109-14 |[M20 |10.9-580
90 M20 [10.9-580 [M16 |8.8-210 M6 [109-14 |M24|10.9-1000
91 M20 |10.9-580 [M 16 |8.8-210 M8 [109-35 |M24 (10.9-1000
93 M 24 {10.9-1000 | M 20 | 8.8 -410 M8 [109-35 |M24 (10.9-1000

>

UPOZORNENI!

» Zde popisované velikosti a utahovaci momenty Sroubu se tykaji
standardnich provedeni a mohou se liSit modifikovanym provedenim.

= DodrZujte udaje na vykresu vyrobku.
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9.5. Vyrovnani opotiebeni

Pokud kotou¢ (14), pevné spojeny s pfitlanym kotou¢em (2), maze
posunout pist (7) az na dno valce (12), byla v pfipadé jednokotoucového
provedeni dosazeno maximalni opotfebeni.

Poté musi byt tfeci segmenty (36) vyménény
(viz (= 9.6 ,Vyména tfecich segmentd“ na strané 32)).

V pfipadé dvoukotoucového provedeni bylo dosazeno teprve poloviéniho
opotiebeni. Toto opotfebeni vyrovnate vyjmutim viozek (15).

Uvolnéte matice (11), odstrante vlozky (15) a znovu utahnéte matice (11)
(viz odstavec ,Velikost a utahovaci momenty Sroubd®). Max. opotfebeni
bylo dosazeno, pokud kotou€ (14) znovu muze posunout pist (7) az na dno
valce (12).

Poté musi byt tfeci segmenty (36) vyménény
(viz (= 9.6 ,Vyména tfecich segmentd“ na strané 32)).

Tabulka 7: Celkové opotiebeni

Konstrukéni velikost 43 |51 59 |66 |72 |75 |78

Opotiebeni jednokotoucového | 3,0 |3,0 |3,75|4,5 |55 |55 |55
provedeni [mm]
Opotiebeni dvoukotou¢ového 6,0 |6,0 |7,0 |7,8 (99 [9,8 |[10,0
provedeni [mm]

Konstrukéni velikost 80 (84 (85 |90 |91 93

Opotiebeni jednokotoucového 6,5 |7,0 |7,5 |8,0 |85 [9,5
provedeni [mm]
Opotiebeni dvoukotoucového |12,0(13,0|14,0|15,0|16,0|18,0
provedeni [mm]

9.6. Vyména tirecich segmentt

» Uvolnéte matice (11) s napinacimi kotouci (20) a odstrante.
* Vyjméte celou zapinaci jednotku (Y).
* Vyménte tfeci segmenty (36).

» V pfipadé dvoukotou€oveho provedeni rovnéz odstrarite prvni vrstvu
tfecich segmentd (36).

» Vytahnéte kuzelové koliky (35).

» Uvolnéte a vySroubujte Srouby (34).

* Vyjméte prvni kotou€ télesa (5), krouzek (33) a vnéjSi lamelu (4).
* Vyménte druhou vrstvu tfecich segmentu (36).
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>

UPOZORNENI!
=» Od velikosti 90 mohou byt obloZeni nytovana také na vnéjsi lamely
a pfitlacny kotou¢.

9.6.1. Vyména trecich segmenti na jednokotouc¢ovém provedeni

* Vlozte tfeci segmenty (24) do kotouce télesa (5).

* Nasunte celou zapinaci jednotku (Y) na zavrtné Srouby (10) a pomoci
Sestihrannych matic (11) a napinacich kotoucl (20) pfiSroubujte ke krytu
(13).

« Utahnéte matice (11) (viz odstavec ,Velikost a utahovaci momenty
Sroubu*).

9.6.2. Vyména trecich segmenti na dvoukotouc¢ovém provedeni

* Vlozte tfeci segmenty (36) do prvniho kotouce télesa (5).
» Zasunte druhou vnéjsi lamelu (4) do krytu (5).

» Nasunte krouzek (33) s druhym kotou€em télesa (5) na vzpéru (1),
vyrovnejte a volné utahnéte Srouby (34).

» Dbejte na to, aby licovaly tfi otvory pro kuzelové koliky (35) v jednotlivych
dilech.

* Vlozte kuzelové koliky (35).

» Utahnéte Srouby (34) pfedepsanym utahovacim momentem (viz
odstavec ,Velikost a utahovaci momenty Sroub(“) a pevné zarazte
kuzelové koliky (35).

» Nasunte zapinaci jednotku (Y) na zavrtné Srouby (10, viozte vlozky
(15) a pomoci Sestihrannych matic (11) a napinacich kotoucu (20)
priSroubujte ke krytu (13).

» Utahnéte matice (11) (viz odstavec ,Velikost a utahovaci momenty
Sroub(®).

9.7. Vyména pritlaéného kotouce

 Pfi vyméné pritlaného kotouce (2) rovnomérné do kfize uvoliiujte matice
(18).

POZOR!

* Pritlacny kotou¢ je pfedepnut pruzinou,

= hrozi riziko tézkych urazl nebo ohrozeni zdravi.

* Nahradte opotfebeny pfitlacny kotou¢ novym.

» Zkontrolujte ryhy a opotfebeni vnitfnich lamel.

* Vnitini lamely vyménte, jen kdyZ je to nutné.

* Znovu smontujte zapinaci jednotku (Y) a utahnéte matice (18)

utahovacim momentem pfedepsanym v odstavci ,Velikost a utahovaci
momenty Sroubd*.

~

* Pfi dal$i montazi postupujte podle kapitoly (= 9.3 ,Montaz“ na
strané 30).
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9.8. Informace o rizicich - prestavba

UPOZORNENI!

= Prestavbu muze provést jen zakaznicky servis firmy Ortlinghaus nebo
pracovnici opravnéni a vyskoleni firmou Ortlinghaus!

Opatreni pro ulozeni,

vypadnuti pfenosu tocivého
momentu

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

zhmozdéni
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpecnost zakopnuti, pad

Nebezpeci Pfi¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontdz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Pfed demontazi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje --> zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohybim,

Zru$eni funkce vyvolané (kineticka zabezpette nebezpetnou oblast, dbejte

vyrobkem, pferuseni nebo energie) na dostatecnou stabilitu vyrobku béhem

demontaze, pouzivejte dostate¢né
dimenzované vazaci prostredky

Demontaz Padajici pfedméty | Pohmozdéni, Dbejte na pofadi pii demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostate¢né dimenzované upeviiovaci
odfeniny, prostredky, noste ochrannou obuv
zachyceni

Demontdz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, DodrZujte pokyny NO, demontaz sméji

zatiZen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostateéné vySkoleni

(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.

Demontaz tlakovych potrubi | Tlak Vystup média pod | Pfed demontaZi tlakovych pfipojek je

--> tlak tlakem odpojte od tlaku (kontrola manometrem),

zbytkovy olej zachytte a ekologicky
Zlikvidujte, dodrZujte bezpecnostni pfedpisy,
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon m{ize dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpeCnostni pfedpisy.
Ostré hrany, Pohmozdéni, DodrZujte pokyny NO, demontaz sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostateéné vySkoleni
pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Ergonomicka nebezpeci:
Néamaha, Unava, porucha | Respektujte Udaje 0 hmotnosti, vyuZivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:

Demontéaz/montaz, pfip. pfi

jinych pracich

ZneCisténi, prach,
vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
plochy, oCistéte vyrobek.
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10. Nahradni dily

PFi objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni vyrobniho Cisla.
Nachazi se na vnéjsi strané, na pozici oznacené Sipkou.

Vyrobni €islo se sklada z dvoumistného letopocCtu, Cisla zakazky a Cisla
polozky, napf. 00/123456/78. Pokud je to mozné, zadejte i Cislo artiklu.

Prosime o pochopeni, Ze naroky ze zaruky budou uznany pouze pfi
pouzivani originalnich nahradnich dild.

Diky vlasnim zasobam namahanych a nahradnich dilu Ize zvysit
disponibilitu zafizeni nebo stroje.

00/12345

Obr. 5: Vyrobni ¢islo
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10.1. Seznam dilCi lamelového provedeni
(viz (=> 10.2 ,Rez lamelovym provedenim“ na strané 37) )

Pol. Jednotlivy dil
1 Vzpéra
2 PFitlaCny kotouc¢
3 VnéjSi lamela (jednostranné tfeci oblozeni)
4 Vnéjsi lamela (oboustranné tfeci oblozeni)
5 Vnitfni lamela
6 Pritlacna pruzina
7 Pist
8 Drazkovy krouzek (vnéjsi)
9 Drazkovy krouzek (vnitini)
10 Zavrtny Sroub
11 Sestihranna matice
12 Valec
13 Kryt
14 Kotou¢
15 Vlozka
16 Pouzdro
17 Zavrtny Sroub
18 Sestihranna matice
19 Napinaci kotouc¢
20 Napinaci kotou¢
Y Zapinaci jednotka
Z Poloha vlozZek pfi opotifebeni
S Vzduchova mezera

36

11.2011



Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPl 330 CS

10.2. Rez lamelovym provedenim
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10.3. Seznam dilt provedeni s tfecimi segmenty a se

Sroubenim

(viz (=> 10.4 ,Rez provedenim s tfecimi segmenty* na strané 39))

Pol. Jednotlivy dil
1 Vzpéra
2 Pfitlacny kotou¢
3 Vnéjsi lamela (jednostranné tfeci oblozeni)
4 Vnéjsi lamela (oboustranné tfeci oblozeni)
5 Kotouce télesa
6 Pritlacna pruzina
7 Pist
8 Drazkovy krouzek (vnéjsi)
9 Drazkovy krouzek (vnitfni)
10 Zavrtny Sroub
11 Sestihranna matice
12 Vaélec
13 Kryt
14 Kotou¢
15 Vlozka
16 Pouzdro
17 Zavrtny Sroub
18 Sestihranna matice
19 Napinaci kotou¢
20 Napinaci kotou¢
21 Valcovy Sroub
26 Pfiruba
27 Sroubeni s feznym krouzkem
28 Sroubeni 90°
29 Otoc¢né Sroubeni
30 Otoc¢né Sroubeni
31 Otoc¢né Sroubeni
32 Hadice
33 Krouzek
34 Sroub se Sestihrannou hlavou
35 Kuzelovy kolik
36 Treci zdrz
S Vzduchova mezera
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10.4. Rez provedenim s tfecimi segmenty

11 20 12 15 13 4

16 2
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11. Uskladnéni, vyfazeni z provozu
11.1. Informace o rizicich - uskladnéni, vyrazeni z provozu

Opatreni pro ulozeni,

Nebezpedi Pfi¢ina Nasledky - .
bezpecnostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontdz -> Viyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji

zatizen silou pruziny pruzinova sila zachycen, provadét jen dostatecné vySkoleni
(nahromadénd Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.

Demontdz tlakovych potrubi | Tlak Vystup média pod | Pfed demontaZi tlakovych pfipojek je

--> tlak tlakem odpojte od tlaku (kontrola manometrem),

zbytkovy olej zachytte a ekologicky
Zlikvidujte, dodrzujte bezpecnostni predpisy,

Demontaz ze stroje,

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

Zafizeni pred demontazi zajistéte proti

odstranéni spoje v zhmozdéni netmysinym pohyb(im, zabezpecte
pohonovém vedeni, napf. Stabilita/ Uklouznuti nebezpeénou oblast, pfi demontézi dbejte
chybégjici U¢innost brzd bezpednost zakopnuti Ypéd na dostate¢nou stabilitu, pouzivejte
' dostate¢né dimenzované upeviiovaci
prostredky.
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon m{ze dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpeCnostni pfedpisy.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZz sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostateéné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Ergonomicka nebezpeci:
Namaha, Unava, porucha | Respektujte tdaje o hmotnosti, vyuzivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi
jinych pracich

Zneisténi, prach,
vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a ¢isté pracovni
plochy, ocistéte vyrobek.
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11.2. Uskladnéni

Dodavka se provadi v zakonzervovaném stavu. Pfed uskladnénim
zkontrolujte antikorozni ochranu. Pokud je to nutné, doplfite nebo obnovte.

POZOR!

» U skladového mista dodrzujte nasledujici pokyny:

=» Zajistéte vyrobek proti pohybu.

= Skladovani venku neni pfipustné.

= Misto musi byt mirné vétrané a suché (max. 65% vlhkosti vzduchu).

= Je nutné temperovani (+10° C az +25° C, Zadné prudké vykyvy teplot).
= Chrante pfed UV pfip. slune¢nim zarenim.

= Nepouzivejte agresivni a korozivni latky, napf. fedidla.

Pfi del§i dobé uskladnéni je tfeba provést po konzultaci s firmou
Ortlinghaus dal$i vhodna opatfeni pro dodate¢nou antikorozni ochranu.

11.3. Vyrazeni z provozu

Pfed zahajenim demontaze naseho vyrobku vénujte pozornost celkovému
navodu k obsluze zafizeni, pfip. stroje. Dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Pfi demontazi naseho vyrobku zamezte samodinnym pohybum zafizeni,
pfip. stroje. Zabezpecte hmotu podepfenou nasim vyrobkem a zajistéte
nebezpecnou oblast.

Zkontrolujte zbytkové tlaky vSech tlakovych potrubi a pfip. je vypustte.
Pokud pfi demontazi neni mozné uplné vyprazdnéni nebo pokud existuji
jesté zbytky kapaliny, ucifite potfebna ochranna opatfeni a vytékajici média
zachytte.

Dopravuijte vyrobek jen podle instrukci pfip. bezpe€nostnich pokynu
uvedenych v ¢asti ,Doprava, baleni*.

Pfi demontazi postupujte v opacném poradi nez je popsano v kapitole

.Navod k montazi“ pfip. ,Postavte vyrobek na rovny, pevny a stabilni
podklad a zajistéte proti odvaleni.

Dodrzujte dale pokyny v kapitole ,Skladovani“ a ,Likvidace®.

11.2011
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12. Likvidace

Produkt se sklada z riznych materialu, které je mozno znovu pouzit,
nebo oddélené zlikvidovat. Demontujte vyrobek a jednotlivé dily rozdélte

podle druhu material

u.

Jednotlivé dily je tfeba zlikvidovat, pfip. pfedat do recyklacniho procesu
podle ustanoveni ve staté provozovatele a podle narodnich a mistnich

narizeni.

UPOZORNENI!

= Dodrzujte platné pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi.

12.1. Informace o rizicich - likvidace

Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pri¢ina Nasledky . .

bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontéz Padajici pfedméty | PohmoZdéni, Dbejte na pofadi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostate¢né dimenzované upevriovaci
odfeniny, prostredky, noste ochrannou obuv
zachyceni

Demontaz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontaz sméji

zatiZen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostateéné vyskoleni

(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.

Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U

soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon m{ze dojit

k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpeCnostni pfedpisy.

Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji

Spicaté dily pofezani provadét jen dostateéné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.

Ergonomicka nebezpeci:

Némaha, Unava, porucha | Respektujte (daje o hmotnosti, vyuzivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi

Zneisténi, prach,

jinych pracich

Pad, zakopnuti

vihkost

Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
plochy, ocistéte vyrobek.
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13. Priloha

13.1. Prohlaseni o shodé

Ortlinghaus-Werke GmbH - SEI 1898
Kenkhauser Str. 125
42929 Wermelskirchen I D TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
Germany

CS

ES prohlasSeni o shodé
podle

SMERNICE 2006/42/ES
EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY
ze dne 17. kvetna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES

Timto prohlaSujeme, Ze

Brzda konstrukéni rady 452
[Pneumaticky uvolfiovana pruzinova brzda]

je v souladu s ustanovenimi vySe uvedené smérnice.

Pracovnik povéfeny CE firmy Ortlinghaus-Werke GmbH, Wermelskirchen:

= Frank Ratanski
Tel. +49 2196 85-260 - E-mail: frank.ratanski@ortlinghaus.com

Ortlinghaus-Werke GmbH Wermelskirchen, 25.10.2011
Peter Ortlinghaus v zast. Thomas Schrillkamp
vedeni podniku vedouci vyvoje

(2 a@? oy ,tom &’9\ ﬁUm‘o

phone: +49 2196 85-0 - fax: +49 2196 85-5444 - www.ortlinghaus.com - info@ortlinghaus.com
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