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Otocné privody pro tlakovy olej
Jednokanalové

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Pfidrzna deska
Dtilezité!

Pozor na axidlni sily
zptisobené provoznim
tlakem!

"4

77777777

L1'E

Max. provozni tolerance koncové plochy a zévitu 0,03 mm
Tento limit musi byt dodrZen!

O-krouZek a dhelnik jsou soucdsti doddvky.

p =70b

max

n =1500 min?
max

Je tteba zamezit stavu s max. piipustnym tlakem a max.
ptipustnymi otd¢ckami soucasné.

/X Otvor pro néstr¢ny kli¢

(pokyny pro montéz)

Rada AD BD |@C|C1 Cz2| L1 | L2| L3 |E |F | f G |H K| M X
Zavit h8 | F9 h11 Otvor namon @ otvoru
rotoru Otvor rotoru |SW |tovdno jm. pram

0086-010-01-160000 G3/sA | G3/sA| 42 |42 | 18 | 93 | 119]54,5|26 |16 | 12 9,5 19| 93 [32] 25 4()?42

0086-010-02-160000 G!/2A | G'/2A| 55|55 |22 | 109 | 138/ 60,5 |34 |19 |14 | 12,7 |24 | 107 |45 28 52?55

0086-010-03-160000 G3/aA | G3/4A| 63 |63 | 28 | 122 | 158|71,5|34 |19 | 16 17,5 |30 | 124 |53 | 33 58?62

0086-010-04-160000 G1A G1A |80 |80 | 35 | 140 | 183|78,5|43 |22 | 18 22,2 |36| 142 |70 | 38 80?90

D Trubkovy zdvit G ... A podle ISO 228/1, resp. BS 2779

Pokyny pro montaz:

Hadici nebo tthlovy kus upnéte do svérdku a ptivod

dotdhnéte nédstr¢nym kli¢em, potom nasroubujte rotor do

hfidele. X = jen pro typ montaZze ¢. 2.
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Otocné privody pro tlakovy olej

ol SEIT 1898

Dvoukanalové I Dl TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
L
L3 L4
Nékruzek L5 l H1 4x90°
llee?ill(losti 22 N |
: HZnj =
| “r 2 o
1 @,
) Transportni
otvor M8
o g oy A @ g <
G1/4
— 2 x 180°
N
o
-
L1 L2 G1/4 / \ Odpadni olej
L Matici privody
o
o ——1
»}
LH_|
- _ el ] Soucdsti doddavky jsou:
5,2%?( ost 202088 226 vehlé(;st 010040 35 Sroub s 3estihrannou hlavou DIN 933
1 max min! 1500 1500 1500 O-krouzky
p max b 100 100 100 1) Z4vitové otvory G ... tvar X podle
Hmotnost piibl. kg 6 19 30 DIN 3852 T2 (pro valcové zdvitové Cepy)
A 120 160 180 vern e x .
B g7 81 130 150 PouZity systém tésnéni nezabrani tnikim
B1 85 B B oleje. Vedeni odpadniho oleje je tfeba
C 68 100 120 umistit svisle smérem doltt a umoZnit
C1 34 53 78 volny odtok oleje.
c2 80 130 155
. D 6,2 8 10,1
Pramér E 13 21 30
El 17 29 52,6
E2 56,6 79 104
G M8 M10 M12
G1 M6 M8 M10
FD Gl/2 G3/4 G1
J 8 13 15
H 15 16 17
H1 13 13 20
L 165 248 288
Délkové L1 10 14 18
rozmeéry L2 33 50 53
L3 88 136 153
L4 33 52 64
L5 5 - -

rada 0088-226-velikost-010040

Strana | Vydani 08/2004
CZ9.04.00

www.troma-mach.cz

TREMA - MACH

www.ortlinghaus.cz



Otocné piivody pro tlakovy olej
Trikanalové

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

L3 - L4 L5
F Transportni otvor 1
| | M8 -
T I
| — | S N
o
1" v ‘3
,,,,,,,,,, O |8
|
|
T
L1 L2 G4 Gl/4
Meéfici ptivody Odpadni olej
o —
H
Rada 0088-326-velikost-010040
Velikost 27 35
N max min-! 1500 1500
P max b 100 100
Hmotnost pfibl. kg 19 30
A 160 180
B g7 130 150
C 110 130
C1 62 75
Cc2 130 -
D 11 11
Primér E 21 30
E1l 26 36
E2 24 27
FD G3/4 G1
G M10 M10
G1 M8 -
] 13 15
H 15 18
H1 13 -
L 301 355
Délkové L1 15 17
rozmeéry L2 50 57
L3 137 156
L4 52 64
LS 52 64
- n 6 x 60° 8 x 45°
Uhel o 30° 25°

Velikost 22 (F= G1/2) na vyzadani.

4 x90°

15°

Soudcdsti dodéavky jsou:
Sroub s 3estihrannou hlavou DIN 933
O-krouzky

1) Zavitové otvory G ... tvar X podle
DIN 3852 T2 (pro vélcové zavitové cepy)

PouZity systém tésnéni nezabrdni dnikam
oleje. Vedeni odpadniho oleje je tfeba
umistit svisle smérem dold a umoZnit
volny odtok oleje.

rada 0088-326-velikost-010040
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Otocné privody pro tlakovy olej
Dvoukanalové s inkrementalnim enkodérem

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

NékruZek jen

L3

L4

u velikosti 22
L5

1
Transportni
4? otvor M8
i > G1/4 Enkodér
Odpadni olej
2 x 180°
12p6lovy 1 o
konektor - =
L1 L2 \ ©
Meétici piivody ‘ ©
|
of 1
H
Rada 0088-226-velikost-010041
Velikost 22 27 35
N max min-! 1500 1500 1500
P max 100 100 100
Enkodér impulsy/otacka" 2048
Napéti V DC 24
Hmotnost cca kg 8,5 22 34
A 120 160 180
B g7 81 130 150
B1 85 - -
C 68 100 120
C1 34 53 78
, D 6,2 8 10,1
Pramér E 13 21 30
El 17 29 52,6
E2 56,6 83 104
F2) Gl/2 G3/a G1
G M8 M10 M12
J 8 13 15
H 15 16 17
L 264 344 386
L1 10 14 18
Délkové L2 33 50 53
rozmeéry L3 88 136 153
L4 33 52 64
LS 5 - -

Ttikandlova verze na vyZaddni.

Soudcdsti dodévky jsou:

Sroub s Sestihrannou hlavou DIN 933
O-krouzky

12polovy konektor

D Jiné pocty impulzt na vyZadani.

2) Z4vitové otvory G ... tvar X podle

DIN 3852 T2 (pro vélcové zavitové cepy)
PouZity systém tésnéni nezabrdni dnikam
oleje. Vedeni odpadniho oleje je tfeba

umistit svisle smérem dolt a umoZnit
volny odtok oleje.

rada 0088-226-velikost-010041
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Otocné privody
pro stlaceny vzduch a tlakovy olej

ol SEIT 1898

Dvoukanalové I e TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
L
L3 i Tlakovy olej

L4 F
|

1 XL'TJ ] 5

=

2 E

>

Pl g

Transportni S

’46 _’I otvor M8 | a

A 2
— lr | odpadni
| olej
| 2x180°

L1 L2 G1/4
Méfici piivody

E )

of —1

)

H
Rada 0088-226-velikost-010340

Velikost 22 27
N max min-! 1500 1400
p max olej b 70 70
p max VZduCh b 6 6
Hmotnost pfibl. kg 5 15,5
A 120 160
B g7 81 130
B1 85 -
C 68 100
C1 34 54
- D 6,2 8
Pramér E 14 23
El 17 30
FD 56,6 83
G Gl/2 G3/a
J M8 M10
0 G3/4A G1A
H 14 12
L 174 238
) L1 11 13
]rjoé;;oéve 12 33 41
y L3 89 126
L4 5 -
P 15 17

T¥ikanalové a ¢tyfkandlové verze velikosti 35 (F = G1) na vyZadani.

Soucasti dodavky jsou: Sroub s
Sestihrannou hlavou DIN 933 O-krouzky

1) Otvory G ... tvar X podle DIN 3852
T2 (pro vélcové zavitové cepy)

PouZity systém tésnéni nezabrani dnikam
oleje. Vedeni odpadniho oleje je tieba
umistit svisle smérem dol a umoZnit
volny odtok oleje.

rada 0088-226-velikost-010340
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nebo tlakovym pojistnym ventilim

Otocné piivody pro stlaceny vzduch
pro pfimé pfipojeni k elektromagnetickym cestnym ventiliim

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

metrické zavity ISO, a B podle ISO 228/1 nebo BS 2779 pro
trubkové zavity Whitworth.

Udrzba:
Po ptibliZzné 7000 provoznich hodindch naneste asi 6 aZ8 g
tuku pro valivd loZiska.

Typ | Typ I
Primé pripojeni Uhlové pripojeni
f._._.f.’.:‘ﬁ__\
swir { | : SWy
\
W1 N ; = Y
\ i
\ DTN \ 1
\ & | Ble LN i . &
Q @ t 2
g ml I -~ R MEE A +—l——|7—
> o 3 S < -——Tt = ' | ")‘
- A- ——4,==l , h! I ‘
AL T B
N = p/ -S| (— AZ
0 3 0 -
M S —
L
t |l T ———m
Ptiklad objedndvky oto¢ného pfivodu se zastr¢kovym pfipojenim KuZelovy zdvit musi byt pouZit pro pfipojeni Az s tithlovym
M35 x 1,5 pro A1 a G1A pro A: fada 0086-006-03-000000 pfipojenim.
Typ | Rada A A A, B C D SWSW, L M N O S U nmx
min
0086-006-00-000000 M16x1,5
0086.006.00.002000 | G'4A G1/4B — 22 38 50 19 32 8 24 3 12 12 - 3150
0086-006-01-000000 M22x1,5
0086.006.0L.002000 | G'/2A G1/2B — 30 48 62 24 41 97 25 3 12 12 - 2100
0086-006-02-000000 M27x1,5
I 0086-006-02-002000 G3/4A G3/4B — 35 52 70 27 46 114 30 3 15§ 15§ - 1750
0086-006-03-000000 M35x1,5
0086.006.03.002000 | G1A G1B — 45 65 80 32 55127 33 5 15 17 - 1450
0088-114-50-000180 MS50x1,5
0088.114-50.002180 | G1Y/2A G11/2B — 60 85 100 50 75 165 45 5 22 22 - 1450
0088-114-65-000180 M65x1,5
0088-114-65-002180 G2A G2B — 75 105 12§ 65 95 200 52 5 25 25 - 1250
0086-006-00-020000 M16x1,5
0086.006.00022000 | — Giap RPV4 22 - 50 19 45 8 24 3 12 12 50 2500
0086-006-01-020000 M22x1,5
0086.006.01.022000 | — Gij;g RPY/2 30 - 62 24 53110 25 3 12 14 65 1500
1l 8822:882:83:833% — M2(7});/14,§ Rps/4 35 - 70 27 60 128 30 3 15 16 76 1250
0086-006-03-020000 M35x1,5
0086-006-03-022000 — G1B Rpl 45 - 80 32 70 147 33 5 15 18 86 1000
0088-114-50-020180 M50x1,5
0088.114.50.022180 | — Gli,p RPIY2 60 - 100 50 85 195 45 5 22 20 112 1450
0088-114-65-020180 M65x1,5
0088-114€5.022180 | — Gop RP2 75 - 125 65 105 235 52 5 25 22 134 1250
*) Tolerance pro A1: ,4d“ podle DIN 13, strana 15, pro MontéZni pokyny:

Spravny provoz a dlouhou Zivotnost lze zarucit, pouze pokud
je zajiStén zcela hladky chod vnitfnich soucasti. P¥ipojeni od
pevnych trubek smi byt provedeno pouze pomoci ohebné
hadice s délkou alespori 300 mm, aby nebyl oto¢ny pifivod
vystaven naméhani.
Maximaln{ provozni tlak = 6 b.

rada 0088/0086
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Otocné privody pro stlaceny vzduch

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Otocny privod G1/8 pmax =15b
C. vyr. 0086-006-00-050000 n max =1500 min™
43,5
30 28 8
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o BL.1763
Otocny privod G1/8 s 3/2-cestnym pmax =8b
ventilem 24 VDC, 1,3 W Nmax = 1500 min™
C. vyr. 0086-006-00-055000
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30 - 30 8
! r
i i o )
I | BN
() '@ T m - ;
m G
16 sSw12 3
’ |
[ | I ——
.
|
I
88
SW
- Strana | Vydani 08/2004
fada 0086-006-00-050/055 roommn |

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'!

www.ortlinghaus.cz




Otocné piivody
Ruzné pFiklady specialnich provedeni podle pozadavki

zakaznika

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

141
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Ptivod oleje, jednokandlovy: 0088-126-27-010040; pmax =100 Db

Nmax = 1500 min-!

Verze enkodéru na vyZadani

154
189
20

Ptivod vzduchu, ¢tyfkandlovy: 0088-425-27-152180; pmax =8 b
N max = 300 min'! (pouze kratkodobg)

rada 0088
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