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. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

U firmy Ortlinghaus maji lamely
tradici

Ortlinghaus je prikopnikem v oboru spojkovych
lamel. Lamely pro brzdy a spojky se vyrabély uz v
roce 1904. V roce 1934 ziskala firma Otto
Ortlinghaus S6hne z Remscheidu patent na pruzné
ocelové lamely, které dosdhly pod obchodnim
néazvem ,Sinus®“ celosvétového vyznamu.
Zacatkem padesdtych let doddvala firma
Ortlinghaus lamelové spojky s lamelami sinter
jako prvni v Evropé. Od té doby se vyrobni
program lamel neustdle rozvijel a rozsifoval -
vzdy na zéklade vlastnich zkouSek na vykonnych
testovacich zafizenich. Rozsdhlé zkuSenosti v
pouZivani spojek v nejraznéjsich ptipadech se
opiraji o dlouholetou vyrobu kompletnich spojek
vieho druhu.

Diky této dlouhé tradici dodavd dnes Ortlinghaus
rozsahly program spojkovych lamel s Sirokou
nabidkou rozmért, typt a povrcht tfecich ploch,
vzdy podle konkrétniho poZadavku a pouZiti.

Sériové lamely jsou skladem v 3irokém
sortimentu a ozubeni, rozméry a tfeci
vlastnosti jsou navzdjem sladény a ovéfeny
dlouhodobou praxi. Nase sila je ovSem také v
cenové vyhodné vyrobé zakazmickych lamel.
Ta umoZiiuje naSim zdkaznikdim realizovat
potfebnou volnost konstrukéniho provedeni
pohont, kterd je v dneSnim konkuren¢nim
prostfedi ¢asto nutnd. Podklady pro t¥eci
vlastnosti a jmenovité hodnoty ruznych
typu tfecich povrchu najdete v kapitole
1 , Technické podklady“.

Nasi odborni pracovnici jsou vdm k dispozici ve
vSech dtleZitych mistech doma i v zahranici a
rovnéZ nasi specialisté ve vyrobnim zdvodé vdm
poradi ve vSech otdzkdch pouZivani a montaze
lamel. Vysvétlete ndm va$ pfipad pouziti lamel
nebo vyplrite pfipraveny dotaznik a zaSlete ndm

jej.

Treci systém - zakladni soucast
lamelové spojky, resp. brzdy Spinaci
pomery a Zivotnost

lamelové spojky, resp. brzdy jsou ur¢eny zejména

tfecich ploch (lamely) a v mokrém provozu také
vybérem maziva. Pfitom v obou pfipadech provozu
* ,suchy provoz” a

* ,mokry provoz”

jsou pro dané pouZiti vidy rozhodujici
vlastni, principidln€ rtzné charakteristiky a
profily. Pfi suchém provozu je tedy opotiebeni
tfectho obloZeni (v dasledku tfeni pevnych ¢éstic)
funk¢né podminénym pravodnim jevem tfeni a
je centrem pozornosti pfi vypoctu a dimenzovani
daného feSeni. Naopak v mokrém provozu je tfeci
obloZeni chrdnéno proti opotfebeni mazivem a
vznikajici tfeci teplo je efektivné odvadéno. V
soucinnosti s vysokou tepelnou zatiZitelnosti
materidla obloZeni Ortlinghaus je tak dosaZeno
maximdlniho krdatkodobého i trvalého spinaciho
vykonu agregata.

Na obr. 1 jsou zndzornény nejdaleZitéjsi
konstruk¢ni parametry tfeciho systému. Vybér a
provedeni jednotlivych komponent, lamel s tfecim
obloZenim, ocelovych lamel a popf. maziva zavisi
na poZadavcich vyplyvajicich z technického zaddni
navrhované spojky nebo brzdy.

Tfeci materidly, typy tfeciho obloZeni - viz
kapitola 1 , Technické podklady*“.

Lamela s tfecim  \r.,ivo (v mokrém  Ocelova lamela

oblozenim provozu)

Unaéseci O O
profil
=

Material

Sinusové
zvlnéni

vybérem a velikosti Tieci Profil ozubeni /

materidl undeci profil
Drazkovéni Opracovdni povrchu
obloZeni Pomeér tteci / findlni Uprava
Z&kladni Sirky
materidl
Obr. 1:

Lamely s tfecim obloZenim a ocelové lamely, hlavni
soucdsti tfectho systému.
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Unaseci profil

Lamely je tfeba spojit s undSecem zdsadné tak,
aby byly ve sméru osy snadno posuvné, ale v
obvodovém sméru musi byt vedeny pevné bez
mozZnosti protdceni. K tomu jsou k dispozici rliznd
provedeni unasece:

* Vacky a drazky (s rovnymi
hranami a obloukovité)
* Ozubeni podle DIN 867 nebo DIN 5480 -

Otvory v téle lamely nebo
zapadky pro undéseci ¢epy
* Zvlastni provedeni

Axialni vale

Axidlni vale mezi boky lamel a undSece
zaruCuje mozZnost axidlniho posouvéani lamel,
kterd je zdkladnim predpokladem spindni
lamelové spojky. Je nutno dodrZet definované
miry, aby se zabrdnilo poSkozeni zplisobenému
napf. ndrazy v undSecim profilu nebo
nadmérnym tepelnym namédhdnim v dasledku
nedostatecného odvétrani lamelového svazku.
Pro vyrobu vsech spojek Ortlinghaus proto plati
definované predpisy pro axidlni viili v zdvislosti na
velikosti lamel, typu undseciho profilu, materidlu
a stavu tepelného opracovani.

Ptislusna podnikova norma vychaézi z obvyklych
toleranci v norméch pro ozubeni (DIN/ISO), ¢im?Z
je zaru¢ena shoda s rozméry undsece, které ¢dstecné
zavisi na zdkaznické vyrobg.

Provozni mezera

Provozni mezera lamelového svazku zdvisi kromé
velikosti lamel také na typu ocelovych lamel. Pii
pouZiti sinusovych lamel je provozni mezera 0,1
mm aZ 0,2 mm na jednu tfeci plochu (stfedni
velikost lamel). U rovnych lamel je nutnd o néco
vEtsi provozni mezera.

Sinusové zvinéni ocelovych lamel

Jak je uvedeno jiZz v kapitole 1 ,Technické
podklady“, umoZziuje pruznd ocelova lamela jemné
spinani, rychlé a opakovatelné rozpinani a stabilni
chod naprazdno. Vyroba sinusového® zvinéni
probihd podle zvla$tnich pfedpisti s ohledem na
tepelné zpracovani a pevnost ocelového téla.

Tato metoda je pfedpokladem pro lamelu, ktera je
téméf bez vnitfniho pnuti a kterd snese stejné
tepelné zatiZeni jako rovnd lamela. Pocet a vySka vin
se fidi prGmérem lamely, typem drdZkovani lamely
s tfecim obloZenim a tloustkou ocelové lamely.
Pomér treci Sirky

Pomér tfeci Sitky odpovidd kvocientu vnéjsiho a
vnitfniho praméru tfectho obloZeni. Obvyklé
hodnoty jsou u nasich standardnich lamel asi 1,4,
resp. 1,2. ,Siri lamely” nejsou vhodné z diivodu
nerovnomeérného tepelného namahani. P¥ipustné
plosné tepelné zatiZeni by bylo mensi, coZ by mélo
za nasledek mens3i hustotu vykonu agregatu.

Pocet trecich ploch

Ve standardnich spojkdch a brzdéach se pouZivaji
pakety lamel se 6 aZ 24 tfecimi plochami. Pro
konstruk¢ni provedeni plati nésledujici (lze také
vypocitat) vztah: spinatelny tocivy moment se
nezvysSuje s poctem tfecich ploch linedrnég, ale
pouze degresivné. Pficinou je to, Ze se axidlni
spinaci sila vdlce zmenSuje na vSech unasecich
ozubenich lamel tak, Ze se pfitlak tfecich ploch
zmensSuje se vzrustajici vzdalenosti od vdlce.

Vseobecné pokyny
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Cislo D d B H Hy b T vacek
3100-040-07-...000 54,5 34 10 31 25,8 1
3100-040-11-...000 69,8 50 12 38,5 33,3
3
3100-040-15-...000 79,8 60 12 44 38,3
3000-040-19-...000 89,8 68 12 49,5 43,3
1,2
3000-040-23-...000 100 72 12 55 48,5 4
1,45
3100-040-23-...000 100 72 12 55 48,5 8
3100-040-25-...000 111,5 72 19 61 53,8
3000-040-27-...000 109,8 78 12 61 53,2
3100-040-31-...000 124,8 84 12 68,5 61
3000-040-35-...000 134,8 95 12 73,5 65,9 6
3100-040-39-...000 144,5 102 19,7 78,5 70,5
1,8 1,5
3100-040-43-...000 164,5 118 19,7 88,5 80,5
3100-040-47-...000 181,5 132 19,7 97 89

T

-000 se spirdlovymi drdzkami
-030 bez spirdlovych drazek

Piislu§né rozméry vnéjsiho undsSece podle
podnikové normy na vyZzidani.

Ocelové lamely 3.00-040-..
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Vnéjsi lamely s ozubenim podle
DIN 867

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

—¥1—
(]
©
;D\ R
Re)
;
A
b
Cislo Pocet zubi P?Sflilﬁuu d d d b
X Modul px .m a i

3100-640-31-0..000 32 x 4% +0,8 128 133,2 92 1,45
3100-640-39-0..000 36 x 4 +1,8 144 151,2 102 1,8
3100-240-39-0..000 60 x 2,5 - 150 153 102 1,8
3100-240-43-0..000 68 X 2,5 - 170 173 118 1,8
3100-240-47-0..000 62 x 3 - 186 188 132 1,8
3000-240-51-0..000 68 x 3 - 204 208 145 1,8
3100-240-55-0..000 78 x 3 - 234 236 155 2,3
3000-240-59-0..000 88 x 3 - 264 268 175 2,3
3100-240-63-0..000 95 x 3 - 285 287 189 2,5
3000-240-66-0..000 105 x 3 - 315 320 205 2,5
3100-240-69-0..000 84 x 4 - 336 340 220 3,5
3000-240-72-0..000 90 x 4 - 360 365 255 3,5
3100-240-75-0..000 100 x 4 - 400 404 285 4
3100-240-78-0..000 90 x 5 - 450 455 315 4
3002-240-81-0..000 108 x 5 - 540 545 375 5
3100-240-84-0..000 100 x 6 - 600 605 440 5
3000-240-86-0..000 115x 6 - 690 695 520 6
3000-240-90-0..000 128x 6 - 768 775 520 6

T

- velikost - 000 se spirdlovymi drdZkami
- velikost - 030 bez spirdlovych drdzek do velikosti 66
- velikost - 002 bez spirdlovych drdzek od velikosti 69

*) Ozubeni podle DIN 5480

Pfislu§né rozméry vnéjsiho unéasece podle
podnikové normy na vyZziddni.
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Cislo D d H B b Pocet Sinusova
vacek vyska
3100-140-07-000000 54 33,2 13,5 8 1 0,25
3100-140-11-000000 67 48,2 19,6 0,16
3100-140-15-000000 78 58,2 24,4 0,18
3000-140-19-000000 88 65,2 27,9 9,75 0,25
3100-140-23-000000 98 70,2 30,1 1,45 3 0,2
3100-140-25-000000 110 70,2 30,1 0,25
3000-140-27-000000 108 75,2 32,6
0,3
3100-140-31-000000 123 82,2 36,1 11,75
3000-140-35-000000 132 92,2 41,1
45’11) 0,35
3100-140-39-000000 141 100,2 4712 9,75
) 2,3
3100-140-43-000000 162 112,2 gg%z) 6
' 11,75 0,4
3000-140-47-000000 178 129,2 57,6

T

-001 bez sinusového zvinéni (rovnd)

1) 3 vacky stfidavé s 2)
2) 3 vacky stfidavé s 1)

Piislu§né rozméry vnéjdiho unéasece podle podnikové normy na vyzaddani.

Ocelové lamely 300-140-..
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Sinusové vnitrni lamely s ozubenim
podie DIN 5480
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. Oznaceni Posunuti
Cislo profilu N profilu Sinusova
dg¥x m x z X-m d D d b vyska
3021-744-15-000000 68 x 1,5 x 45 +0,575 67,5 85 65 1 0,12
3021-744-23-000000 80,4 x 2 x39 -0,1 78 100 76,4 1,2 0,12
3021-744-27-000000 88 x 2 x42 -0,9 84 111 84 1,2 0,18
3021-744-32-000000 102,4 x 2 x 51 +0,9 102 126 98,4 1,45 0,18
3021-744-39-000000 1144 x 2 x 57 +0,9 114 141 110,4 2 0,25
3021-744-43-000000 130 x 3 x42 -0,35 126 162 124 2 0,25
3021-744-47-000000 145,5 x 3 x48 +0,9 144 178 139,5 2,3 0,3
3021-744-51-000000 159 x 3 x51 -1,35 153 195 153 2,5 0,3
3021-744-55-000000 183 x 3 x60 +0,15 180 225 177 3 0,35
3021-744-59-000000 196 x 4 x48 +0,2 192 245 188 3 0,35
3021-744-63-000000 220 x 4 x54 +0,2 216 275 212 3 0,4
3021-744-66-000000 245 x 4 x60 -0,3 240 300 237 3,5 0,4
3021-744-69-000000 261 x 4 x63 -2,3 252 321 253 3,5 0,45
3021-744-72-000000 280 x 5 x54 -2,25 270 348 270 4 0,45
3021-744-75-000000 311,5 x 5 x60 -3 300 380 301,5 4,5 0,5
3021-744-78-000000 351 x 5 x69 -0,25 345 428 341 5 0,55
3021-744-79-000000 385 x 5x75 -2,25 375 472 375 5,5 0,6
3021-744-81-000000 429 x 5 x84 -1,75 420 524 419 6,5 0,65
-001 bez sinusového zvinéni (rovnd)
*) d,, = pramér pro d, (obvod patek lamelového ozubeni)
Vétsi rozméry a jind provedeni tfecich ploch na vyZddéani (viz ON 2.8.60, list 2).
Pfisludné rozméry vnéjsiho undSece podle podnikové normy na vyzadani.
- List ¢. Vydéani 02.2004
Ocelové lamely 3021-744-.. 7 2.08.00
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Sinusové vnitrni lamely s ozubenim
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Posunuti
Cislo Ozubeni Pocet zubt profilu d da D b Sinusova
DIN X Modul X-m vyska
3110-740-11-000000 24 x 2 +0,1 48 46 67 1 0,12
3002-740-15-000000 28x 2 +0,1 56 54 77 1 0,15
3110-740-23-000000 22x 3 -0,35 66 64 95 1,2 0,15
3110-740-25-000000 5480 24 x 3 +0,15 72 69 100 1,2 0,15
3002-740-27-000000 24 x 3 +0,15 72 69 108 1,2 0,2
3002-740-31-000000 26 x 3 -0,35 78 76 123 1,45 0,15
3002-740-32-000000 21 x 4 -0,8 84 82 123 1,45 0,3
3002-340-39-000000 38 x 2,5 - 95 90 141 2,3 0,35
3002-340-43-000000 44 x 2,5 - 110 105 162 2,3 0,4
3002-340-47-000000 41 x 3 - 123 119 178 2,3 0,4
3002-340-51-000000 45 x 3 - 135 133 195 2,3 0,35
3002-340-55-000000 48 x 3 - 144 142 225 3 0,4
3002-340-59-000000 55x 3 - 165 163 250 3 0,45
3002-340-63-020000 60 x 3 - 180 178 270 3 0,25
3002-340-66-020000 65 x 3 - 195 193 300 3 0,3
3002-340-69-020000 867 52x 4 - 208 206 318 3,5 0,3
3002-340-72-020000 61 x 4 - 244 242 342 3,5 0,3
3002-340-73-020000 65 x 4 - 260 257 368 4 0,45
3002-340-75-020000 68 x 4 - 272 270 380 4 0,3
3002-340-76-020000 57x S - 285 283 409 5 0,5
3002-340-78-020000 60 x S - 300 298 428 5 0,35
3002-340-80-020000 66 x S - 330 328 477 5 0,5
3002-340-81-020000 72 x 5 - 360 358 518 5 0,4
3002-340-84-020000 70x 6 - 420 418 575 5 0,5
3002-340-87-020000 75X 6 - 450 442 665 6 0,5
3002-340-90-020000 83 x 6 - 498 490 742 6 0,5
3002-340-92-020000 100 x 6 - 600 592 903 7 0,5
-001 bez sinusového zvinéni (rovné)
Piislu§né rozméry vnéjsiho undsece podle podnikové normy na vyZadani.
. List ¢. Vydéani 02.2004
Ocelové lamely 3002-40-.. 7 2.09.00
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VnitFni lamely s ozubenim podie DIN 867,
perlitova litina
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Cislo Pocet zubtl d d, D b
X Modul

3901-300-47-004000 41x3 123 119 178 6
3903-300-55-004000 48 x 3 144 140 225 8
3100-300-63-004000 60x3 180 175 270 12
3100-300-69-004000 52x4 208 204 318 12
3100-300-75-004000 68 x4 272 268 380 12
3100-300-78-004000 60x5 300 295 428 15
3100-300-81-004000 72x 5 360 355 518 18
3150-300-84-004000 70x 6 420 412 575 20
3401-300-86-004000 70x 6 420 412 665 20
3000-300-90-004000 83x6 498 490 742 25
3000-300-96-004000 87x8 696 680 1000 25

Pfislu§né rozmé&ry protikusu podle podnikové normy na vyzadani.

Ocelové lamely 3...-300-..-004

CZ 2.10.00

List¢. Vydéani 02.2004

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'!

www.ortlinghaus.cz




Pritlacné kotouce s vackami, ocel
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Pocet vacek
Cislo D d d d H B B b a drazek
1100-070-07-000000 54 39 33,2 27 13,5 8 8 2,5
1100-070-11-000000 67 - 48,2 39 19,6 9,75 - 4
1100-070-15-000000 78 - 58,2 48,6 24,4 9,75 - 4
1100-070-23-000000 98 78 70,2 60 30,1 9,75 12 3 3
1100-070-25-000000 110 78 70,2 60 30,1 9,75 12 3
1100-070-31-000000 | 123 91 82,2 72 36,1 11,75 13 5
1100-070-39-000000 141 106 100,2 90 45,1 9,75 12 5

Pfisludné rozméry vnéjSiho unasece podle podnikové normy na vyzadani.

Pritlacné kotouce 1100-070-..

List¢. Vydéani 02.2004
CZ 2.11.00
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Pritlacné kotouce s ozubenim podle
DIN 867, ocel
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Cislo Pocet zubti d d, D b
X Modul
1100-070-43-004000 44x 2,5 110 105 162 5
1100-070-47-004000 41x3 123 119 178 10
1100-070-55-004000 48 x 3 144 140 225 12
1100-070-63-004000 60x3 180 175 270 15
1100-070-69-004000 52x4 208 204 318 15
1100-070-75-004000 68 x 4 272 268 380 20
1100-070-78-004000 60x5 300 295 428 22
1100-070-84-004000 70x 6 420 412 575 30

Pfislu§né rozmé&ry protikusu podle podnikové normy na vyzadani.

Pritlacné kotouce 1100-070-..-004

CZ 2.12.00

List¢. Vydéani 02.2004
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Vnéjsi lamely s vackami,
pro suchy provoz
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. Pocet
Cislo D D, d b c f B H H, r | vacek
3100-088-11-00.000 | 69,8 67 50 3,2 38,5 | 333
1,2 1 3
3100-088-15-00.000 | 79,8 77 60 3,2 12 44 | 383
3100-088-23-00.000 | 100 97 72 3,4 55 | 48,5 8
~1 1,2
3100-088-25-00.000 | 111,5 108 72 3,4
19 61 | 538
3402-088-25-00.000 | 111,5 108 80 3 1,45 |~0,75
3100-088-31-00.000 | 124,8 121 84 3,4 ~1 12 | 68,5 61 6
3100-088-39-00.000 | 144,5 141 102 4,5 ~1,5 785 | 70,5
19,7 1,5
3100-088-43-00.000 | 164,5 161 118 5 2 1,5 88,5 | 80,5

T

-000 bez radidlnich drdzek
-001 s radidlnimi drdzkami

Pfislusné rozméry vnéjsiho undsece podle podnikové normy na vyZzadani.

Organické treci oblozeni 3100-088-..

List ¢. Vydéani 02.2004
CZ 2.13.00
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Vnéjsi lamely s ozubenim podie DIN 867,
pro suchy provoz

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

©

r-—y  |Bl.1185

. Pocet Posunuti
Cislo zubt profilu d da DA DB d, b [ e f Pocet
x Modul segmentu
X-m obloZeni
3100-688-31-000 | 32 x 4% 40,8 128 1332 - 121 84 | 34 145 145  ~1 -
3100-688-39-000 | 36 x 4*) 418 144 1512 140 102 | 45 145 145 ~1,5 -
3100-288-39-000 | 60 x2,5 150 153 140 102 | 55 25 25 15 -
3100-288-43-000 | 68 x2.5 - 170 173 -~ 161 118 s 18 18 16 -
3100-288-47-000 | 62x 3 _ 18 188 _ 176 132 | 55 25 25 -
3100-288-55-000 | 78 x 3 _ 234 236 _ 225 155 6 3 315 -
3000-288-59-000 | 88 x 3 ~ 264 268 ~ 250 175 6 3 3 -
3901-288-63-008 273 15 5 12 5 8
3100-288-63-000 | >* 3 - 285 2% -~ 270 189 6 3 315 -
3901-288-69-008 321 18 6 12 6 8
3100-291-69-000 | 84X 4 - 336 340 _ 318 230 9 4 4 25 -
3901-288-75-008 21 6 12 75 12
3100-288-75-008 | 100 % 4 - 400 404 384 380 285 | 4 3105 4 16
3901-288-78-008 24 8 15 8 12
3100-288-78-008 | 20X 3 - 450 455 431 428 315 | 4y 3105 4 16
3901-288-81-008 26 10 18 8
3001.288.81.011 | 108% S -S40 sas s21 518 375 | e S 145 .
3901-288-84-008 30 10 20 10
3100.288.84.008 | 100X 6 - 600 605 578 575 440 | s S 145 S
3901-288-86-008 30 10 20 10 12
3001.288.86.011 | 115% 6 - 600 695 668 665 440 | s S 145 S
3000-288-90-008 35 15 25 10
3000.288.90.011 | 128% 6 - 768 775 746 742 520 | s s 143 S
3000-288-93-008 | 129 x 8 Z 1032 1043 1005 1000 750 | 35 15 25 10 20

T

-000 tfeci obloZeni oboustranné nalisovdno bez radidlnich drdZek
-001 tfeci obloZeni oboustranné nalisovdno s tfecimi draZkami

-008 segmenty obloZeni oboustranné nanytovany
-011 segmenty obloZeni oboustranné nanytovany

*) Ozubeni podle DIN 5480

Piislu§né rozméry vnéjsiho unasece podle podnikové normy na vyzddani.

Organické treci oblozeni 30.-.88-..

List¢. Vydéani 02.2004
CZ 2.14.00

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'!

www.ortlinghaus.cz




Vnéjsi lamely s radialnimi drazkami a
ozubenim podle DIN 5480, pro suchy provoz

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

/
‘ A X f
T A S S
. /) ©
\ ~ /
\ /
N /g
\ ‘\ /
> —_— -
Bl.1480 b
Radidlni draZky oboustranné navzajem proti sobé
. Oznaceni Posunuti
Cislo profilu W profilu
dg¥x m x z X-m d d D, d b f c
3421-688-15-001000 90 x1,5 x60 -0825 90 89,7 84 70 2,3 0,65 1
3421-688-23-001000 | 106 x 2 x51 +0,9 102 105,6 98 82 2,3 0,65 1
3421-688-27-001000 | 119x 3 x39 -0,65 117 118,4 109 90 2,7 0,75 1,2
3421-688-32-001000 | 134x 3 x44 -0,65 132 133,4 124 104 3 0,78 1,45
3421-688-39-001000 | 152x 4 x36 +1,8 144  151,2 139 116 3,4 0,98 1,45
3421-688-43-001000 | 172 x 4 x42 -0,2 168 171,2 160 132 3,9 1,05 1,8
3421-688-47-001000 | 190x S x36 +2,25 180 189 176 147 4,2 1,2 1,8
3421-688-51-001000 | 207 x S x39 +3,25 195 206 193 161 4,8 1,25 2,3
3421-688-55-001000 | 237 x S x45 +3,25 225 236 223 185 5,2 1,35 2,5
3421-688-59-001000 | 257 x S x51 -1,75 255 256 243 198 5,6 1,55 2,5
3421-688-63-001000 | 287 x S x 57 -1,75 285 286 273 223 6,3 1,65 3
3421-688-66-001000 | 315x 6 x51 +1,2 306 313,8 298 248 6,3 1,65 3
3421-688-69-001000 | 334x 6 x54 +1,7 324 3328 319 263 7 1,75 3,5
3421-688-72-001000 | 363 x 6 x60 -1,8 360 361,8 346 285 7 1,75 3,5
3421-688-75-001000 | 400 x 8 x48 +3,6 384  398,4 378 315 7,8 1,9 4
3421-688-78-001000 | 448 x 8 x54 +3,6 432 446,4 426 355 9 2,25 4,5
3421-688-79-001000 | 492x 8 x60 +1,6 480  490,4 470 390 10 2,5 5
*) dg = pramér pro d;, (obvod patek ozubeni télesa)
Piislu§né rozméry vnéjsiho undsece podle podnikové normy na vyzadani.
= T P > - List ¢. Vydéani 02.2004
Organické treci oblozeni 3421-688-..-001 | = Y

www.troma-mach.cz
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Vnéjsi lamely s vackami,
pro mokry a suchy provoz

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

C
—m
\—
- O
Bl.1572
ft—— [ —— ]
. Pocet
Cislo D d B H H, b c f r |vacek
3100-015-07-00.000 54,5 34 10 31 25,8
3100-015-11-00.000 69,8 50 12 38,5 33,3
3
3100-015-15-00.000 79,8 60 12 44 38,3
3000-015-19-00.000 89,8 68 12 49,5 43,3
1,5 0,9 0,3 1,2
3100-015-23-00.000 100 72 12 55 48,5 8
3100-015-25-00.000 | 111,5 72 19 61 53,8
3000-015-27-00.000 | 109,8 78 12 61 53,2
3100-015-31-00.000 | 124,8 84 12 68,5 61
3000-015-35-00.000 | 134,8 95 12 73,5 65,9 6
1,8 1,2 0,3
3100-015-39-00.000 | 144,5 102 19,7 78,5 70,5
1,5
3100-015-43-00.000 | 164,5 118 19,7 88,5 80,5
1,9 1,2 0,35
3100-015-47-00.000 | 181,5 132 19,7 97 89
-00S se spirdlovymi drdZzkami, pro mokry provoz
-007 bez spirdlovych drédzek, pro suchy provoz
Pfislu§né rozméry vnéj$iho undsece podle podnikové normy na vyzadani.
PP > L. List ¢. Vydéani 02.2004
Tfeci obloZeni sinter 3.00-015-.. A
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Vnéjsi lamely s vackami, pro mokry
a suchy provoz

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

| _ A
O
i Q
Bl 634
- H —— | |
. Pocet
Cislo D D, d b c f B H H, r | vacek
3100-01.-11-...000 69,8 65 50 38,5 33,3
2,2 1,2 0,5 3
3100-01.-15-...000 79,8 76 60 12 44 38,3
3100-01.-23-...000 100 96 72 2,4 ~0,5 55 48,5 8
1,2
3002-01.-25 ...000 111,5 107 78 2,2 ~0,4 61 53,8
19
3100-01.-25-...000 111,5 108 72 61 53,8
3100-01.-31-...000 124,8 121 84 1,45 12 68,5 61
6
3100-01.-39-...000 144,5 139 102 2,4 ~0,5 78,5 70,5
3100-01.-43-...000 164,5 160 118 19,7 88,5 80,5
1,5
3100-01.-47-...000 181,5 176 132 97 89
3000-01.-51-...000 199,5 193 145 3,5 2 0,75 107 97,5 8
-010-..-008 pro mokry provoz, se spirdlovymi drdZkami a radidlnimi
drdZzkami. Jind provedenti tfeciho obloZeni na vyZddéni.
-010-..-029 pro mokry provoz, s vatlovym vzorem
-014-..-009 pro suchy provoz, s radidlnimi drdZkami
Prisluiné rozméry vnéjdiho undSece podle podnikové normy na vyzadani.
P > P List ¢. Vydéani 02.2004
Tfeci obloZeni sinter 3.0.-01.-.. N
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Vnéjsi lamely s ozubenim podie DIN 867,
pro mokry a suchy provoz

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Bl 1573

Posunuti

Cislo Pocet zubt profilu d da di b c f
X Modul X-m
3100-615-31-00.000 32 x 4% +0,8 128 133,2 92 1,5 0,9
3100-615-39-00.000 36 x 4% +1,8 144 151,2 102 1,8 0,3
3100-215-39-00.000| 60 x 2,5 - 150 153 102 1,8
1,2
3100-215-43-00.000 68 x 2,5 - 170 173 118 1,9
0,35
3100-215-47-00.000 62 x 3 - 186 188 132 1,9
3100-215-55-00.000 78 x 3 - 234 236 155 2,3 1,5 0,4
-005 se spirdlovymi drdZzkami, pro mokry provoz
-007 bez spirdlovych drazek, pro suchy provoz
*) Ozubeni podle DIN 5480
Pfislu§né rozméry vnéj$iho unasece podle podnikové normy na vyzadani.
Mo > s = List ¢. Vydéani 02.2004
TF¥eci obloZeni sinter 3100-.15-.. 221000l
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Vnéjsi lamela s ozubenim,
pro mokry provoz

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

—— b |
. Ozubeni pgget zubt Posunuti
Cislo podle x modul profilu d da DB di b f C
DIN Xx-m

3002-637-11-029000 24x 3 -0,15 72 74,4 66 52 1,8 0,4 1
3002-637-15-029000 27x 3 +0,35 81 84,4 76 58,5 1,8 0,4 1
3002-637-23-029000 25x 4 +0,148 100 104,2 94 72 2 0,4 1,2
3002-637-25-029000 | 5480 26x 4 +0,8 104 109,2 98 77 2 0,4 1,2
3002-637-27-029000 28x 4 +0,8 112 117,2 106 78 2,4 ~0,5 1,45
3002-637-31-029000 32x 4 +0,8 128 133,2 121 92 2,4 ~0,5 1,45
3002-637-39-029000 36x 4 +1,8 144 151,2 139 102 2,4 ~0,5 1,45
3002-237-43-029000 68 x 2,5 - 170 170 160 118 2,4 ~0,5 1,45
3002-237-47-029000 62x 3 - 186 187 176 132 2,5 ~0,5 1,45
3002-237-51-029000 68x 3 - 204 206 193 145 3,55 ~0,8 2
3002-237-55-029000 78x 3 - 234 236 223 155 4,05 ~0,8 2,5
3002-237-59-029000 88x 3 - 264 266 248 175 4,1 ~0,8 2,5
3002-237-63-029000 95x 3 - 285 287 268 189 4,1 ~0,8 2,5
3002-237-66-029000 105x 3 - 315 317 298 205 4,1 ~0,8 2,5
3002-237-69-029000 84x 4 - 336 340 316 220 5,1 0,8 3,5
3002-237-72-029000 867 0x 4 - 360 362 340 255 5,15 0,8 3,5
3002-237-73-029000 95x 4 - 380 382 367 275 5 0,85 3,3
3002-237-75-029000 100 x 4 - 400 402 378 285 5,6 1 3,5
3002-237-76-029000 8x 5 - 425 427 408 300 6 1 4
3002-237-78-029000 0x 5 - 450 452 426 315 7 1 5
3002-237-80-029000 100x S - 500 505 475 345 7 1 5
3002-237-81-029000 108 x S - 540 545 516 375 8 1 6
3002-237-84-029000 100x 6 - 600 605 573 440 8 1 6
3002-232-86-029000 115x 6 - 690 695 663 470 10 1,5 7
3002-232-90-008000 128x 6 - 768 775 740 520 10 1,5 7
3002-232-92-008000 132x 7 - 924 930 900 625 11 1,5 8

L

-029 pro mokry provoz, s vaflovym vzorem jen do velikosti 86

-008 pro mokry provoz, s radidlnimi drdZzkami a spirdlovymi drdZkami od velikosti 90.

Jina provedeni tfeciho obloZeni na vyZddani.

Piislu§né rozméry vnéj$iho undsSece podle podnikové normy na vyzidani.

Tfeci oblozeni sinter 3002-...-..

List ¢. Vydéani 02.2004
CZ 2.20.00

www.troma-mach.cz TREMA - MACSI'!

www.ortlinghaus.cz




pro mokry provoz

Vnéjsi lamely s ozubenim podle DIN 5480,

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Q
Q
Bl.1558 b
. Oznaceni Posunuti
Cislo profilu W profilu
dg¥x m x z X-m d d D, d b f c
3021-637-15-029000| 9 x 1,5 x 60 -0825 90 89,7 83 70 1,7 0,35 1
3021-637-23-029000 | 106 x 2 x 31 +0,9 102 105,6 98 82 1,7 0,35 1
3021-637-27-029000( 119 x 3 x 39 -0,65 117 118,4 109 90 2 0,4 12
3021-637-32-029000( 134 x 3 x4 -0,65 132 1334 124 104 2,2 0,38 1,45
3021-637-39-029000 | 152 x 4 x 36 +1,8 144 1512 139 116 2,4 0,48 1,45
3021-637-43-029000 | 172 x 4 x42 -0,2 168  171,2 160 132 28 0,5 1,8
3021-637-47-029000 (190 x 5 x 36 +2,25 180 189 176 147 3 0,6 1,8
3021-637-51-029000) 207 x 5 x 39 +3,25 195 206 193 161 3,5 0,6 2,3
3021-637-55-029000 | 237 x 5 x45 +3,25 225 236 223 185 3,7 0,6 2,5
3021-637-59-029000 | 257 x 5 x 51 -1,75 255 256 243 198 4 0,75 2,5
3021-637-63-029000 | 287 x 5 x 57 -1,75 285 286 273 223 4,5 0,85 2,8
3021-637-66-029000 | 315 x 6 x 51 +1,2 306 3138 298 248 4,5 0,85 2,8
3021-637-69-029000 334 x 6 x 54 +1,7 324 3328 319 263 5 0,85 33
3021-637-72-029000 (363 x 6 x 60 -1,8 360  361,8 346 285 5 0,85 33
3021-637-75-029000 (400 x 8 x 48 +3,6 384  398,4 378 315 5,5 0,85 3,8
3021-637-78-029000 | 448 x 8 x 54 +3,6 432 446,4 426 355 6,5 1 4,5
3021-637-79-029000 (492 x 8 x 60 +1,6 480  490,4 470 390 7 1 5
3021-637-81-029000 (544 x 8 x66 +3,6 528  542,4 522 432 7 1 5
*) dg = pramér pro d;, (obvod patek lamelového ozubeni)
Vétsi rozméry a jind provedenti tfecich ploch na vyZziddni (viz ON 2.8.58, list 2).
Pfisluiné rozméry vnéjsiho undsece podle podnikové normy na vyzadani.
Treci obloZeni sinter 3021-6..-..-029 | 55 | 022000
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