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Upozornéni k této technické informaci o vyrobku
(TPI = Technische Produktinformation)

Komu je uréena tato technicka informace?
Tato technicka informace je ur€ena kvalifikovanym pracovnikim, ktefi

— jsou dukladné obeznameni s montazi, uvadénim do provozu a s
provozovanim vyrobku a

— kvalifikovali se pfectenim a pochopenim navodu, resp. byli zaskoleni
nebo instruovani.

Je uCena
— montérdm vyrobce strojl a linek a
— provoznim zamecéniklm uzivatele / provozovatele stroje.

Co najdete v této technické informaci?

Tato technicka informace obsahuje vSechny informace, které jsou nezbytné
pro montaz a udrzbu vyrobku uvedeného na titulni strance.

Vysvétlivky k symboliim pouzitym v textu
Dulezité pasaze jsou v dalSim textu zvyraznény pfislusnymi
symboly.

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi urazu, resp.
zranéni .

Vyznam symbolu:

U popisované &innosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpedi poSkozeni
materialu.

Tento symbol upozorfiuje na pasaze textu, kterym musite vénovat
obzvlastni pozornost.

Systém Eislovani firmy Ortlinghaus

0 111 -222 - 33 - 444 555

0 =ident. &. pro vyrobky | ‘
€. vyrobni série
charakt. €. vyhotoveni
konstrukéni velikost
kusové Cislo
dalsi charakteristiky vyhotoveni

Deijte tuto informaci o vyrobku k dispozici rovnéz svym zakaznik{m!

V pripade potreby muzete stahnout Technickou informaci o vyrobku (TPI)
z katalogu ,Service®, ktery se nachazi na nas$i internetové strance www.
ortlinghaus.com. Mohou byt porizovany kopie z exemplare, ktery mate.
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Varianty provedeni

0086-010-0.-160 000

1 G 3/8A
2 Velikost hlavnich G1/2A
3 pfipojek G3/4A
4 G1A

Stav pri dodani

U v8ech pfivodu byla pfed vydodanim zkontrolovana funkce a tésnost.
Olejové pfivody se dodavaji kompletné pfedmontované.

K objemu dodavky patfi:
* Olejovy pfivod

» Kratké koleno

* O-krouzek

Doprava

[lg PFi dopravé zamezte tvrdym razim, aby se zabranilo poSkozeni
loZisek nebo elektronickych prvku.
Do olejového pfivodu nesmi vniknout Zzadné necistoty.
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Prvni montaz a prvni uvedeni do provozu

Pfi uvadéni novych zafizeni do provozu postupujte s nejvétsi peclivosti a
dbejte na Cistotu. Netésnosti, které se vyskytnou brzo po zprovoznéni, jsou
témér bez vyjimky zplsobeny znecisténym pratoénym médiem. Proto je
dllezité, aby se potrubi a nadrz proplachla a teprve pak se uvedlo hydrau-
lické zafizeni do provozu.

Zvlastni momentova podpora pro zajisténi télesa proti protoCeni je nadby-
te¢na z dlivodu lehce jdouciho odleh¢eného tésnéni kluznym krouzkem.
Pro vyrovnani jakékoliv nepfesnosti souososti je bezpodminecné zapo-
tfebi, aby se pouzila flexibilni pfipojka (obr. 1). Jsou pfipustné hadice do
pevnosti v tlaku 120 bara.

Nesmi se pouzivat pevné potrubni spoje. Olejovy pfivod se nesmi upinat
do svéraku, protoze jinak dojde k poSkozeni lozisek na olejovém pfivodu.

[lg Aby se chranila zabudovana loZiska pfed po$kozenim pFi
montazi musi byt dodrzen nasledujici montazni postup:
Hadicova potrubi nebo trubkova kolena upnout do svéraku. Zasroubovat
rotor olejového pfivodu a utahnout vhodnym otevienym klicem. Jestlize
se vnéjSi ¢ast olejového pFivodu zaSroubovava, musi se na utazeni pouzit
hakovy kli¢ tvaru B (s ¢epem) DIN 1810.

Montaz

* Olejovy pfivod s O-krouzkem jako t&snénim vlozit do ulozné diry hnaciho
hfidele podle obr. 2. Pfirubovy krouzek nebo dvé spony seSroubovat s
hnacim otvorem tak, aby olejovy pfivod s O-krouzkem byl tlacen proti
dnu ulozné diry.

* Olejovy pfivod mlze byt téz zaSroubovan s rotorovym zavitem do uloz-
ného zavitu hnaciho hfidele (obr. 3). Pfi tom odchylka prabé&hu rovinné
plochy a zavitu na hnacim hfideli nesmi prekrogit 0,03 mm. ZpUsob
montaze popsany u obr. 2 je nutno upfednostnit pfed zpisobem popsa-
nym u obr. 3.

» Hadicové potrubi spojit se zasobovacim potrubim. Pouzit trubkova kole-
na 45° a potrubni Sroubeni. Zamezit tahovému napéti v hadici (obr. 1).
Hadice nesmi mit tahové napéti ani ve stavu bez tlaku ani pod tlakem.
Prosime nepfehlédnéte: Uzaviraci zatka a Sroubeni je zaSroubovano
pouze rukou. Pfed montazi se musi pevné utahnout.
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Smér otaceni hridele

Ventil

QObr. 1

I}g Spinaci a zpozdovaci doby uvedené ve vypoctu jsou platné pro
deélky hadice do 500 mm (jmenovita svétlost podle olejového pfivodu).

Filtrace

Filtrace média ma podstatny vliv na Zivotnost tésnéni.
Pfedpoklada se filtracni jednotka 10 ym.

Udrzba

Opravy pro Vas provedeme my. Poslete nam volné pfivod. Pfivody opra-
vené v zavodé budou mit opét normalni zaruku vyrobce. Opravy prove-
deme brzo. U&tovat budeme podle narognosti opravy. Budou-li naklady na
opravu vy3Si nez 60% ceny nového vyrobku, pak doporuéujeme, abyste si
koupili novy vyrobek.
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Priklady provedeni
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Obr. 3
Objednaci Cislo A B? C H L. |N X Kéd
rotorovy zavit SwW DIN 1810
0086-010-01-160000 | G 3/8 A G 3/8A (42 19 54,5 |67 4 B 40-42
0086-010-02-160000 | G 1/2 A G1/2A |55 24 60,5 |75 6 B 52-55
0086-010-03-160000 | G 3/4 A G3/4A |63 30 71,5 |88 6 B 58-62
0086-010-04-160000 | G 1 A G1A |80 36 78,5 |97 6 B 80-90

) Trubkovy zavit G . . . A podle ISO 228/1 popf. BS 2779.
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