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Spanntechnik Hydraulické upinaci prvky

Hydraulicky valec s dutym pistem
HKZ/HKZ-K

Oblast pouziti

e pro mensi a stredni lisy

e pro razné velikosti nastrojd a upinaci rozméry
e pro upinani horniho i dolniho nastroje

e pro nastroje s drazkou tvaru U

¢ vhodné k dodatecnému vybaveni

Princip funkce

TR t

e Pist valce HKZ je zavitem spojen se Sroubem pro T drazky, pres ktery je \/ / h d

nastroj upnut proti upinaci plose stroje. ynoay
e Potrebnou upinaci silu vytvari jednocinny hydraulicky vélec. « Zroub do T drazky je zajiétén proti
e Vilec s dutym pistem se ru¢né nebo nékterou z posuvnych jednotek EVK uvolnéni

nebo EVS (viz kapitola Flexibilni upinaci systémy) zasune do U drazky « velké tolerance upinaciho rozméru

nastroje a do T drazky stroje umisténé pod ni. e malé naklady na instalaci

e centralni ovladani
e nepretrzitd kontrola upinaci sily hlidanim

tlaku
Popis * bezudribové
e chranéné proti korozi
Hydraulicky upinaci valec vytvafi pfimo potfebnou upinaci silu. Pro zajisténi + snadna manipulace
upinaci sily musi byt zajistén staly hydraulicky tlak (napf. zpétnymi ventily « vhodné k dodate¢nému vybaveni
s moznosti uvolnéni).
Kontrola tlaku pomoci tlakového spinace na hydraulickém agregatu je nutna. Prislusenstvi
Plynuld zména délky upinaciho Sroubu umoznuje plynulé nastaveni na rlzné
upinaci rozméry, takZze standardizace nastrojl / adaptérovych desek se stava e zpétné ventily s moZznosti uvolnéni
zbytecnou. Ovladani upinaciho prvku je mozné provadét centrdiné fidici e parkovaci stanice
jednotkou stroje nebo oddélenym hydraulickym agregdtem s integrovanou o ¢roubeni
fidici jednotkou. * hydraulické hadice / hydraulické pF¥islu-
senstvi

e hydraulické agregaty

Technické udaje

v ] wkzeo | kkzes ] Hkzaos

Upinaci sila [kN] / 40/ 400 65 /400 104 / 400
pfi provoznim tlaku [bar]

Max. sila zatizeni [kN] ¥ 50 80 130
Max. provozni tlak [bar] 400

Pfipustna tolerance upinaciho rozméru [mm] +/-4

Zdvih [mm] 12

Objem oleje: Upnuti [cm?] 12 20 31
Max. provozni teplota [°C] 110

Hmotnost bez/s kulovou podlozkou [kg] 2,3/2,4 2,7/2,9 3,7/4,0

1) PFi vyssim zatizeni mGze dojit k mechanickému poskozeni.
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T drazka DIN 650

Sroub pro T drazky
DIN 787

oN

Pt¥iklad objednavky

Jiné délky Sroubll najdete v kapitole Pfislusenstvi.
Sroub pro T drazky (rozmér C) je moiné na piani zkratit.
HKZ 65 (-K) 22 - 76
Upozornéni: Kvali tolerancim vysky obvyklym u T drazek podle DIN 650 je
nutné stll i raznik lisu pfeméfit. (viz rovnéz informacni list)
Typ
= jmenovity upinaci rozmér (mm)

.o M Kulovd podlozka (volitelné)
S =tolerance upinaciho rozméru (mm)

Rozmér T drazky podle DIN 650

Lsp

(Zvlastni provedeni na vyZadani.)

HKZ 40 M16
18 16 M16 28 10 26 88
HKZ 65 ” 12 4 90 20 80 68 73,5 M20 35 14 21 0 134
28 24 M24 44 18 49 120
HKZ 104 36 12 4 100 30 90 78 85 M30 4 2 24 68 179
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