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Spojky

Funkce

-

Sepnuti spojky

Privodem (5) se privede tlakovy olej do
prostoru valce spojky. Pist (8) pritlaci lamely
(2) na pritlaény kotou¢ (1) a sepne tak
spojku.

Vypnuti spojky

Pfi vypnuti piivodu tlakového oleje tlaci
zpétné pruziny (4) pist (3)do vychozi polohy,
spojka vypne.

Pozor: Pii spinani jednoduchym pistem
existuje nebezpeé¢i samocinného sepnuti
ucéinkem odstredivé sily na olej ve valci.
Bezpec¢né vypnuti spojky je mozné jen pod

hranici meznich otacéek N o vélee

Vlastnosti

Hydraulicky ovladané lamelové spojky
umoznuji diky velkym hydraulickym silam
pistu vysoky tocivy moment pii zachovani
malych rozmért. Olejem chlazené lamely
s tfecim obloZenim ocel/sintrovany povrch
pracuji témér bez opotrebeni. Nepatrné
opottebeni pist automaticky vyrovna, takze
zadné dalsi nastavovani neni nutné.

Pokyny pro montaz

Pro zamezeni ztrat zptlsobenych tnikem
oleje by se méla dodrzet tolerance hiidele
h6/H7. Pro spinani bez zpoZdéni je rovnéz
nutné dostate¢né velké dimenzovani otvora
v htideli pro pfivod oleje.

Prirezy olejového vedeni je tfeba navrhnout
podle spinaciho objemu spojky a délky
vedeni. Zpétna vedeni musi byt provedena
tak, aby byl zarucen co nejmensi odpor.

Pro =zabranéni poruch v hydraulickém
systému je treba pii montazi dbat na
maximalni ¢istotu.

Ptivod tlakového oleje

Tésnéni pistu je tvoreno kovovymi
pravoihlymi krouzky se zmensenou vili,
které ale v zavislosti na velikosti spojky
propousti urc¢ité mnozstvi oleje. Proto musi
byt vykon ¢erpadla dimenzovan na velikost a
pocet spojek tak, aby byla za vsSech
provoznich podminek pokryta spottfeba oleje
pro spinani i ztraty. Na konci spinaciho
cyklu musi byt bezpodmineéné k dispozici
plny provozni tlak.

Pri velké spotfebé oleje a malém poctu
spinacich cyklid by se mélo zvazit pouziti
samoregula¢niho dvouproudového cerpadla,
u kterého — pfi sepnuté spojce — v malém
c¢erpadle cirkuluje jen tolik oleje, kolik je
potfeba kudrZeni tlaku. Stejny tucel za
urditych okolnosti splni i montaz tlakového
zasobniku pred spojkou.

Pri urcovani velikosti a polohy olejového
zasobniku je treba dbat na to, aby se teplo
akumulované voleji mohlo bez prekazek
odvadét do okoli.

VSeobecné pokyny
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Rotaéni privody pro tlakovy olej

Pro privedeni tlakového oleje do spojkové
hiidele jsou nutné rotaéni piivody, které
mohou mit rtzné provedeni podle
konstrukénich podminek. Informace
o jednokanalovych rotaénich privodech
najdete na str. 5.43.00.

V c¢asti 9 katalogu ,,Rotacni privody” najdete
velky  vybér nejriznéjsSich  provedeni
privodd.

Navrhy zapojeni

Saci filtr

Cerpadlo

Elektromotor

Pretlakovy ventil

Vicecestny ventil
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NormaAalni spindni

Do olejové lazné stroje je ponofena saci trubka s filtrem
(a) presného ozubeného cCerpadla (b), které ¢erpa olej
k Fidicimu ventilu (vicecestnému ventilu e).

Pokud je spojka sepnutd, proudi nadbyte¢né mnozstvi
oleje pres pietlakovy ventil (d) do vnitfniho olejového
vedeni (i). MnozZstvi oleje je mozné nastavit Skrticim
regulatorem (f).

V nasSich Technickych udajich
o hydraulickych spojkach najdete rozsahlé
informace o montazi a udrzbé spojkovych
systému.

f Skrceni, regulovatelné
h Skrtici zpé&tny ventil
i Vnitini olejové vedeni
K, K, Spojkovy valec
1 Tlakovy zasobnik
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Normalni spinidni spojek s intenzivnim

vnitfnim mazanim

V piipadé zvyseného tepelného =zatizeni spojky
z dtivodu vysokého tieni nebo ¢astého spindni se musi
vyvinuté teplo odvést dostateénym privodem chladiciho
oleje. Toto spinani se lis§i od normalniho spinani
oddé€lenym okruhem vnitiniho mazani.

VSeobecné pokyny
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Zapojeni pro jemné spiniani

Toto zapojeni obsahuje navic pruzinovy tlakovy
zasobnik (1) a nastavitelny Skrtici regulator (f1). P
sepnuti spojky zajisti mnozstvi oleje (1) rychlé pritlac¢eni
pistu k lamelam. Casovy priibéh naréistu momentu je pak
urCen Skrticim reguldtorem (f1). Pruzinovy zasobnik
a Skrtici regulator musi byt dimenzovany na dany
piipad pouZiti.

Priklad montaze

o
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Zapojeni pro zpozdéné spinani

V tomto pripad€ je za vicecestnym ventilem zapojen
Skrtici ventil (h) a pruzinovy tlakovy zasobnik (1). Pii
sepnuti zpusobi skrtici regulator a objem v tlakovém
zasobniku zpozdény nartst momentu spojky. Olej
z vypinané spojky miiZe volné odtékat.

S N - <. L

e - O
\ ocel/sintrovany povrch,

Hydraulicky ovladana sinusova
5 lamelova spojka Sinus® firmy
Ortlinghaus, tfeci obloZeni

I IR

h vestavéna v prevodovce stroje.
~ ]
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Brzdy

Funkce

1 2 3 L 5 6

BN LV "

Aktivace brzdy

Ve stavu bez tlaku je brzda zabrzdéna.
Axialni silou pruzin (5) pritlacuje pist (6)
lamely (2) k pritlacnému kotoudi (1). Tim
dochéazi k brzdnému téinku.

Uvolnéni brzdy

Stacionarnim valcem (4) je tlakovy
olej privdidén do prostoru valce. Pist (6) je
tlacden proti tlaku pruzin do své vychozi
polohy. Brzda se uvolni.

Vlastnosti

Pruzinové lamelové brzdy s hydraulickym
uvolnénim se vyznacuji malymi rozmeéry,
nizkym momentem setrva¢nosti rotoru
a vysokym maximalnim poc¢tem spinani. Jsou
témér bezadrzbové. Valec a pist jsou
chranény proti rzi v sériovém provedeni,
ostatni dily je mozné dodat s ochranou proti
rzi na prani.

Uvolnovaci tlak brzd se pohybuje mezi 10
a 50 bary a je mozné je zatizit maximalnim
tlakem 320 bard. Z dtvodu automatické
aktivace brzdéni pti vypadku tlakového oleje
se pouzivaji jako bezpecénostni brzdy -
zejména u zdvihacich zatizeni. Tyto brzdy
maji moznost ,nouzového uvolnéni“ pomoci
zpétnych Sroubd.

Pokyny pro montaz

Pro spinani bez zpozdéni musi byt potrubi
izpétna vedeni tlakového oleje dostateé¢né
dimenzovana. Zpé€tna vedeni by méla mit co
nejmensi priatokovy odpor. Pokud se ma
vyuzivat ,nouzového uvolnéni“ (7), musi se
nechat k dispozici dostateény manipulaéni
prostor.

Pro zabranéni poruch v hydraulickém
systému je treba pfi montazi dbat na
maximalni éistotu.

V nasledujicich prikladech jsou uvedena
néktera provedeni pro rtzné pripady
montaze.

Provedeni bez centrovani,

vyrobni série 0022-..0/..9

i
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U provedeni s otevienou
pfirubou muze byt
brzda namontovina na
pribéznou hridel, napft.
v prevodovce.

Toto uzaviené provedeni
je mozné namontovat na
prodlouZeny ¢ep hiidele
mimo pievodovku.

VSeobecné pokyny
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Provedeni s centrovanim,
vyrobni série 0022-..1

N

U tohoto jednodilného provedeni se stejnym vné&jsim
a vnitfnim centrovidnim ptsobi sily pruzin a pistu
uvniti brzdy. Srouby slouzi pouze k upevnéni, naptiklad
mezi hydromotor a prevodovku — spravné centrovani je
zaru¢eno. Pomoci mezipfiruby je moZné namontovat
hydromotory vSech znacek.

Provedeni se dvéma raznymi zpusoby
vnitiniho centrovani, vyrobni série 0022-
320/620

Délené provedeni sriznym vnitinim centrovanim se
pouzivad zejména v pripad€, Ze je vstupni a vystupni
priruba dodana zakaznikem.

V nasich Technickych Udajich
o pruzinovych  brzdidch s hydraulickym
uvolnénim najdete rozsihlé informace

o montazi a tdrzbé brzdovych systémi.

Ptivod tlakového oleje

Pist a valec u brzd jsou navzijem utésnény
bez jakychkoliv unika. Pfivod tlakového
oleje je proto mozné omezit na objem oleje
potfebného pro spinini. Pro mnozstvi oleje
je urcujici velikost brzdy a ¢etnost spinani.

Navrhy zapojeni pruzinovych lamelovych
brzd s hydraulickym uvolnénim

a hydromotort

a = Saci filtr
b,b,,b, = Cerpadlo
c,c,c, = Elektromotor
d = Pretlakovy ventil
e, e,e, = Vicecestny ventil
g = Skrtici regulator (elimin. tlak.

raza)
h = Zpétny ventil
1 = Brzda
m = Hydromotor

m {

i nd
1
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Uzavieny okruh hydrocerpadla a hydromotoru. Pii
spusténi hydromotoru ventilem (e;) soucasné sepne
vedlejsi ventil (eq)pro uvolnéni brzdy.

m

BL860

Otevieny okruh hydromotoru.
Béhem provozu cerpadla je brzda uvolnéna. Ve stavu bez
tlaku se brzda aktivuje.

VSeobecné pokyny
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MontdZz pruzZinové lamelové brzdy s hydraulickym
uvolnénim, vyrobni série 0022-601, v podvozku pasového
rypadla.
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Montéz brzdy, vyrobni série 0022-320, v pohonu lanového
navijaku.
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Kombinace spojky a brzdy

Funkce

U téchto kombinaci spojky a brzdy je
spojka ovladdna hydraulicky a brzda je
aktivovana silou pruzin.
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Aktivace brzdy

Ve stavu bez tlaku tla¢i pist (4) umistény
mezi lamelami (3/5) spojky a brzdou
axialni silou pruzin (6) brzdové lamely (3)
k pritlaécnému kotoudi (2). Tim je vytvoren
treci i¢inek a brzda se aktivuje.

Sepnuti spojky

Piivodem (1), vétSinou pres hiidel a nosic¢ spojky,
se pist (4) natlakuje tlakovym olejem. Pist se
oddaluje od brzdovych lamel (3) a zaroven
zacéne tlacit na lamely spojky a spojka sepne.
Ke kolizi ¢innosti brzdy a spojky u téchto
kombinovanych jednotek nemtize dojit.

Vlastnosti a  mozZnosti pouziti
Hydraulicky ovladané kombinace spojky
abrzdy pracuji vyhradné v ,mokrém
provozu“, solejem chlazenymi lamelami
s tfecim obloZenim ocel/sintrovany povrch.
Vyhody ovladani tlakovym olejem 60 bard,
vicekotou¢ového provedeni a  olejem
chlazeného treciho oblozeni ocel/vysoce
jakostni sintrovany povrch, umoznuji velmi
kompaktni tvar svysokou tucinnosti.
Kombinace zarucuji vysoké to¢ivé momenty,
nizké momenty setrvacénosti, vysoké ¢etnosti
spinani a velmi malé naroky na tdrzbu.

Tyto kombinace spojky a brzdy jsou
alternativou ke kombinacim pro suchy
provoz. Jiz dlouhou dobu se osvédéuji
vmnoha pripadech pouziti, které by se
s kombinacemi pro suchy provoz tézko daly
zvladnout. Protoze jsou umistény
v utésnéném pouzdru, neproniknou zadné
necistoty do okolniho prostifedi. Hluk pfi
spinani je velmi maly. Diky témto vyhodam
se kombinace brzdy a spojky prosadily
v Sirokém spektru list a strojnich ntzek
(zejména velkych list). Uplatiiuji se tak
vrazicich lisech a hlubokotaznych lisech
a podobnych zarizenich.

Pti konstrukei byly zohlednény mezinarodni
bezpecnostni predpisy pro konstrukci list.
Kombinace spojky a brzdy byly schvaleny
némeckym oborovym svazem a $védskym
uradem bezpecnosti prace.

Pokyny pro montaz

Kombinace spojky a brzdy jsou normalné
umistény ve stacionarnim domeckovém
télese.

Tlakovy olej se privadi pres hiidel a nosic
spojky. Pro zabranéni ztrat oleje se
doporucuje dodrzet toleranci hrtidele
H6/H7.

Vzhledem k obvykle vysokym narokiim na
rychlost a presnost opakovani spinani, na
brzdovy thel a tepelnou kapacitu lamel je
treba navrhovat velikost a provedeni celého
olejového okruhu kombinace spojky a brzdy
velmi pecélivé. Doporucujeme proto velmi
dirazné  vyuzit naSich  dlouholetych
zkuSenosti s optimalizaci pohont lisa.

VSeobecné pokyny
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Privod tlakového a chladiciho oleje

Pro zasobovani kombinaci spojky a brzdy
olejem pro chlazeni a spinini je nutny
hydraulicky agregat, ktery ma velikost
avybaveni vhodné pro dané pouziti.
Hydraulické agregaty Ortlinghaus obsahuji
kromé cerpadla tlakového a chladiciho oleje
vSechny spinaci a bezpec¢nostni prvky
potfebné pro bezporuchovy provoz. (Viz
odstavec ,,Prislusenstvi®.)

Tlakovy olej s provoznim tlakem 60 bart je
pomoci rotaéniho piivodu veden do hiidele
spojky a pres nosi¢ spojky do valce. Cast
oleje se pouZiva k mazani a chlazeni lamel.
ProtoZe tésnéni pistu (kovové pravouhlé
krouzky) propousti olej, dochazi
k neustdlému uniku oleje, ktery je zachycen
v krytu a odtud se musi plynule odvadét.

Pii extrémnim teplotnim zatiZzeni je tieba
privést pres domecdkové téleso dodateéné
mnoZstvi chladiciho oleje a zkontrolovat,
jestli neni potiebné také externi zpétné
vedeni oleje.

Pii dimenzovani privodu tlakového
a chladiciho oleje je treba zohlednit také
tepelnou kapacitu celého pohonu, aby se
zajistila rovnovidha mezi vznikem tepla pii
spinani a jeho odvodem.

Piivod oleje

Ptivod oleje pro spojky se muiZze umistit na
konec hridele a mtize obsahovat libovolny
pocet  pripojek. Pouzivd se tésnéni
v provedeni bronzové objimky s plovoucim
ulozenim, ktera je pomoci Sroubu zajiSténa
v pevném vné&jSim pouzdru proti otaceni.
Toto provedeni umoznuje nasroubovat
potrubi primo k pFivodnim otvortim.
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Vénujte pozornost také nasledujicim
kapitolam ,Rotaéni piivody“ a ,Priklady
montaze“.

Prislusenstvi

Pro provoz a fizeni hydraulicky ovladanych
spojek a brzd dodava Ortlinghaus rozsahlé
prislusenstvi, které je mozné zabudovat do
koncepce stroje.

Mizeme vam dodat:

- rotaéni privody pro ¢elni strany htideli

- pojistné ventily list

- modularni ovladaci jednotky spojek a brzd

- kompletni montazni celky

- kompletni hydraulické agregaty, zejména
pro ovladani kombinaci spojky a brzdy,
které zajistuji také odvod tepla, protoze
jsou ztechnického hlediska dimenzovany
na prislusny pripad pouziti

- chladici agregaty pro odvod tepla
z chladiciho oleje ve formé olejovych/
vzduchovych  nebo  olejovych/vodnich
chladic¢a

-kryty pro zapouzdieni kombinaci spojky
a brzdy bez tiniku oleje

Zapojeni kombinaci spojky a brzdy

U firmy Ortlinghaus existuje velké mnozstvi
schémat =zapojeni hydraulického ovladani
kombinaci spojky a brzdy, zejména pro
pouziti ve velkych lisech. ProtoZe zde neni
mozné uvadét veskeré informace, prosime
v pripadé€ potieby o jejich vyzadani.

VSeobecné pokyny
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Priklad montaze
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Moznosti montaze kombinaci hydraulické spojky a brzdy

Kombinace spojky a brzdy
Kryt

Rotaéni privod
Hadicové vedeni
Skrtici regulator
Pojistny ventil lisu
Zpétny ventil
Tlakovy zasobnik
Manometr

Kulovy kohout
Hydraulicky agregat

=

HOO woNoUuhWN -
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Princip montize kombinace hydraulické spojky a brzdy
s ovladanim v excentrickém lisu

List €.

VSeobecné pokyny CZ5.11.00
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Hydraulicky ovladané
kombinace spojky a brzdy

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Hodnoty to€¢ivych momentu

spojky a brzdy

Vyrobni série 0023-0../0123-0.. Vyrobni série 0023-1../0123-1..
Zpétny tlak pruzin 24/27 b * Zpétny tlak pruzin 20/23 b *
Vyr.série Velikost Spojka Brzda Spojka Brzda
| J_ RF V) Mstat [Nm] | RF Y Mdyn [Nm] | RF Y Mstat [Nm] | RF Y Madyn [Nm]
0023-...- 63 normdlni ;0 2500 | 10 1000 | 10 2600 | 10 830
0023-...- 63 zesilené 16 4000 | 16 1600 16 4100 16 1330
0123-...- 75 normalni 12 6000 | 12 2400 | 12 6500 | 12 2000
0123-...- 75 zesilené 18 9000 | 18 3600 18 9750 18 3000
0123-...- 80 normalni | 12 12000 12 4800 12 12600 12 4000
0123-... 80 zesilené 18 18000 | 18 7200 18 18900 | 18 6000
0123-...- 86 normalni | 12 24000 | 12 9600 | 12 25700 | 12 8000
0123-...- 86 zesilené 18 36000 | 18 14400 18 38550 | 18 12000
0123-...- 90 normalni | 12 48000 12 22000 | 12 54000 | 12 18500
0123-... 90 zesilené 18 72000 | 18 33000 | 18 81000 | 18 28000
0123-...- 94 normalni | 14 110000 | 14 80000 | 14 135000 | 14 68000
0123-...- 94 zesilené 20 160000 | 20 116000 20 190000 | 20 97000
0123-...- 96 normalni | 14 225000 | 14 150000 | 14 265000 | 14 125000
0123-...- 96 zesilené 20 325000| 20 215000 | 20 380000 | 20 180000
0023- 98 normdlni | 10 315000 | 10 120000 | 10 350000 | 10 100000
0023- 98 zesilené 20 630000| 20 240000 | 20 700000 | 20 20000
- o
Vyrobni série 0023-2../0123-2.. Vyrobni série 0023-3../0123-3..
Zpétny tlak pruzin 17 bar * Zpétny tlak pruzin 13 bar *
Vyr.série Velikost Spojka Brzda Spojka Brzda
RFY Mstat [Nm] | RFY Mdyn [Nm] | RFY Mstat [Nm] | RFY Madyn [Nm]
0023-...- 63 nOljmél}li 10 2900 | 10 670 10 3150 10 500
0023-...- 63 zesilené 16 4600 | 16 1070 16 5000 | 16 8o0
0123-...- 75 normalni 12 7250 12 1600 12 8000 | 12 1200
0123-...- 75 zesilené 18 10900 | 18 2400 | 18 12000 | 18 1800
0123-...- 80 normalni | 12 14100 12 3200 | 12 15600 | 12 2400
0123-... 80 zesilené 18 21100 18 4800 | 18 23400 | 18 3600
0123-...- 86 normalni 12 28700 12 6400 12 31700 12 4800
0123-...- 86 zesilené 18 43000| 18 9600 | 18 47500 | 18 7200
0123-...- 90 normalni | 12 60000 12 14500 12 66000 | 12 10400
0123-... 90 zesilené 18 90000| 18 21500 18 99000 | 18 15500
0123-...- 94 normalni | 14 140000 | 14 54000 | 14 140000 | 14 41000
0123-...- 94 zesilené 20 200000| 20 77000 | 20 200000| 20 58000
0123-...- 96 normalni 14 280000 14 100000 | 14 280000 | 14 75000
0123-...- 96 zesilené 20 400000| 20 145000 | 20 400000 | 20 105000
0023- 98 normalni 10 375000 | 10 80000 | 10 400000| 10 60000
Q023- 98 zesilené 20 750000 | 20 160000 | 20 800000 20 120000
1) RF = tfeci plochy * Lisi se u vel. 94, 96 a 98
Normalni a zesilené to¢ivé momenty spojky a brzdy
je mozné libovolné kombinovat
(viz str. 5.14.00 az5.19.00).
’ y s List €. ,
Vyrobni série 0023/ 0123 czs1a0p | VydaNi 112011
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Hydraulicky ovladané

kombinace spojky a brzdy

Pro mokry provoz

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Brzda L Spojka
- Y]
“-—EI—'— Pozor!
o S| Max. obvodova rychlost
I " t8sniciho krouzku je 10 m/s.
= £, -
] _.
X
/]
M M: potfebny montazni prostor pro
; 7 : upinaci sadu kruhovych pruzin RfN 7012
- o[f_11v 1.0
@l ols | uls ST I |
1Y) < - o
K
N
m
) . A
5
Pousit Ii . / BL1
kgllglf;! lcovane \ @G Pouzdro s prirubou jen u vel. 94 az 98
Vyrobni série 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
Velikost 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat Spojka Nm 2500 6000 12000 24000 48000 110000 225000 315000
Madyn Brzda Nm 1000 2400 4800 9600 22000 80000 150000 120000
Tieci plochy spojka/brzda 10/10 12/12 12/12 12/12 12/12 14/14 14/14 10/10
Provozni tlak b 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
Zpétny tlak pruzin b 24 27 27 27 27 47 45 24
N max min~t 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
Zdvihovy objem dm3 0,01 0,021 0,034 0,059 0,108 0,141 0,260 0,542
J vnitini kgm? 0,12 0,3 1 2,55 6,75 31,8 96,4 210
Hmotnost kg 33 62 120 212 400 2245
Upin. sada kruh. pruzin RfN7012 - 95x135 130x180 160X210 200X260 - - -
DA predvrtano 45 60 70 100 115 150 180 220
DA max Hy 75 95 130 160 200 250 310 375
Drazka 20x4,9  25X5,4 32X7,4 40x9,4 45X10,4 56x12,4 70X14,4 80X15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
C 245 310 400 470 590 750 930 1115
D 230 290 380 440 560 710 - -
Prémér E 215 275 350 415 530 670 830 1000
F 195 250 318 380 490 630 778 930
G 9 11 14 18 22 30 33 36
H - 135 180 210 260 - - -
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 136 163 200 240 270 397 - -
L1 155 185 225 270 305 442 - -
L2 - - - - - 362 442 445
M - 11,5 14 14 16 - - -
N - 8 12 15 18 - - -
L . O 5 5 5 5 5 5 10 10
Délkové rozmeéry P 11 12 16 20 25 30 40 50
S 6 6 6 6 6 6 10 -
T - 28 38 38 52 - - -
U 115 140 180 205 230 352 - -
\% 110 135 170 205 230 352 422 425
w 31 36 48 60 65 113 139 125
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -

Rozmeéry L/X pro tzké hrncové téleso

Rozmeéry L1/X1 pro Siroké hrncové téleso

Rozmeér L2 pro prirubové téleso u spojky a brzdy

Primér G strana brzdy 12x30°, G strana spojky 24x15°
Dalsi hodnoty to¢ivych momenta viz str. 5.13.00

Rotacni privody pro tlak. olej viz str. 5.45.00.

Vyrobni série 0023/ 0123

List C.
CZ5.14.00

Vydani

11.2011
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Hydraulicky ovladané
kombinace spojky a brzdy

Spojka se zesilenym to¢ivym momentem, jen pro mokry

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

provoz
L . o
Brzda Spojka, zesilena
Pozor!
/ Max. obvodova rychlost tésniciho
] krouzku 10 m/s
- 0
[r9) o
Wt
<]
L
|
|
.
-
Pouzit licované koliky! \
@G Pouzdro s prirubou jen u vel. 94 az 98

Vyrobni série 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
Velikost 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat Spojka Nm 4000 9000 18000 36000 72000 160000 320000 630000
Mdyn Brzda Nm 1000 2400 4800 9600 22000 80000 150000 120000
Tieci plochy spojka/brzda 16/10 18/12 18/12 18/12 18/12 20/14 20/14 20/10
Provozni tlak b 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
Zpétny tlak pruzin b 24 27 27 27 27 47 45 24
N max min? 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
Zdvihovy objem dm3 0,014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
J vnitfni kgm? 0,129 0,333 1,1 2,85 7,55 354 107,2 255
Hmotnost kg 37 70 138 239 450 2720
OA predvrtano 45 60 70 100 115 150 180 220
DA max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
Drazka 20x4,9 25%5,4 32X7,4 40x9,4 45X10,4 56x12,4 70x14,4 80x15,4

B 260 330 425 500 630 800 990 1180

C 245 310 400 470 590 750 930 1115

D 230 290 380 440 560 710 - -
Priumér E 215 275 350 415 530 670 830 1000

F 195 250 318 380 490 630 778 930

G 9 11 14 18 22 30 33 36

K 6 7 10 12 15 19 24 28

L 152 184 226 272 306 444 - -

L1 171 206 251 302 341 489 - -

L2 - - - - - 409 496 552

o 5 5 5 5 5 5 10 10

P 11 12 16 20 25 30 40 50
Délkové rozméry S 6 6 6 6 6 6 10 10

U 131 161 205 237 266 399 - -

\% 126 156 196 237 266 399 476 532

w 31 36 48 60 65 113 139 125

X 16 18 20 25 30 35 - -

Xa 35 40 45 55 65 80 - -

Rozmeéry L/X pro tizké hrncové téleso
Rozméry Li1/X1 pro siroké hrncové téleso
Rozmeér L2 pro piirubové téleso u spojky a brzdy

Primér G strana brzdy 12x30°, G strana spojky 24x15°
Dalsi hodnoty to¢ivych momenta viz str. 5.13.00

Rotacni privody pro tlak. olej viz str. 5.45.00..

Vyrobni série 0023/ 0123

List C.
CZ5.15.00

Vydani

11.2011

www.troma-mach.cz
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Hydraulicky ovladané

kombinace spojky a brzdy

Brzda se zesilenym to¢ivym momentem, jen pro mokry provoz

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Brzda zesilena L Spojka
U
-'-ﬁl-*— Pozor!
- _§._<r__ Max. obvodova rychlost
" tésniciho krouzku 10 m/s
L )
e ﬁ# ’
X
va M: potfebny montazni prostor pro
4l M upinaci sadu kruhovych pruzin RfN
: 7012
- 0 1ty 0
\adet K
Wt
\TL X1
/ L2
Pouzit licované koliky+* L1
-G prirubové téleso jen u vel. 94 az 98-
Vyrobni série 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
Velikost 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat Sp(g‘ka Nm 2500 6000 12000 24000 48000 110000 225000 315000
Mdyn Brzda Nm 1600 3600 7200 14400 33000 116000 215000 240000
Tieci plochy spojka/brzda 10/16 12/18 12/18 12/18 12/18 14/20 14/20 10/20
Provozni tlak b 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
Zpétny tlak pruzin b 24 27 27 27 27 47 45 24
N max min 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
Zdvihovy objem dm3 0,014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
J vnitfni kgm? 0,129  0,3333 1,1 2,85 7,55 35,4 107,2 255
Hmotnost kg 37 70 138 239 450 2720
Upin. sada kruh. pruzin RfN7012 - 95x135 130x180 160x210 200x260 - - -
DA predvrtano 45 60 70 100 115 150 180 220
DA max Hy 75 95 130 160 200 250 310 375
Drazka 20x4,9  25X5,4 32X7,4 40x9,4 45x10,4 56x12,4 70X14,4 80Xx15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
C 245 310 400 470 590 750 930 1115
D 230 290 380 440 560 710 - -
Pramér E 215 275 350 415 530 670 830 1000
F 195 250 318 380 490 630 778 930
G 9 11 14 18 22 30 33 36
H - 135 180 210 260 - - -
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 152 184 226 272 307 443 - -
L1 171 206 251 302 342 488 - -
Lo - - - - - 408 496 552
M - 11,5 14 14 16 - - -
N - 8 12 15 18 - - -
O 5 5 5 5 5 5 10 10
Délkové rozméry P 11 12 16 20 25 30 40 50
S 6 6 6 6 6 6 10 10
T - 28 38 38 52 - - -
U 131 161 205 237 267 398 - -
\4 126 156 196 237 266 3908 476 532
w 47 57 74 92 102 159 193 125
X 16 18 20 25 30 35 - -
X1 35 40 45 55 65 80 - -

Rozmeéry L/X pro tzké hrncové téleso

Rozmeéry L1/X1 pro Siroké hrncové téleso
Rozmeér L2 pro prirubové téleso u spojky a brzdy

Primér G strana brzdy 12x30°, G strana spojky 24x15°
Dalsi hodnoty to¢ivych momenta viz str. 5.13.00

Rotacni privody pro tlak. olej viz str. 5.45.00.

Vyrobni série 0023/ 0123

List C.
CZ5.16.00

Vydani

11.2011

www.troma-mach.cz
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www.ortlinghaus.cz




jen pro mokry provoz

Hydraulicky ovladané

kombinace spojky a brzdy
Spojka a brzda se zesilenym to¢ivym momentem,

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

Brzda, zesilena

Spojka, zesilenda

L -
- U
e ,
Pozor!
w w§-.-—]-— Max. obvodova rychlost
" tésniciho krouzku 10 m/s
! T = KA’
+ HHH
X
\ %
L '!"' \X
- 0 vV 0
ol |z | wls | o
s £ - S
|
X1
//
= !t:_:':
L2 [\

L1
vre 1 . oot —
PouZit licované koliky! \ G prirubové téleso jen u vel. 94 az 98
Vyrobni série 0023 0123 0123 0123 0123 0123 0123 0023
Velikost 63 75 80 86 90 94 96 98
Mstat Spojka Nm 4000 9000 18000 36000 72000 160000 325000 630000
Madyn Brzda Nm 1600 3600 7200 14400 33000 116000 215000 240000
Tieci plochy spojka/brzda 16/16 18/18 18/18 18/18 18/18 20/20 20/20 20/20
Provozni tlak b 60+5 63+5 63+5 63+5 63+5 87+3 86+3 60+5
Zpétny tlak pruzin b 24 27 27 27 27 47 45 24
N max min~! 1700 1300 1000 850 700 500 415 350
Zdvihovy objem dm3 0,0014 0,029 0,047 0,083 0,147 0,186 0,340 0,84
J vnit¥ni kgm? 0,138 0,366 1,2 3,11 8,35 39 118 300
Hmotnost kg 44 78 156 266 500 - - -
OA predvrtano 45 60 70 100 115 150 180 220
DA max H7 75 95 130 160 200 250 310 375
Dréazka 20xX4,9  25X5,4  32X7,4  40X9,4 45X10,4 56x12,4 70x14,4 80X15,4
B 260 330 425 500 630 800 990 1180
C 245 310 400 470 590 750 930 1115
D 230 290 380 440 560 710 - -
Priumér E 215 275 350 415 530 670 - -
F 195 250 318 380 490 630 830 1000
G 9 11 14 18 22 30 33 36
K 6 7 10 12 15 19 24 28
L 168 205 252 304 343 490 - -
Li 187 227 277 334 378 535 - -
L2 - - - - - 455 550 650
o 5 5 5 5 5 5 10 10
P 11 12 16 20 25 30 40 50
Délkové rozméry S 6 6 6 6 6 6 10 10
U 152 185 235 275 310 445 - -
A% 142 177 222 269 303 445 530 640
w 47 57 74 92 102 159 193 232
X 16 18 20 25 30 35 - -
Xa 35 40 45 55 65 80 - -

Rozmeéry L/X pro tzké hrncové téleso
Rozmeéry L1/X1 pro Siroké hrncové téleso

Rozmeér L2 pro prirubové téleso u spojky a brzdy

Primér G strana brzdy 12x30°, G strana spojky 24x15°
Dalsi hodnoty to¢ivych momenta viz str. 5.13.00
Rotacni privody pro tlak. olej viz str. 5.45.00.

Vyrobni série 0023/ 0123

List C.
CZ5.17.00

Vydani  11.2011

www.troma-mach.cz
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www.ortlinghaus.cz




SEIT 1898

Hydraulicky ovladané lamelové spojky

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ciselny kli¢ pro rizné varianty provedeni

0127- .0 . -velikost-010100

.

12 tfecich ploch s privodem oleje
16 tfecich ploch s pfivodem oleje
20 trecich ploch s privodem oleje
24 trecich ploch s ptivodem oleje

N W NR O

20 ttrecich ploch, ptivod oleje se snimacem

Nosic s vybranim pro upinaci sadu
1 Nosic s drazkou pro zalicované pero
Nosi¢ predvrtany

’ y s . List ¢. ,
Vyrobni série 0127 Cz51900 |VYVdENT 112011

www.troma-mach.cz TREMA - MACH www.ortlinghaus.cz



Hydraulicky ovladané lamelové spojky

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

L N
K 5 5] SCHWUNGRAD
R __:’\
AN
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2 N .
| N ya
‘g w NR% I /
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2 S T N T
Zl @ 7 N WELLE »
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2 ! foe]
<t
I I
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x)
2 N, U
S RA ’
v E; wn| J:
o wn|=
<C -
2 — ‘E’ T Schwungrag = setrvaénik
o’ e g Druckloser Riicklauf = beztlakovy zpétny okruh
‘= = Druckdl = tlakovy olej
< Messanschliisse = méfici privody
Schmierung = mazani
7 Welle = htidel
L
Vyrobni série 0127-...-velikost-010100
Velikost 000-80 100-80 200-80|000-86 100-86 200-86 |000-90 100-90 200-90 |000-94 100-94 200-94
Tieci plochy 12 16 20 12 16 20 12 16 20 12 16 20
Mstat Nm | 15000 20000 25000( 24000 32000 40000| 50000 68000 85000 100000 136000 170000
Madyn Nm | 10000 13000 16000 14000 19000 24000| 30000 40000 50000 | 60000 80000 100000
N max min-1 1000 830 640 500
Provozni tlak b 80+5 80+5 80+5 90+5
Zpétny tlak pruzin b ~12 ~12 ~11 ~13
Zdvihovy objem cm3 19 26 32 27 36 45 52 69 86 90 120 150
J vnitini kgm? 0,27 035 043] 0,73 0,94 1,14| 235 3,00 3,66 84 108 133
Hmotnost kg 113 127 141 196 221 244 319 360 402 651 747 843
A predvrtano 60 100 115 150
Amax H7y 140 190 250 320
B max 190 245 310 390
Primér C 255 311 405 520
D 450 520 640 800
24x*D 13 18 22 30
Eg7 475 550 680 850
F 410 488 600 750
K 180 260 260 308
L 63,5 71 71 93
N 122 138 154 142 162 181,5 168 190 212 223 255 287
Délkové P 40 55 55 66
rozméry Q 16 20 22 30
S 10 10 10 12
T 2 2 3 4
U 48 64 80 60 80 99,5 67 89 111 97 129 161
W 80 96 112 102 122 141,5 120 142 164 161 193 225
Vyrobni série 0127 HSLSHvydani 11.2011
CZ5.20.00
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ol SEIT 1898

Hydraulicky ovladané lamelové spojky

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

L N
[
K Fp 3 SCHWUNGRAD
R e
AN
o
- 4
= 3 A
2 N .
T V% .
g w R [
S| £ 7 RNER
& ] TRSE L WELLE s
7 RN P
| -
- ! m
<t
’ |
w LN L
o
2 N, “
o , 1
pue| N | ;
ej: =2 0|2 }
S| < | = g
x : = l:L: Schwungrag = setrvaénik
Qg 3 Druckloser Riicklauf = beztlakovy zpétny okruh
‘&‘ = Druckél = tlakovy olej
< Messanschliisse = méfici piivody
Schmierung = mazani
7 Welle = hiidel
L
Vyrobni série 0127-...-velikost-010100
Velikost 000-96 100-96 200-96 000-98 100-98 200-98
Treci plochy 12 16 20 12 16 20
Mstat Nm 200000 270000 340000 360000 480000 600000
Madyn Nm 120000 160000 200000 210000 290000 360000
Il max min~?! 537 448
Provozni tlak b 90+5 90+5
Zpétny tlak pruzin b ~21 ~15
Zdvihovy objem cm3 175 233 292 270 360 450
J vnitini kgm? 28 36,3 44,5 69,0 89,0 109,0
Hmotnost kg 1200 1375 1550 2140 2350 2560
A predvrtano 180 220
A max H7 310 375
B max 500 600
Primér C 645 765
D 1000 1165
24x*D 31 39
Eg7 1060 1230
F 940 1100
K 470 470
L 92 103
N 276 313 350 320 362 404
Délkové rozmeéry P 50 50
Q 40 50
S 16 20
T 4 4
U 113 150 187 142 184 226
w 178 215 252 236 278 320
’ r oz . List &. .
Vyrobni série 0127 Crsar00 | VYdEN 112011
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Hydraulicky ovladané lamelové spojky

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ciselny kli¢ pro rizné varianty provedeni

0128-.0 . -velikost-010100

.

12tiecich ploch
16trecich ploch
20trecich ploch
24 trecich ploch

12 tiecich ploch, s enkodérem
16 tiecich ploch, s enkodérem
20 ttecich ploch, s enkodérem
24 trecich ploch, s enkodérem

oy W N KO

o Nosic s vybranim pro upinaci sadu
1 Nosi¢ s drazkou pro zalicované pero
Nosic predvrtany

Vyrobni série 0128

List .

Vydéni
cz52300 |

11.2011
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www.ortlinghaus.cz




Lamelové brzdy s hydraulickym uvolnénim
Tocivé momenty pfi osazeni max. po¢tem pruzin

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

, N
Q]
BT SCHMIERUNG
| 1 DRUCKOL
//
' A
8 OPTION
N
WELLE §§ o ! INKREMENTALER
; | UMt DREHGEBER
= L \r- 1]
en] w i - ’/ :_Th_[
(- 4 - A T
%
7 w
> 7
W W] (4 OLRUCKLAUF
MA SCHINEN - .
STANDER

Schmierung = mazani
Druckol = tlakovy olej

Inkrementaler Drehgeber = enkodér

Olriicklauf = vypust oleje

Maschinenstander = ram stroje

Welle = hridel

Vyrobni série

0128-...-velikost-010100

Velikost 000-80 100-80 200-80 | 000-86 100-86 200-86 | 000-90 100-90 200-90 | 000-94 100-94 200-94
Tteci plochy 12 16 20 12 16 20 12 16 20 12 16 20
Mistat Nm 9000 12000 15000 | 16500 22000 27500 | 33000 44000 55000| 68000 90000 110000
Madyn Nm 5600 7500 9300 | 10000 13500 17000 [ 20000 27000 34000] 40000 55000 68000

N max min™! 1000 830 640 500

Provozni tlak b 80+5 80+5 80+5 90+5

Zpétny tlak pruzin b ~36 ~45 ~43 ~47
Zdvihovy objem cm3 19 26 32 27 36 45 52 69 86 90 120 150
J vnitini kgm? 0,27 0,35 0,43 0,73 0,94 1,14 2,35 3,00 3,66 8,4 10,8 13,3
Hmotnost kg 99 114 128 163 188 211 290 331 372 599 694 790

A piedvrtano 60 100 115 150

Amax H7 140 190 250 320

B max 190 245 310 390

Praimér C 255 311 405 520

D 450 520 640 800

16x*D 13 18 22 30

Eg7 475 550 680 850

F 410 488 600 750
N 122 138 154 142 162 181,5 168 190 212 223 255 287

Q 16 20 22 30

Podélné R 10 10 10 12

rozméry T 2 2 3 4
U 48 64 80 60 80 99,5 67 89 111 97 129 161
w 80 96 112 102 122 141,5 120 142 164 161 193 225
Vyrobni série 0128 HSLElvydani 112011

CZ5.24.00
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Lamelové brzdy s hydraulickym uvolnénim
Tocivé momenty pfi osazeni max. po¢tem pruzin

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

. N
Q__T.,
B SCHMIERUNG
—
1 DRUCKOL
L
o % ZUZNIN
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WELLE RN
== NN INKREMENTALER
F l U T |\ DREHGEBER
<t I W i | #71
1= )
L=l I R
o WY ety
[
2 T
Z w
- z
w ] (4 OLRUCKLAUF
! Y4
Schmierung = mazani
I Druckdl = tlakovy olej
Inkrementaler Drehgeber = enkodér
~+— Olriicklauf = vypust oleje
T Maschinensténder = ram stroje
MA SCHINEN - . Welle = htidel
STANDER
Vyrobni série 0128-...-velikost-010100
Velikost 000-96 100-96 200-96 000-98 100-98 200-98
Tteci plochy 12 16 20 12 16 20
Mistat Nm 134000 178000 220000 250000 340000 425000
Madyn Nm 80000 110000 136000 150000 200000 250000
N max mint
Provozni tlak b 90+5 90+5
Zpétny tlak pruzin b ~45 ~52
Zdvihovy objem cm3 175 233 292 270 360 450
J vnitini kgm? 28 36,3 44,5 69 89 109
Hmotnost kg 1133 1308 1484 1766 2062 2334
A ptedvrtano 180 220
Amax H7 310 375
. B max 500 600
Primér 645 765
D 1000 1165
16x*D 31 39
Eg7 1060 1230
F 940 1100
N 269 306 343 316 358 400
Q 40 50
Délkové rozméry R 16 20
T 4 4
U 113 150 187 142 184 226
w 178 215 252 236 278 320
Vyrobni série 0128 US| vyaani 112011
CzZ5.25.00
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Lamelové brzdy s hydraulickym uvolnénim
Pro servomechanismy

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Vyrobni série 0170
Velikost 70 78 84 89 90
Tteci plochy 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4
Mistat Nm| 1875 3750 | 3750 7500 | 7500 15000 | 15000 30000| 30000 60000
1l max min~
Provoznitlak b 60 60 60 60 60
Zpétny tlak pruz. b 52 52 52 50 50
Zdvih. objem cm3 12 20 31 45 91
J vnitini kgm? 0,09 0,16 0,18 0,33 0,34 0,58 0,7 1,2 1,4 2.5
Hmotnost kg 42 47 66 76 123 141 215 247 485 565
Amax H7 65 8o 100 130 160
B max 95 120 145 180 210
C 109 141 173 217 260
D 124 157 193 239 290
E 6xM5 6xM5 6xM6 6xM6 6XMS8
F 172 138 229 184 270 217 340 273 400 325
G 182 234 287 362 440
Pramér- Hgo 248 312 380 480 670
K 263 330 404 508 710
L 12xM10 12xM14 12xM16 12xM20 12xM24
M 284 358 438 548 762
N G1/8 G1/8 G1/8 G1/4 G1/4
(6] G1/4 G1/4 G1/4 G1/4 G1/8
P G3/8 G3/8 P¥my piivod PSV P¥my piivod PSV P¥Hmy piivod
alternativné Gi/2 alternativné Gi/2 PSV
Q 88 105 109 129 136 161 158 189 182 220
R 4 5 6
S 94 111 117 137 147 172 172 203 202 240
Délkové rozméry T 17 20 27 27 29 25 39 38 43 45
U o o o o [o} [o} o) o 12 12
A% 4 5 6 7 10
w 38 64 60 78 70 100 79 116 79 116
* Technické zmény vyhrazeny
Vyrobni série 0170 HSLElvydani 112011
CZ5.27.00
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Hydraulicky ovliadané lamelové
spojky Sinus®

Normalni provedeni pro mokry provoz

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

p——— M —_——— =y
ﬂ T ]' 7] : v IT Piivod oleje
™~ il
/ \ 1 e, ¥ / 4
PIN=—-IN7Z /
/, % N [
! // - i
r . /| o \
I |- \
L — M -  — K \\
< << ~
e N - —— w —— BILETO ——
| N - -
X
Bl 1461 Pohled X
7 Do vel. 23 jedna drazka presazena
— P = = L = 0 180° viidi piivodu oleje, od vel.
U V 27 dveé drazky.
. B
Vyrobni série 0021-007-velikost-000000
Velikost 15 23 27 32 39 43 47 55
Mdyn Nm 200 280 400 560 800 1250 2000 4000
Provozni tlak bar 18 20
Zpétny tlak bar 2 2,6 3 4 4,7 4,5 4,8 5
n max valec?) min! 5000 5000 5000 5000 5000 4300 3900 3100
1 rel. max2) min~t! 8700 7400 6700 5800 5200 4500 4100 3200
Zdvihovy- novy stav. cm3 6 8 11 14 23 33 54 108
objem max. opotiebeni cm3 10 17 21 30 46 64 102 215
J vnitini  kgem? 18,1 35,6 51,1 102,2 186,1 320,4 621,6 1951,9
vnéjsi kgem? 10,8 27,2 48,2 80,4 168,7 270,8 468,2 1472,3
Hmotnost ca. kg 2.4 3,6 4,7 6,7 10,2 13,7 20,3 41,3
OA predvrtano 18 25 25 25 32 32 32 40
DAL predvrtano 18 20 20 20 25 28 28 30
DA max H7 38 45 48 60 65 70 75 82
Drazka DIN 6885 10x2,4  14X2,1 14x2,1 18x2,3 18x2,3 20x2,7 20x2,7 22x3,1
D 95 112 125 140 160 180 200 252
Primér F 48 55 63 72 80 85 95 115
J 90 104 110 125 140 155 185 230
K 4 4,5 4,5 5.5 6 7 7 8
L 58 66 70 80 93 98 110 137
M 34 41 44 50 60 64 70 88
N 12 12 12 15 21 24 24 36
m 10 12 12 14 14 12 15 15
Délkové rozméry P 5 9 9 9 12 12 14 15
U 1 1 1 1 1 1 1 2
\% 52 56 60 70 8o 85 95 120
w 9 10 11 12 14,5 15 18 21
Z 6 6,5 7,5 8 9 9 12 15

1) Bez zohlednéni zpétného dynamického tlaku.

vevs

2) Max. relativni otad¢ky mezi vnitinim a vné&j$im unaseéem
spojky se zohlednénim sméru otaceni.

Tteci obloZeni

ocel/sintrovany povrch, jen pro mokry

provoz.
Provedeni s radialnim privodem oleje 1ze dodat na Tolerance Pro OtV_Ol” a drazku Vi"Z Cast1
vyzadani. Dal$i provedeni pouzdra na vyzadani. Technické podklady".
’ y s . List ¢. ,
Vyrobni série 0021-007 Crsa000 |VYOENT 112011
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spojky Sinus®

Hydraulicky ovliadané lamelové

Provedeni pro vysoké tocivé momenty s télesem s nakruzkem

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

Vyrobni série 0021-303:
Vyrobni série 0021-333:

Bez nouzového vypnuti, norméalni provedeni
S nouzovym vypnutim, lze dodat na vyzadani

Provedeni pro zvysSené tepelné zatizeni — viz vyrobni série 0002

Otvory: poditat navic
s valcovymi koliky

Nouzové vypnuti, vyrobni série 0021-333:
Pri vypadku hydrauliky vySroubujte uzaviraci
Srouby a zasroubovanim S$roubl pro nouzové

M vypnuti pfedepsanym utahovacim momentem
) \\" 0 = pritlaéte pist k lamelam.
i \ k= P¥ivod oleje
o M
T f — - I : __‘"“-.
s
/
o /
| N { \
(W) ! |
ol 1\ /JF
uw
\
] - N
X
_ ~ -~
Pohled X I
Vyrobni série 0021-3.3-velikost-000000
Velikost 55 59 63 66 72 75 78
Madyn Nm 7000 11200 16000 22500 32000 45000 63000
Provozni tlak bar 20 25
Zpétny tlak bar 4,7 2,7 2,61 2,78 2,95 3,04 3
N max valec) min?t 3100 2250 2000 1800 1600 1400 1250
n rel. max2) min?t 3200 3070 2725 2450 2095 1930 1710
Zdvihovy novy stav dm3 0,177 0,186 0,261 0,342 0,466 0,67 0,881
objem max. opotiebeni dm3 0,225 0,309 0,423 0,583 0,809 1,116 1,493
Vnitini mazani min 1/min 5,8 7 8 10 14 16 21
max 1/min 17,5 20 25 31 41 50 62
J vnitini kgm? 0,25 0,29 0,52 0,85 1,62 2,7 5
vnéjsi  kgm? 0,23 0,27 0,45 0,82 1,41 2.3 3,9
Hmotnost ca. kg 50 55 75 125 140 210 275
QA piedvrtano 40 50 50 70 80 80 100
DA max H7 82 100 110 125 150 165 190
Drazka DIN 6885 22x3,1 28x6,4 28x6,4 32X7,4 36x8,4 40x9,4 45%10,4
B 285 300 330 365 415 455 505
C 260 280 310 340 390 430 480
D 260 280 310 345 395 430 485
E Hy 245 260 290 320 370 405 455
Primér F 115 130 145 165 200 220 250
G 12xM10 12xM10 12xM12 12xM14 18xM12 18xM14 18xM16
H 170 178 200 220 265 290 330
J 230 240 270 300 340 380 428
K 8 8 10 12 12 14 16
L 173 171 186 203 228 254 284
M 117 117 125 134 150 165 188
N: 34 30 34 36 42 45 53
N2 79 76 83 88 100 110 127
m 12 12 12 15 15 20 20
Délkové n 4 4 4 5 5 6 6
rozmeéry (0] 18 18 20 25 25 25 25
T 10 10 10 10 10 10 10
\% 157 155 170 185 210 235 265
w 21 19 23 27 29 32 36
Z 15 12 15 18 20 21 24

D Bez zohledné&ni zp&tného dynamického tlaku.

Treci obloZeni

ocel/sintrovany povrch, jen pro mokry

2) Max. relativni ota¢ky mezi vnitinim a vné&j$im Tolerance gig\;otior a drézku viz Sast 1
unésSecem spojky se zohlednénim sméru otaceni. "Technické podklady".
; ... List C. ni 11.2011
Vyrobni série 0021-3.3 Crs3000 |VYdENT 1120
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Hydraulické lamelové spojky Sinus®
Provedeni pro vysoké to¢ivé momenty s télesem s nakruzkem

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Vyrobni série 0021-303:
Vyrobni série 0021-333:

Bez nouzového vypnuti, normalni provedeni
S nouzovym vypnutim, lze dodat na vyzadani

Provedeni pro zvysené tepelné zatizeni — viz vyrobni série 0002

Otvory: pocitat navic
s valcovymi koliky!

Nouzové vypnuti, vyrobni série 0021-333:
Pii vypadku hydrauliky vySroubujte uzaviraci
Srouby a zasroubovanim $roubd pro nouzové
vypnuti predepsanym utahovacim momentem

pritlacte pist k lamelam.

T Privod oleje
i

f — i
| P i
/
/
m
o [
(W) 1
[
- \
\
‘ <- AN
N
X ~
Pohled X B
Vyrobni série 0021-3.3-velikost-000000
Velikost 79 81 85 89 91 94 96
Madyn Nm 90000 125000 180000 250000 315000 450000 630000
Provozni tlak b 25
Zpétny tlak b 2,84 2.6 2,6 2.8 3,1 2,73 2,83
n max valec? min?t 1150 1000 900 900 750 700 600
n rel. max2) min? 1555 1400 1245 1125 1000 890 815
Zdvihovy novy stav.  dms3 1,22 1,7 2,02 2,757 3,354 4,6 6,202
objem max. opotreben1 dm3 > 2,88 3,88 5,31 6,709 9,2 12,403
Vnitini mazani min I/min 26 34 43 56 63 86 105
max 1/min 78 100 128 167 190 260 315
J vnitini kgm? 8,1 14 25 37 69,5 117,5 204,8
vnéjsi  kgm? 6 9,5 18,5 26,5 48 70 104
Hmotnost ca. kg 360 480 650 900 1250 1650 2210
OA piedvrtano 100 120 120 120 150 150 200
DA max H7 210 235 265 285 315 370 400
Drazka DIN 6885 50%x11,4 56x12,4 63x12,4 63x12,4 70X14,4 80x15,4 90Xx17,4
B 560 620 700 785 860 970 1050
C 530 585 660 740 820 920 1000
D 530 585 660 740 820 920 1000
E Hy 500 550 620 695 780 870 955
Prumér F 280 300 340 370 430 500 530
G 18xM20 18xM24 18xM24 24xM24 24xM24 24xM27 24xM30
H 365 405 460 500 560 675 725
J 473 525 592 655 740 835 920
K 17 18 20 20 22 24 28
L 309 334 369 394 431 481 531
M 208 224 245 250 264 204 320
N1 62 69 78 80 85 96 109
N2 144 157 174 176 188 212 237
m 20 20 20 20 20 20 20
Délkové n 7 8 9 9 10 10 10
rozméry (0] 30 36 36 36 40 45 50
T 10 10 10 10 10 10 10
v 290 315 350 375 400 450 500
w 42 44 51 53 55 62 69
Z 29 31 37 38 40 45 50

D Bez zohlednéni zpétného dynamického tlaku.

2) Max. relativni ota¢ky mezi vnitfnim a vnéj$im
unasecem spojky se zohlednénim sméru otaceni.

Tteci obloZeni

Tolerance

ocel/sintrovany povrch, jen pro mokry
provoz.

pro otvor a drazku viz ¢ast 1 "Technické
podklady".

Vyrobni série 0021-3.3

List .

Vydéni
cz53100 |

11.2011
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Hydraulické lamelové spojky Sinus®
Provedeni pro vysoké tepelné zatizeni s prirubovym télesem

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

Vyrobni série 0002-871:
Vyrobni série 0002-881:

Bez nouzového vypnuti, normalni provedeni
S nouzovym vypnutim, lze dodat na vyZadani

Provedeni se zvySenymi todivymi momenty a vétsimi otvory — viz vyrobni série 0021

Pocitat

s drazkami
pro odtok

oleje!

—={ P}
"‘I”

]

Nouzové vypnuti, vyrobni série 0021-881:
Pii vypadku hydrauliky vySroubujte uzaviraci Srouby a zasroubovanim
Sroubti pro nouzové vypnuti pfedepsanym utahovacim momentem

pritlacte pist k lamelam.

Otvory: poditat navic
S valcovymi koliky!

Privod oleje

Pohled X H

— [ ~
s
/
1imsinidl ’ \
o IS _[ ! .
w mN,__| b || L] o t +
w 1, bt \ /
| - < \
X AN
Em e e Zp—
— U v | ~ -
L - —
Vyrobni série 0002-8.1-velikost=...000000
Velikost 63-000 69-000 69-001 75-000 78-000 81-000 81-003 81-004 84-001 87-000 87-001
Mayn Nm 9000 12000 17000 24000 37000 45000 60000 75000 102000 140000 175000
Provozni tlak b 24
Zpétny tlak b 2,8 2,2 2,2 2,6 1,6 1,7 1,7 1,7 1,5 1,7 1,6
n max valec! min™! 2200 1800 1800 1500 1200 1000 1000 1000 800 750 750
n rel. max2) min™t 2900 2500 2500 2000 1800 1500 1500 1500 1300 1150 1150
Zdvihovy novy stav dms3 0,173 0,211 0,288 0,352 0,51 0,625 0,865 1,057 1,409 1,772 2,303
Objem  max. opottebeni dm3 0,38 0,538 0,653 0,812 1,148 1,537 1,826 2,018 3,003 3,898 4,784
J vnitini kgmi 0,366 0,744 0,844 1,787 3,254 6,728 7,443 8,199 14,87 33,58 35,8
vnéjsi kgm 0,348 0,821 1,043 1,677 3,391 5,919 7,139 829 12,83 2579 30,06
Hmotnost ca. kg 54,8 88,1 1053 1362 210 292 334 372 481 810 895
OA predvrténo 50 50 50 80 80 100 100 100 100 100 100
DA max H7 90 110 110 150 165 180 180 180 245 260 260
Dréazka DIN 6885 25x5,4 28x6,4 28x6,4 36x8,4 40x9,445x10,445x10,445x10,456x12,4 56x12,4 56x12,4
B 370 430 430 500 550 680 680 680 750 850 850
C 340 400 400 470 520 632 632 632 705 800 800
E 315 370 370 435 490 580 580 580 650 750 750
o 295H7 345H7 345H7 410H7 465H7 560%03 560137 560%9% 620193 710%3% 710%93
Primeér F 125 142 142 200 210 240 240 240 300 330 330
G 15 17 17 17 17 26 26 26 26 26 26
L H o 23,5 255 255 255 255 - - - Z _ Z
Pocet otvort 6 6 12 12 12 12 12 12 16 16 16
J 270 290 290 350 380 460 460 460 535 630 630
K 10 12 12 12 12 15 15 15 20 20 20
L 146 180 205 203 245 234 261 289 320 378 413
M 75 85 115 105 145 115 145 170 160 172 205
N1/N2 35/~ 35/- 35/75 50/- 62/- 48/- 40/85 45/125 70/135 120/- 80/180
mxn 15x3  18x3 18x3 18x3 18x3 25x3  25x3 25x3 25x4 30x5 30x5
o 15 20 20 20 20 22 22 22 25 35 35
) ) . P 15 15 13 15 15 15 15 15 38 38 38
Délkové rozméry R 7,5 10 10 10 10 _ — — _ _ _
S 20 20 18 20 20 20 20 20 43 53 53
T 9,5 10 8 10 11 12,5 11 11 13 13 13
Y 20 25 23 23 25 25 25 25 13 13 13
v 115 150 177 173 213 200 227 255 290 365 400
w 27 32 32 32 34 43 43 43 50 60 60
Z 18 18 18 19 20 26 26 26 30 40 40
D Bez zohlednéni zpétného dynamického tlaku. Tteci oblozent I(;(;gi}/(f;ntrovan)’r povreh, jen pro mokry
)N,IEIXL relatlvr}l otacky mezi yn’ltrmmva vne;svlm, Tolerance pro otvor a drazku viz &ast 1 "Technické
unasecem spojky se zohlednénim sméru otaceni. podklady”
; ... List €. ni 11.2011
Vyrobni série 0002-8.1 Crsao0 | VYdEN 1120
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s télesem s nakruzkem

Hydraulické lamelové spojky Sinus®
Provedeni pro vysoké tepelné zatizeni

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Vyrobni série 0002-873:
Vyrobni série 0002-883:

Bez nouzového vypnuti, normalni provedeni S
nouzovym vypnutim, lze dodat na vyzadani

Provedeni se zvySenymi todivymi momenty a vétsimi otvory — viz vyrobni série 0021

Pocitat s drazkami

Nouzové vypnuti, vyrobni série 0021-883:

pro odtok oleje! . P¥i vypadku hydrauliky vy$roubujte uzaviraci Srouby
Y P 0= M a zaSroubovanim Sroubtl pro nouzové vypnuti predepsanym
_l; utahovacim momentem pritlacte pist k lamelam.
= T o 4
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Vyrobni série 0002-8.3-velikost-...000000
Velikost 63-000 69-000 69-001 75-000 78-000 81-000 81-003 81-004 84-001 87-000 87-001
Madyn Nm 9000 12000 17000 24000 37000 45000 60000 75000 102000 140000 175000
Provozni tlak b 24
Zpétny tlak b 2,8 2,2 2,2 2,6 1,6 1,7 1,7 1,7 1,5 1,7 1,6
n max valect) min? 2200 1800 1800 1500 1200 1000 1000 1000 800 750 750
n rel. max2) min! 2900 2500 2500 2000 1800 1500 1500 1500 1300 1150 1150
Zdvihovy novgstavy  dm3 0,173 0211 0,288 0352 0,51 0,625 0,865 1,057 1,409 1,772 2,303
objem max. opotfebeni dm3 0,38 0,538 0,653 0,812 1,148 1,537 1,826 2,018 3,003 5,898 4,784
J vnitfni kgm? 0,366 0,744 0,844 1,787 3,254 6,728 7,443 8,199 14,87 33,58 35,8
vnéjsi kgm? 0,312 0,746 1,013 1,533 3,337 4,936 6,247 7,363 12,96 24,91 29,41
Hmotnost ca. kg 53,8 86,6 105,1 134,1 210 282 327 363 484 807 894
A predvrtano 50 50 50 80 80 100 100 100 100 100 100
DA max H7 90 110 110 150 165 180 180 180 245 260 260
Drazka DIN 6885 25x5,4 28x6,4 28x6,4 36x8,4 40x9,445x10,445x10,445x10,456x12,456x12,456x12,4
B 335 395 395 460 515 610 610 610 700 800 800
C 310 365 365 430 485 580 580 580 655 750 750
D 315 370 370 435 490 580 580 580 650 750 750
E 295H7 345H7 345H7 410H7 465H7 55502 55502 555402 620193 710403 710403
Primér F 125 142 142 200 210 240 240 240 300 330 330
G 12x 12x 12x 12x 12x 12x 12x 12x 16x 20x 20x
M12 M14 M14 M14 M16 M20 M20 M20 M24 M24 M24
J 270 290 290 350 380 460 460 460 535 630 630
K 10 12 12 12 12 15 15 15 20 20 20
L 146 180 205 203 245 234 261 289 320 378 413
M 75 85 115 105 145 115 145 170 160 172 205
N1/N2 35/- 35/- 35/75 50/- 62/- 48/- 40/85 45/125 70/135 120/- 80/180
mxn 15x3 18x3 18x3 18x3 18x3  25x3 25x3 25x3 25x4 30x5  30x5
O 28 35 35 35 45 30 30 30 45 50 50
P 15 15 13 15 15 15 15 15 38 38 38
Délkové rozméry S 20 20 18 20 20 20 20 20 43 53 53
T 9,5 10 8 10 11 12,5 11 11 13 13 13
U 20 25 23 23 25 25 25 25 13 13 13
\% 115 150 177 173 213 200 227 255 290 365 400
w 27 32 32 32 34 43 43 43 50 60 60
Z 18 18 18 19 20 26 26 26 30 40 40

D Bez zohlednéni zpétného dynamického tlaku.

Treci obloZeni

2) Max. relativni ota¢ky mezi vnitfnim a vnéj§im unaseéem
spojky se zohlednénim sméru otaceni.

Tolerance

ocel/sintrovany povrch, jen pro mokry
provoz.

pro otvor a drazku viz ¢ast 1 "Technické
podklady".

Vyrobni série 0002-8.3

List .

11.2011
CZ5.34.00
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Provedeni bez centrovani

Pruzinové lamelové brzdy
s hydraulickym uvolnénim

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

SEIT 1898

Ciselny kli¢ pro riizné varianty provedeni

0-022-...-velikost- 00. -.00 suchy provoz

L

-.08 mokry provoz

[y

0 (o))} W N

Uzaviené provedeni s dorazovym
kotoucdem Oteviené provedeni

Uzaviené provedeni bez dorazového
kotouce Oteviené provedeni

Normalni

toéivy moment

Uzaviené provedeni s dorazovym
kotoucem Oteviené provedeni

Uzaviené provedeni bez dorazového
kotoude Oteviené provedeni

Tocivy moment
zesileny

a
maximalni

Trubkovy privod s metrickym zavitem
Trubkovy privod s palcovym zavitem

S nosicem

Trubkovy privod s metrickym zavitem
Trubkovy privod s palcovym zavitem

Bez nosice

Bez ptiruby
S prirubou

List €.

Vyrobni série 0022-..0-. 9 CZ5.35.00

Vydani 11.2011
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Pruzinové lamelové brzdy

s hydraulickym uvolnénim
Provedeni bez centrovani

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Priruba

Nouzové uvolnéni:
Pii vypadku hydraulického cerpadla vySroubujte
uzaviraci Srouby a pist uvolnéte pomoci uréenych

Sroubii!

Centrovaci
délka -/
- R
E J rz/
Tt ———— *3—
\[/ -
W S
Wy
Q (q- sk7 -
(&}
o' | 1 1
<
J U —ly |~
w

WA T

——

1

Nosié
Doraz. kotouc

e

|,

|

Odtokovy $roub oleje
o°nebo s presazenim

0 180° viidi pfivodu oleje
(normalni provedeni: 180°)

>

Podle DIN 3852 tvar X (u vel.. o7
pouzit kuZelovité Sroubeni)

(Neplati pro vel. 07)

Pohled X
Velikost A B C
o7 6X60° 60° 30°
11-15 6X60° 60° 15°
23-78| 12x30° 30° 15°
84 16 / /
90 20 / /

A
List ¢.

Vyrobni série 0022-..0-.
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Pruzinové lamelové brzdy

s hydraulickym uvolnénim
Provedeni bez centrovani

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Vyrobni série

0022-...-velikost-00200V

Velikost 07 11 15 23 25 31 39 47 55 63 69 75 78 84 90
_ Madyn suchyprov.Nm[ 50 60 120 170 250 400 650 1100 1800 3000 - - - - -
Normalni Mstat 70 80 165 240 350 550 900 1500 2500 4100 - - - - -
Mdyn mokryprov. Nn| 33 40 70 115 155 270 430 760 1165 1980 - - - - -
Mstat 50 60 120 175 230 400 645 1135 1750 2970 - - - - -
Tlak vzd. min b 15 19 19 12 12 12 12 12 12 12 - - - - -
 Madynsuchyprov.Nm| 65 100 180 270 350 600 1000 1600 2600 4500 7150 13000 19300 33000 60000
Zesileny  Mstat 90 140 250 370 480 820 1350 2200 3600 6200 9820 17900 26600 46000 81500
Mdyn mokrgprov. Nnj 45 65 110 180 230 395 670 1100 1755 2880 4775 8650 12850 21870 39320
Mstat 65 100 160 270 345 590 1000 1650 2635 4325 7180 13000 19330 32890 59130
Tlak vzd. min b 20 28 28 18 18 18 18 18 18 18 24 27 23 18 22
Vyrobni série 0022-...-velikost-003.00Y
Velikost 07 11 15 23 25 31 39 47 55 63 69 75 78 84 90
- Madyn suchyprov. Nm| 85 160 260 320 550 970 1320 2660 4300 6300 12110 20000 30000 55000 87500
Maxim.  Mstat 120 220 360 450 760 1330 1810 3700 5900 8600 16660 27000 40500 75000 120000
Madyn moleyprov.N1x| 60 110 170 210 365 640 875 1750 2840 4165 7710 13080 19000 35470 58000
Mstat 90 170 255 320 550 965 1315 2630 4270 6265 11590 19670 28570 53342 87250
Tlak vzd. min b 22 40 50 25 34 30 25 32 34 32 38 38 32 30 32
Provozni tlak max b 300 320
Otacky max * min™ | 6570 4800 4300 4100 3370 2800 2300 1900 1520 1250 1100 860 770 560 450
Zdvihovy  novystav cm3| 2,6 2,5 3,3 7,1 8 12 19 32 46 76 112 154 280 415 682
objem max. opotiebeni cm3 5,2 4 63 157 17 28 41 61 91 137 204 308 559 890 1365
J vnitini kgem2 | 0,6 1,5 3,25 714,25 25 65 175 550 1150 2600 7246 14079 50500 150000
Hmotnost ca.kg| 22 35 65 78 11 16 21,5 30 455 66,5 130 234 319 550 810
OA predvrtdno - - - 20 - - - 60 70 80 90 100 150 200
A max Hy 18 30 30 40 45 55 65 90 110 140 150 190 220 300 350
Drazka DIN 6885 6x 8x 8x 12x 14x 16x 18x 25x 28x 36x 36x 45x 50x 70x 80x
28 33 33 22 38 43 44 54 64 84 84 104 11,4 144 154
Doporut. - A H7 25 25 35 40 50 60
otvory Drazka DIN 6885 8x 8x 10x 12x 14x 18x
3,3 33 33 33 38 44
A H7y 30 35 45 50
Drazka DIN 6885 8x 10x 14x 14x
33 33 38 38
A H7y 30/25 30
Drazka DIN 6885 8x 8x
3,3 33
Bdo 33 49,6 51,6 60 70 81,4 100 127 148 184 216 280 310 430 508
C 35 52 54 62 72 85 102 132 155 188 220 285 315 435 520
D us 55 69 80 82,2 112 126 144 182 228 279 328 392 440 590 758
E 73 90 100 115 135 160 185 220 265 315 370 440 510 665 860
R % 83 105 120 135 155 180 205 245 290 345 400 480 555 710 910
Primér G M6 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M14 Ml16 M16 M20 M24 M24 M27
H uy 27 45 45 52 65 80 95 120 140 180 205 240 270 390 520
L - 57 60 66 88 103 118 152 180 220 280 265 300 425 570
N - M6 M6 M6 M8 M8 M8 MIO M12 M12 MI12 MI16 M16 M20 M20
M3) M10x1 M12x1,5 M16x1,5 M22x1,5
Gl/s Gl/4 G3/s8 Gl/2
O 59 67 77 81 90 95 100 110 135 145 165 195 220 255 300
p 11 13 13 14 20 15 20 20 25 25 25 25 40 45 60
R 54 61 69 73 82 8 91 99 122 130 148 173 198 233 268
o S 7 8 10 10 10 11 11 14 16 18 20 25 25 25 35
Délkové T 21 22 24 25 32 33 38 40 58 59 70 77 97 105 130
rozméry 9) 35 38 44 45 52 55 60 68 90 95 110 127 147 155 200
v 8 9 12 13 13 13 13 13 13 13 14 14 14 18 18
w - 15 15 15 20 20 20 20 20 20 25 25 25 30 30
X 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3
Y 7 8 9 10 11 12 12 14 16 18 20 25 25 30 35
Z 21 24 27 30 32 34 34 38 41 46 53 62 66 88 95

D Pro mokry provoz — tfeci obloZeni -.08
2) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem.
3) Trubkovy zavit G.... podle ISO 228/1 resp. BS 2779.

*) Vy$si otacky na vyzadani

Tteci obloZeni
provoz.

Tolerance
podklady".

ocel/sintrov. povrch, pro suchy nebo mokry

pro otvor a drazku viz ¢ast 1 "Technické

Pouziti tézko zdpalnych brzdovych kapalin je nutno

konzultovat.

Vyrobni série 0022-..0-.
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Pruzinové lamelové brzdy 4 ser 189

s hydraulickym uvolnénim
Provedeni s centrovanim I e TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Ciselny kli¢ pro riizné varianty provedeni

0 - 022 -..1 -velikost- 00. .00 suchy provoz

| .08 mokry provoz
1 Oteviené provedeni Tocivy moment normalni
Oteviené provedeni Tocdivy moment zesileny
6 NP
a maximalni
o S nosi¢em
2 Bez nosice

List ¢.
CZ5.39.00
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Pruzinové lamelové brzdy 4 ser 189

s hydraulickym uvolnénim
Provedeni s centrovanim I e TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Provedeni pro stejné vnitini i vnéjsi centrovani

Nouzové uvolnéni:
Pri vypadku hydraul. ¢erpadla
uvolnéte pist pomoci Sroubi!

Y m12x5

2
22 b= —=—
Pl e Sy

0 I~ 6x60°

nakresleno s presazenim o 30°

’ y s . List ¢. ,
Vyrobni série 0022-..1 Czs4000 |VYdENT 112011
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Pruzinové lamelové brzdy 4 ser 189
s hydraulickym uvolnénim
Provedeni s centrovanim I i TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
Vyrobni série 0022-..1-velikost-000.00
Velikost 25 31 39 47 55
Mdyn  suchyprovoz ~ Nm 250 400 650 1100 1800
Normélni Mstat 350 550 900 1500 2500
Mdyn mokry provoz Nm 155 270 430 760 1165
stat 230 00 6 11 1750
Tlak vzduchu min b ?2 412 f25 :ig 7?2
Jesilon Mayn  suchyprovoz ~ Nm 350 600 1000 1600 2600
esileny Mstat 480 820 1350 2200 3600
Ms mokry provoz Nm 230 395 670 1100 1755
Mstat 345 590 1000 1650 2635
Tlak vzduchu min b 18 18 18 18 18
Vyrobni série 0022-..1-velikost-001.001
Velikost 25 31 39 47 55
Mdyn suchy provoz Nm 550 970 1320 2660 4300
Maxim. Mstat 760 1330 1810 3700 5900
Madyn mokry provoz Nm 365 640 875 1750 2840
Mistat 550 965 1315 2630 4270
Tlak vzduchu min b 34 30 25 32 34
Provozni tlak max b 320
Otacky max * min~! 3370 2800 2300 1900 1520
Zdvihovy novy stav cm3 8 12 19 32 46
objem  max. opotfebeni cm3 17 28 41 61 91
J vnitini kgem? 14,25 25 65 175 550
Hmotnost ca. kg 11 14 18,5 27 51
@A piedvrtano 20 - - - 60
A max H7y 45 55 65 90 110
Dréazka DIN 6885 14x3,8 16x4,3 18x4,4 25X5,4 28x6,4
Doporucené A max H7 40 50 60
otvory® Drazka DIN 6885 12x3,3 14x3,8 18x4,4
A max H7 35 45 50
Drazka DIN 6885 10x3,3 14x3,8 14x3,8
B d9 70 81,4 100 127 148
C 72 85 102 132 155
Dyg7 130 145 170 205 250
E 155 170 195 230 290
F 170 190 215 250 315
Pramér G 136 149 172 210 265
K 65 80 95 120 140
J1 M8 M10 M10 M10 M12
J2 9 11 11 11 13
L 88 103 118 152 180
Lin7 130 145 170 205 250
N M8 M8 M8 M10 M12
O 100 104 112 122 150
P 49 52 53 58 63
R 11 12 13 13 15
o S 10 11 11 14 16
Delkoye T 32 33 38 40 58
rozmery 9] 52 55 60 68 90
Vmax 5 5 6 6 6
i 38 40 42 46 50
X 4 3 4 4 6
Z 20 20 20 20 20
Treci ocel/sintrov. povrch, pro suchy nebo
) Pro mokry provoz — tfeci obloZeni -.08 oblozeni mokry provoz.
2 W v e v 7 v .
) Tuéné vytisténé rozméry jsou skladem. Tolerance pro otvor a drazku viz ¢ast 1 "Technické
*) Vy$&i otacky na vyzadani podklady".
Pouziti tézko zdpalnych brzdovych kapalin je nutno
konzultovat.
, r . List €. -
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uvolnénim

Pruzinové lamelové brzdy s hydraulickym

Provedeni se dvéma riznymi zpasoby vnitiniho centrovani

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

-2 ~
¢22
wzd P2

L]

Toto provedeni se pouziva, kdyz jsou nutné zvlastni
rozméry a centrovani sousednich dila.

i
! -
i l ? < Pohled X (otoc¢eno o 180°)
P .
! 1
R S e <
| 1
Q ‘I I -~
o T
[+4] | 1
I i
| | I
I I |
rot =il !
g 2 - .
*
¥ _r
“;/ Tt
: ¥
Ll @220 tief
6 x 60° velikost 15
X X .
= == 12x 30° od velik. 23
e - R
Vyrobni série 0022-320-velikost-005.05
Velikost 15 23 25 31 39 47 55 63
Mdyn suchy provoz Nm 70 170 210 405 650 1140 1650 3090
Normalni Mstat 93 240 280 550 890 1570 2260 4250
Mdyn mokry provoz ~Nm 50 115 140 280 440 760 1100 2060
Mstat 70 170 210 405 650 1140 1650 3090
Tlak vzduchu min. b 11,5 12,5 15 12,5 13 17 12,5 13,5
Vyrobni série 0022-620-velikost-005.05
Velikost 15 23 25 31 39 47 55 63
Mdyn suchy provoz ~ Nm 135 270 310 690 920 1660 2490 4480
Zesileny  Mstat 185 370 430 940 1265 2280 3420 6160
Mdyn mokry provoz Nm 90 180 210 460 610 1100 1660 2090
Mstat 135 270 310 690 920 1660 2490 4480
Tlak vzduchu min. b 20 19 225 21 18 24,5 18 19
Provozni tlak max. * b 320
Ota¢ky max. min-1 4300 4100 3370 2800 2300 1900 1520 1250
Zdyihovy novy stav cm3 2,95 7,14 6,59 14,6 17,5 20 62,5 68,7
objem max. opotiebeni cm3 7,38 15,7 14,5 27.8 35 43,8 91 137,4
J vnitfni kgem? 1 1,9 4,2 13,4 38,9 96,9 296,7 623,9
Hmotnost ca. kg 3,9 4,8 6,3 10,2 12,6 17,5 34 51
86 100 115 142 163 192 242 290
56 60 76 89 108 119 140 164
57 62 78 92 110 132 155 189
72,2 82,2 100,2 132 147,2 180,5 231,5 279,5
100 115 130 160 180 210 265 315
Prameér 120 135 150 180 200 230 290 345
9 9 9 11 11 13 13 17
45 52 65 80 95 120 140 180
57 66 82 103 118 152 180 220
M6 M6 M6 M8 M8 Mio Mi2 Mi2
Miox1 Mi12x1,5
R 63 65 70 78 84 90 111 115
Délkové rozméry T 24 24,5 28 30 36,5 37 54 54
X 2 2 2 2 2 3 3 3
Z 21 22 21,5 24 26 27 28 31
S 15 15 15 20 20 20 20 20
Vztazny profil DIN 5480 5480 5480 867 5480 867 867 867
Pocet zubti Z 27 29 37 35 35 39 46 54
Unaéseci Modul m 2 2 2 2,5 3 3 3 3
ozubeni Posunuti Profilu X-m +0,1 +0,1 +0,1 - +0,15 — — —
Sirka zubu W-o,1 26,84 27,11 38,75 34,24 49,74 41,18 50,33 59,53
Pocdet mér. zubu k 5 5 7 5 6 5 6 7
Patni kruznice-@ df 51,4 55,7 71,5 81,1 101,3 109,1 130,1 154,1

Treci oblozeni
nebo suchy provoz

*) Vy$si otacky na vyzadani

Ocel/sintrov. Povrch pro mokry

Pouziti tézko zdpalnych brzdovych kapalin je nutno
konzultovat.

Vyrobni série 0022-.20
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HydroSec®

Bezpecénostni lamelova brzda
Pro hydraulické motory

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Tato pruzinova lamelova brzda s hydraulickym uvolnénim je
vhodnéa pro montaZz na hydraulické motory rtiznych vyrobct.

161

54 36
8 @20 o
[
13.2 3 112%1,5 9.5] .
[
T A
X7 .49
e
|| — TP —
w2 2
g Z KNur 8poxt+0.2 || = g g
g o 5 2 M a e
S| 29 o &
& = g
LM 6| 32 1 S
S
8/%6 tief '“\ %I
S iy
<
/ Mi2xLo
18
65
* Pridavné pripojeni pro mokry provoz - varianty 0022-601-20-...908
D) Jiné rozméry na vyzadani
tief = hloubka
Nut = drazka
fiir Welle = pro hiidel
Vyrobni série 0022-601-20-...900 0022-601-20-...908
012 011 013 014 015 016
Suchy provoz Mokry provoz
Mstat Nm 420 320 220 420 320 220
Madyn Nm 260 200 135 260 200 135
Tlak vzduchu min b 31 31
Provozni tlak max bar 220 220
Zdvihovy novy stav cm3 3,5 3,5
objem max. opotifebeni cm3 8 8
J vnitini kgem? 3 3
Hmotnost ca. kg 6,3 6,3
Treci oblozeni ocel/sintrovany povrch
Max. pripustna
teplota na tésnénich 100°C
List &.

Vyrobni série 0022-601-20-......
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HydroSec®

Bezpecénostni lamelova brzda
Pro hydraulické motory

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Zatizeni hridele

54

32

13

Pripustné axilni zatizeni =l
Tlak nebo tah: 4450 N T— - —-
—_—

Pripustné radiilni zatizeni hiidele

8000
Z
> FR1
7000 \ S
= FR2
Zg L \ \
= 5000 AN
g \ N
] \ \
kS N
S 3000
N \
[=
% 2000 \
= —r
= I e pe——
> 1000
=¥

[
0 100 200 300 400 500 800 700 800 800 1000
BL.1825

Otacky v min™t

Vyrobni série 0022-601-20-......
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Rotaéni privody pro tlakovy olej
jednokanalové

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

L-LE-f-05

g
x e || . ~
‘ - -
:// G l
IP)lech.'drie’lk ///////////
P(?ZZ(()): .na axialni sily L,-E

zpusobené provoznim

tlakem!

Héazeni rovné plochy a zavitu max. 0,03 mm.
Je nutno bezpodmineéné dodrzet!
O-krouzek a thelnik jsou soucésti dodavky.
Prmax =70 b N, . = 1500 min!

mi

Je tfeba zamezit stavu s max. tlakem a max. otd¢kami soucasné.

X  Otvor pro montazni éep

(pokyny pro montaz)

Vyrobni série AD BY @C|C1 C2| L1 | 12| s |E|F | f G H| J K| M| X
zavit h8| Fg hi11 otvor Namon- @ otvor
rotoru otvor rotoru | SW [tovano Jm.rozm

0086-010-01-160 G3/8A | G3/8A| 42|42 |18 | 93 | 119|54,5| 26| 16 | 12 9,5 | 19 93 [ 32| 25 4

40/42

0086-010-02-160 Gi/2A | Gi/2A| 55|55 | 22 | 109 | 138| 60,5| 34 | 19 | 14 12,7 | 24 | 107 | 45| 28 6/

52/55
0086-010-03-160 G3/4A | G3/4A| 63|63 | 28 | 122 | 158| 71,5 | 34| 19 | 16 17,5 | 30 | 124 | 53| 33 86/6

5 2
0086-010-04-160 G1A G1A | 80|80 |35 | 140 | 183|/78,5| 43| 22| 18 222 |36 | 142 |70 | 38 6

80/90

D Trubkovy zavit G ... A podle ISO 228/1 resp. BS 2779.

Pokyny pro montaz:

Hadici nebo thlovy kus upnéte do svéraku a piivod dotahnéte montaZznim ¢epem, potom

nasroubujte rotor do hridele. X = jen pro typ montaze ¢. 2.

Pro vyrobni série 0023/ 0123

List C.
CZ5.47.00
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ol SEIT 1898

Rotaéni privody pro tlakovy olej

dvoukanalové
. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Dvoukanalové
L
L3 L4
L5 | e 4% 90°
Nakruzek jen | |7 F — /
uvel. 22 . /

B1

[T T B

otvor
o 8oy fb———— . ©) —~ M-8 <
gia | |
—-1 2x180° |
N x
= -
= Y
L1 L2 / "‘.
Odpadni olej c
Meéfici privody
%,
o =1
=)
LH_
. . oom 1t _ Soucésti dodavky jsou:
xgﬁ(lg;[ serie 3388 226 vehl;gst 010040 35 Srouby s $estihran. hlavou DIN
- 933 O-krouzky
N max min-?! 1500 1500 1500
P max bar 100 100 100 1) Zavitovy otvor G...tvar X
Hmotnost ca. kg 6 19 30 podle DIN 3852 T2 (pro valcové
zavitové Cepy)
A 120 160 180
glg7 Sl 13? 15? Pouzity systém tésnéni mnezabrani
S Unikdm oleje. Vedeni odpadniho oleje
C 68 100 120 . .
c 3 je tfeba umistit smérem dold
1 34 53 7 a umoznit volny odtok oleje.
C2 80 130 155
Pramér D 6,2 8 10,1
E 13 21 30
E1 17 29 52,6
E2 56,6 79 104
G M8 Mio Mi2
G1 M6 M8 M1o
FV G1/2 G3/4 G1
J 8 13 15
H 15 16 17
Hi 13 13 20
L 165 248 288
Délkové L1 10 14 18
rozmery L2 33 50 53
L3 88 136 153
L4 33 52 64
L5 5 - -
. ;. List €. .
Pro vyrobni série 0023/ 0123 Crsg00 | VYdENT 11.2011
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Rotaéni privody pro tlakovy olej
trojkanalové

SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Trojkanalové
L
L3 L4 L5
i T H1
F 8 Transportni
|  / otvor
7B | \ ;
ol =1 “r 2 ¥
—
— \
= ©
1 IJ
=
/ |
L I
i
L1 L2 G4 G1/4
Meéfici piivody Odpadni olej
—~
ol =
LH

, f s 0088-326-velikost 010040

Vyrobni série

Velikost 27 35

N max min 1500 1500

P max bar 100 100

Hmotnost ca. kg 19 30
A 160 180
Bg7y 130 150
C 110 130
C1 62 75
C2 130 -
D 11 11

Pramér E 21 30
E1 26 36
E2 24 27
FV G3/4 G1
G Mio Mio
G1 M8 -
J 13 15
H 15 18
Hi 13 -
L 301 355

Délkové L1 15 17

rozmery L2 50 57
L3 137 156
Lq 52 64
L5 52 64

Uhel n 6 x 60° 8x45°
a 30° 25°

4 x

Soucéasti dodavky jsou:
Srouby s Sestihran. hlavou DIN
933 O-krouzky

90°

1) ZAvitovy otvor G...tvar X
podle DIN 3852 T2 (pro valcové
zavitové Cepy)

Pouzity

systém tésnéni

nezabrani

uniktm oleje. Vedeni odpadniho oleje

je

treba

umistit

smérem dola

a umoznit volny odtok oleje.

Pro vyrobni série 0023/ 0123

List ¢.
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Rotaéni privody pro tlakovy olej
Dvoukanalové s enkodérem

ol SEIT 1898

. DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Nakruzek L
jenu vel.. 22 115

L3

L4

i 7l —
m .i;f, “27 -
T g M8 Transportni
S s B zavit
] G4 Encodk
V——r ncoder
mmamwt@z-! ....... S Vo Na— I ] -
— s Odpadni olej
T 2x 180°
1 E Ve a—
4 =/ =) '
A ’ — 12 pol. | g
= i 4 G -
RINT o |~ voneor L] g
Méfici privody |
|
ol |
_H
Vyrobni série 0088-226-velikost-...041
Velikost 22 27 35
N max min? 1500 1500 1500
P max bar 70 70 70
Enkodér impulsy/otacka? 2048
Napajeci napéti VDC 24
Hmotnost ca. kg 8,5 22 34
A 120 160 180
Bg7 81 130 150
B1 85 - -
C 68 100 120
C1 34 53 78
Pramér D 6,2 8 10,1
E 13 21 30
E1 17 29 52,6
E2 56,6 83 104
F2) G1/2 G3/4 G1
G M8 Mio Mi2
J 8 13 15
H 15 16 17
L 264 344 386
L1 10 14 18
Délkové L2 33 50 53
rozmery L3 88 136 153
Lg 33 52 64
L5 5 - -

Trojkanalova provedeni na vyzadani.

Soucasti dodavky jsou:

Srouby s $estihran. hlavou DIN
933 O-krouzky

12-p6lovy konektor

D Jiné poéty impulsti na vyzadani

2) Zavitovy otvor G...tvar X
podle DIN 3852 T2 (pro valcové
zavitové Cepy)

Pouzity systém tésnéni mnezabrani
Uniktim oleje. Vedeni odpadniho oleje
je tfeba umistit smérem doli
a umoznit volny odtok oleje.

Pro vyrobni série 0023/ 0123

List €.

07 5.50,00 Vydani 11.2011

www.troma-mach.cz

TREMA - MACH

www.ortlinghaus.cz



Téleso (domecek)

SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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Kupplung = spojka
Bremse = brzda

LeckolanschluB = privod odpadniho oleje
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Vyrobni série 2023-152-velikost-1731/1832/174%
Velikost 52 63 75 80 86 90 94
N max *) min! 1000 830 660 500 430 340 275
A 190 230 290 380 440 560 710
B H7 220 260 330 425 500 630 800
C 260 305 385 480 555 685 865
Primér D 275 325 410 505 580 710 895
G 250 2092 367 464 522 655 812
H 6,6 9 11 11 11 11 13
Pocet otvoru 8 x 45° 8 x 45° 8 x 45° 8x45° 12x30° 12x30° 12X 30°
L G3/4 G3/4 G1 G1 G1'/4 G1'/4 G2
M 26 30 30 30 38 45 68
N 10 11 12 14 15 16 18
O 45 52 60 65 8o 85 110
P 117 130 155 195 220 245 305
Délkové P2 131 146 176 220 252 281 380
rozmeéry Ps 150 167 200 250 290 325 -
Ui 102 115 140 180 205 230 290
U2 116 131 161 205 237 266 365
Us 135 152 185 235 275 310 -
Uhel v 35° 35° 36° 36° 30° 30° 30°
Rozméry hiidelovych 190 x 230X 290 x 380x 440 x 560 x 710 X
tésnicich krouzkt 220x15 260x15 330x18 420x20 480x20 610x20 760X 20
*) pro obvodové rychlosti v, max. 10 m/s na @ A (nad 10 m/s zvlastni pocet otacek)
D Spojka s 10/12/14 tfecimi plochami, brzda s 10/12/14 tfecimi plochami
2) Spojka s 16/18/20 tfecimi plochami, brzda s 10/12/14 tfecimi plochami nebo
obracené
3) Spojka s 16/18/20 tfecimi plochami, brzda s 16/18/20 tiecimi plochami
, y _z = List ¢. , .,
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Pojistné ventily lisu (PSV)

s hydraulickym ovladanim

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
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P¥ivody: G 1/ &EEI‘ o1 &
fivody: 2
120
P = ptivodni vedeni
A = pracovni vedeni
T = vedeni nadrZe Bl. 1859
Vyrobni série 0086-076-01-......
-100000 -101000 -107000 114000
Napéti 24V, DC 220/230 V.  110/115 V 205 DC
50/60 Hz 50/60 Hz
Jmen. hodnoty PSV:
Jmen. tlak bar 100
Min. tlak b 20
Doporué. max. pratok 1/min 60
Hmotnost cca kg 7,8
._-_-__r_.-...,.._____
Magnety DC AC !_ y _-!
o PTI— T T
Piikon pritazeni W 33 128 I i ) i 1
} drzeni W 33 45 P-4
Cetnost spinani Sp/h 8000 3600 ! ' i i
sepnuti El. kryti IP 65 ! vooufea || Al
Konc. Spinac pro indikaci polohy pistu 220 V,10 A ° 186 ';
23 %] :2: w1
1

Popis

Pojistny ventil lisu je wurcen k ovladani
hydraulické spojky nebo kombinace spojky
a brzdy. Obsahuje dva paralelné spinané
3/2-cestné ventily, jejichz hlavni stupné je
mozné hlidat pomoci elektrickych koncovych
spina¢i. Pokud je hlididni  ventilu
predepsano (UVV.8G atd.), musi ridici
systém stroje cyklicky kontrolovat odezvu
obou kontaktti do 100 ms.

Pokud je odezva del$i, nesmi se spustit
zadny dalsi zdvih. Je tfeba dodrZet prislusné
predpis oborového svazu (napf. Bg-ZH
1/457).

Do pracovniho vedeni je priveden tlakovy olej
pouze pii sepnuti obou hlavnich valct. Pri
chybném sepnuti ventilu neni nartist tlaku
v misté A mozZny.
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Pojistné ventily lisu (PSV)

s hydraulickym ovladanim

ol SEIT 1898

- DIE TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE

Konektor pro snimac"Balluff":
Uhlovy konektor BSKS 8-4
Nebo ptimy konektor BSKS10-4 } Se Sroubenim

(neni soucasti dodavky
ca.328 ; \

Ortlinghaus)

D DC-provedeni
2) AC-provedeni

Pripojeni:
— AT=G%
| MA = G1/4
 Pozort
o= V dodacim  stavu
ol ma ventil
b namontovanou
glg clonu 2,5 mm.
| Pied uvedenim
kombinace spojky
e a brzdy do
provozu je treba
ventil osadit
dodanou clonou
MA LA T=G 3/4 (velikost- viz
MA= G 1/ vypocet).
|
*) Magnety jsou otoéné o 90° - 85
. BL.1891
Vyrobni série 0086-096-12-......
-010000 -070000 -080000
Napéti 24V, DC 110/115 V 220/230V 1 5 +
50/60 Hz 50/60 Hz i %::El_
Jmen. hodnoty PSV: -
Jmen. tlak bar 100
min. tlak bar 20 Bl.1892
Doporué. max. pritok 1/min 60 Schéma zapojeni
Hmotnost cca kg 9 Indukéni snimad
Magnety DC AC ,_ N
Prikon pritazeni W 33 175 l E—Tﬂ;}:—«
. drZzeni w 33 60
Cetnost spinani Sp/h 18000 18000 ‘ Al e
AP
Relativni doba 100 % ED : G
sepnuti ElL kryti 1P 65
Indukéni spinac pro indikaci oA A N
polohy pistu PNP-spin. kontakt A
Provozni napéti 10-30 V,DC MA:iH

Popis

Pojistny ventil lisu je wurcen k ovladani
hydraulické spojky nebo kombinace spojky
a brzdy. Obsahuje dva paralelné spinané
3/2-cestné ventily, jejichz hlavni stupné je
mozné hlidat pomoci elektrickych koncovych
spina¢ti. Pokud je hlidani  ventilu
predepsano (UVV.8G atd.), musi ridici
systém stroje cyklicky kontrolovat odezvu
obou kontaktti do 100 ms.

Pouzit zpétny ventil
L. 1893

(max. 1 b)

Pokud je odezva del$i, nesmi se spustit
zadny dalsi zdvih. Je tfeba dodrZet prislusné
predpis oborového svazu (napi. Bg-ZH
1/457).

Do pracovniho vedenti je priveden tlakovy olej
pouze pii sepnuti obou hlavnich véalca. P
chybném sepnuti ventilu neni nartst tlaku
v misté A mozZny.
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