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Upozornéni k této technické informaci o vyrobku
(TPI = Technische Produktinformation)

Komu je uréena tato technicka informace?

Tato technicka informace je ur€ena kvalifikovanym pracovnikam, ktefi

— jsou dukladné obeznameni s montazi, uvadénim do provozu a
S provozovanim vyrobku a

— kvalifikovali se pfe€tenim a pochopenim navodu, resp. byli
zaskoleni nebo instruovani.

Je u€ena

— montérim vyrobce strojl a linek a

— provoznim zamec¢nikim uzivatele / provozovatele stroje.

Co najdete v této technické informaci?

Tato technicka informace obsahuje vSechny informace, které jsou
nezbytné pro montaz a udrzbu vyrobku uvedeného na titulni strance.

Vysvétlivky k symbolim pouzitym v textu
Dulezité pasaze jsou v dalSim textu zvyraznény pfislusnymi
symboly.

Vyznam symbolu:
U popisované Cinnosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpeci urazu,
resp. zranéni .

Vyznam symbolu:
U popisované Cinnosti nebo za chodu stroje hrozi nebezpeci
posSkozeni materialu.

Tento symbol upozornuje na pasaze textu, kterym musite vénovat
obzvlastni pozornost.

Systém Cislovani firmy Ortlinghaus
0 111-222-33-444 555

0 = ident. €. pro vyrobky | |
C. vyrobni série

charakt. €. vyhotoveni
konstrukéni velikost
kusove Cislo

dalSi charakteristiky vyhotoveni

Deijte tuto informaci o vyrobku k dispozici rovnéz svym zakaznikam!
V pripade potreby muzete stdhnout Technickou informaci o vyrob-

ku (TPI) z katalogu ,Service®, ktery se nachazi na nasi internetové
strance www.ortlinghaus.com. Mohou byt porizovany kopie z exem-
plare, ktery mate.

N
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K produktu

Ucel pouziti a funkce kombinace brzdy spojky

Hydraulicky ovladana kombinace brzdy spojky uréena pro lisy se
vyznacuje malou potfebou mista, nizkym momentem setrvacnosti
avysokou pripustnou spinaci €etnosti. Kombinace prakticky nepotfe-buje
Zadnou udrzbu. Kromé toho svou konstrukci jako vicekotou€o-vé spojky
umoznuje pfenos vysokych momentu otaceni pfi vyso-

kém tepelném zatizeni.

Brzdy spojky jsou uloZeny v utésnéné skiini s kupolovitym pfiklo-

pem, ¢imz se zamezuje znecisténi vzduchu olejovou mlhou. Spoj-

ka nepotfebuje ochranu proti hluku, protoZe pfi jejim provozu vzni-

ka jenom nepatrny hluk o cca. 85 dB (A).
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Obr.1.: Funkce kombinace Obr.2: Funkce kombinace
brzdy spojky brzdy spojky
(jednoducha brzda) (dvojita brzda)

Brzdéni: Tlacné pruziny 1 zatézuji pist 2 v pfipadé dvojité brzdy
oba pisty, ve valci. Tim se brzdové lamely dostanou do silového za-béru,
¢im se brzdy aktivuji.

Spojovani: Tlakovy olej 3 pohybuje pisty, v pfipadé dvoijité brzdy
oba pisty, proti sile tlaénych pruzin, ¢imz se brzdové lamely uvol-
ni a spojovaci lamely 5 se dostanou do silového zabéru.

Normalni provozni tlak ¢ini 60 bard, max. pfipustny tlak ¢ini 65 bar.
Nezatézujte kombinaci brzdy spojky nikdy vyssSim tlakem, protoze tim
vznika nebezpeci zlomeni Sroubu.

Namontujte klapku direktné pied hlavni ventil, abyste zamezili
kratkodobym Spic¢kam tlaku nad 70 bard.
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Stav kombinace brzdy spojky pfi dodavce

Kombinace brzdy spojky se dodavaji ulozeny ve skfini. Brzdové la-mely
jsou jiz centrovany a vyrovnany.

Transport kombinace brzdy spojky

Pfi pfevozu chrarite kombinaci brzdy spojky pfed silnymi narazy,
aby se neporusilo centrovani brzdovych lamel.

Obr. 3: Transportni pomucky

Na obrazku jsou znazornéné nékteré moznosti umistnéni transport-nich
pomucek. Pro uchyceni Sroubu nebo otoénych Sroubu s okem se

- u kombinace s jednoduchou brzdou nachazeji v kazdém dorazovém
kotouéi vzdy tfi volné pgepravni zavity

- u kombinace s dvojitou brzdou nachazeji v dorazovém kotouci tri, v
upinacim kotouci pruziny dva volné prepravni zavity.

Velikost transportnich zavitu:

Konstrukéni | 52 63 75 80 86 a0 94 96 98
velikost

Zavit M10 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M30

Varianty provedeni

Kombinace brzdy spojky montazni fady 0 023 dodavame ve C&ty-
fech variantach, jeZ Ize spolu kombinovat:

- normalni provedeni
- zesilené provedeni s prodlouZzenymi svazky lamel
- provedeni s dvojitou brzdou

- provedeni s vnitinim mazanim pro zvySené tepelné zatizeni
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Prvni montaz a uvedeni do provozu

Kombinace brzdy spojky se dodava s namontovanou skfini spojkya brzdy.
Brzdové lamely jsou vyrovnany a centrovany vyrobcem.

Na tomto misté neni mozné popsat vSechny specialni varianty mon-

taZe zavislé na konstrukci stroje. Presto vSak rozliSujeme mezi dvé-mi
variantami montaze.

Zakladni varianty montaze

Obr. 4: Varianta montaze 1

- kombinace brzdy spojky 2 mezi télem stroje 1 a setrvaCnikem 3

3 €4 = i il

Obr. 5: Varianta montaze 2

- kombinace brzdy spojky 2 mezi setrvacnikem 3 a vikem téla
stroje 1.1

Kombinace brzdy spojky medzi télem stroje a

setrvacnikem (1. varianta zabudovani)

¢ Stahnéte skfin brzdy spojky.

o Namontujte skfif brzdy na télo stroje.

e Kombinaci brzdy spojky namontujte s pomoci té€snych per na hfidel
(naneste tenkou vrstvu pasty na bazi médi snizujicitfeni -
nepouzivejte pastu obsahuijici grafit).

¢ Kupolovity pfiklop skfiné (pfisludenstvi) nasadte na télo stroje.

o SkFif spojky pfipevnéte k setrvacniku.

o SkFin spojky se setrvaénikem nasunte na kombinaci brzdy spojky.
Pfitom zasunte lamely spojky do zabéru s ozubenimskfiné.
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Kombinace brzdy spojky mezi setrvacnikem a vikem téla

stroje (2. varianta zabudovani)

e Stahnéte skfin brzdy spojky.

¢ Pfipevnéte skFin spojky k setrvacniku.

¢ Kombinaci brzdy spojky namontujte s pomoci tésnych per na hfidel
(naneste tenkou vrstvu pasty na bazi médi snizujici tfeni - nepouzivejte
pastu obsahuijici grafit). Pfitom zasunte lamely spojky do zabéru s
ozubenim skfiné.

o SkFin brzdy pfipevnéte k viku téla stroje.

¢ Kupolovity pfiklop skfiné (pfislusenstvi) postavte na viko télastroje.

¢ Viko téla stroje se skfini brzdy a kupolovitym pfiklopem nasadte na
kombinaci brzdy spojky.

¢ Spojte viko téla stroje s télem stroje.

Zkusebni provoz kombinace brzdy spojky

Zkusebni provoz kombinace brzdy spojky musi trvat nejméné 20
hodin. Po uplynuti této doby kon¢i zpravidla proces zabruSovani a
nedochazi jiz k dalSimu obruSovani lamel.

Udrzba

Kontrola v provozu stroje

Kombinace brzdy spojky prakticky nepotfebuje zadnou udrzbu a
nepodléha opotiebeni.

Nespravnym provozem (pfili§ nizky olejovy tlak, pfili§ vysoka provo-zni
teplota ...) mize vSak dojit k opotfebeni lamel.

Opotfebeni lamel se projevuje zménou provozniho chovani kombinace

brzdy spojky:

- Brzdovy uhel se zvétSuje, t.j. beran lisu pfed zastavenim najizdi
pfes vrchni uvrat.

- Spojka proklouzava.

Zjistite-li, Ze uhel brzdéni se zvétSuje nebo spojka proklouzava, oka-mzité
zastavte stroj a obratte se na odborniky servisu zakaznikam.
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Ostranovani poruch

Porucha

Pric¢ina

Pomoc

Spojka proklouzava

Tlak oleje je pfilis
nizky

Provozni tlak nastavit
na zadanou hodnotu:
63 bart

Porucha v hydraulic-
kém zafizeni (znecis-
téni, netésnost...)

Opravit hydraulické
zarizeni

Oblozeni je opotiebe-
no (vzduchova meze-
ra dosahla max.pfip.
velikost)

Obratte se na servis,
aby vyménili lamely

Pricinu nelze zjistit
havarie stroje

Obratte se na servis

Brzda proklouzava
(uhel brzdéni se
zvétduje)

ObloZeni je opotfebe-
no (vzduchova meze-
ra dosahla max.pfip.
velikost)

Obrat'te se na servis,
aby vyménili lamely

PFicinu nelze zjistit
havarie stroje

Obratte se na servis

Zjistite-li, Ze lamely jsou opotfebeny, musite vychazet z toho, Ze
kombinace brzdy spojky byla nespravné provozovana (pfili§ nizky provozni
tlak, pfili§ vysoka provozni teplota...). Na vylouceni dalSihoopotfebeni v
budoucnu dbejte na dodrzeni spravného provozovani.




Ortlinghaus-Werke GmbH TP1630 CS

Kompletni montaz - Pouze pro pracovniky servisni sluzby

Poznamka: Pfi objednavce nového svazku lamel doporucujeme
objednavat vzdy nejméneé tfi vyplhové/vyrovnavaci lamely.

Kontrola opotiebeni pred demontazi

Pfed demontazi prfezkousSejte, zda-li jsou lamely opotfebeny. K to-
mu musite mit dostup ke skfini spojky.

Obr. 6a: Vzduchova mezera

e Pres otvory ve skfini spojky odmérte vzduchovou mezeru mezi vnitfnim a
tfecim oblozenim vnéjsi lamely

Vzduchova mezera mezi vnitifni lamelou a tfrecim
oblozenim vnéjsi lamely (provedeni s jednoduchou a
dvojitou brzdou)

V nepfetrzitém provozu se vzduchova mezera zvétSuje nasledkemnormalniho
zabéhu tfecich ploch. Vzduchovou mezeru v zabéhnutém stavu lamel Ize
nasledovné vypoditat:

I'ein = Lneu + (ALges X 0’1)

L. - Vvzduchova mezera, v novém stavu
«n - Vvzduchova mezera, v zabéhnute stavu
ALges - pocet vnéjSich lamel spojky a brzdy
konstrukéni vzduchova mezera L __ (v novém stavu) [mm]
velikost vybaveni lamelami’
5AL (*6 AL) 10 AL (*9 AL)
52* 0,7-1,0 1,0-14
63 0,7-0,9 1,1-1,4
75 0,8-1,0 1,3-1,6
80 0,9-1,1 1,5-1,8
86 1,0-1,2 1,6-19
90 1,2-14 1,9-2,2
94 1,3-1,6 28-3,2
96 1,5-1,8 3,0-3,6
98 1,7-2,0 34-4,0
AL - AL- vnéjSi lamely

"Vybaveni vétsiho svazku lamel (= vet§i pocet vnéjsich lamel)
ve spojce nebo brzdé.
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Byla-li vzduchova mezera Lein pfekroena, doporucujeme provest
inspekci. Je-li vzduchova mezera dvakrat tak velka jako v novém
stavu (2 x L__ ), pak musite bezpodmineéné provést inspekci.

neu

Demontaz
Zabezpecte, aby pfi vykonu praci na kombinaci brzdy spojky ne-
doSlo k neumysinému pohybu stroje odstavenim ucinku brzdy.

- Postavte beran lisu do spodni Gvrati
- Odpojte pohon.

SkFift brzdy a spojky uvolnéte a kombinaci spojky a brzdy stahnéte z
hfidelu. K tomu stoji k dispozici svobodné transportni zavity jako stahovaci
zavity. Na kazdém dorazovém disku se nachazi tfi transportni zavity.

Demontujte vzdy nejprve stranu spojky a pak stranu brzdy.
Demontaz strany spojky

Dorazovy disk stoji pod napétim pruzin. Pfi vytaceni Sroubu se pruziny
mohou nahle uvolnit a vyskocit.

e Proto nahradte nejprve tfi Srouby delSimi pomocnymi Srouby (viz tabulku
na str.14).

> B B P

Obr. 6: Zajistovani piri demontazi

¢ Nejprve uvolnéte zbyvajici Srouby a nakonec pak pomocné Srouby.
o VVytahnéte svazek lamel.
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Demontaz strany brzdy
Demontujte vzdy nejprve stranu spojky a az potom stranu brzdy.
1. Spojkobrzda s jednoduchou brzdou:

e Uvolnéte Srouby a odstrarte dorazovy disk.
o VVytahnéte svazek lamel.
¢ Uvolnéte Srouby a odpojte valec, pist a drzak.

2. Spojkobrzda s dvojitou brzdou:
e Povolit Srouby.
e Sejmout pruziny a prvni pist.
e Odstranit prvni svazek lamel.

e Z nosiCe stahnout a oddélit valec a druhy pist, aby se mohl odstranit
druhy svazek lamel.

Montaz demontované kombinace spojky a brzdy

Obr. 8: Tésnéni

Montaz kombinace spojky a brzdy se provadi opacnym postupem jako

demontaz. Pfitom dbejte na nasledujici body:

e Namazte vSecky jednotlivé dily.

e Kontaktni plochy drzaka smérem k valci utesnéte pastou Permatex
Form-a-Gasket ¢€.2 (v prodeji od firmy LOCTITE).

e Tésnici prostfedek naneste ozubenou Spachtli v tekné vrstvé a vycCkejte
az se povrchy stanou lepivymi.

e Krouzek O 22 vlozte do drazky na valci 2 .

10
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Obr. 9: Centrovani svazku lamel

e Svazky lamel vyrovnejte a vycentrujte.

Obr. 10: Pomocné Sroub

¢ Pfi montazi dorazového disku na strané spojky zatahnéte nejprve delsi
pomocné Srouby a az potom originalni Srouby. Nakonec nahradte
pomocné Srouby.

Obr. 11: Ukladani lamel

¢ P¥i vkladani lamel dbejte na poradi:
vnitfni lamela, vnéjsi lamela, vnitini lamela, ...,

Obr. 12: Vzduchova mezera u jednoduché a dvoijité brzd

e Odmérte vzduchovou mezeru.

11
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Vzduchova mezera mezi vnitini lamelou a tfecim
oblozenim vnéjsi lamely (provedeni s jednoduchou nebo dvojitou
brzdou)

V nepretrzitém provozu se vzduchova mezera zvétSuje nasledkem nor-
malniho zabéhu tfecich ploch. Vzduchovou mezeru v zab&hnutém stavu
lamel Ize nasledovné vypocitat:

I'ein = I'neu + (ALges X 0’1)

L., - Vvzduchova mezera, v novém stavu
L,, - Vvzduchova mezera, v zabéhnuté stavu
ALges - pocet vnéjSich lamel spojky a brzdy
konstrukéni vzduchova mezera L., (v novém stavu) [mm]
velikost vybaveni lamelami '
5AL (*6 AL) 8AL (*9AL)
52* 0,7'1,0 1’0-174
63 0,7-0,9 1,1-14
75 0,8-1,0 1,3-1,6
80 09-11 1,5-1,8
86 1,0-1,2 1,6-19
90 1,2-14 1,9-2,2
94 1,3-1,6 28-3,2
96 1,5-1,8 3,0-3,6
98 1,7-2,0 34-4,0
AL - vnéjsi lamely

"Vybaveni vétSiho svazku lamel (= vetsi pocet vnéjSich lamel) ve spojce
nebo brzdé.

Vzduchova mezera pridavné brzdy (jen u provedeni s dvojitou brzdou)

¢ Vzduchovéa mezera pfidavné brzdy mezi pistem 14 a upinacim kotou¢em

pruziny 3.
konstrukéni vzduchova mezera L., (v novém stavu)
velikost 17213 AL,
[mm]
52 04-0,6
63 0,4-0,6
75 0,5-0,7
80 0,5-0,7
86 0,5-0,7
90 0,7-0,9
AL,, - vngjSilamely vnéjsi lamely pfidavné brzdy

12



Ortlinghaus-Werke GmbH

TP1630 CS

Obr. 13: Vy

Inové / vyrovnavaci lamel

¢ Na nastaveni vzduchové mezery pouzijte misto vnitfnich lamel vyplfiové/vyrovnavaci

lamely.

Velikost a utahovaci momenty Sroub

(Cislovani viz obrazek fezu na konci)
Tfida pevnosti 10.9
Zajisténi: LOCTITE Type 262

Jednotliva brzda

Velikost | Pozice M,
20 Pomocny | 21 21u 4 4y [Nm]
Sroub pro prodlouzeného prodlouzeného
20 provedeni provedeni
52 M6x30 M6x40 M6x12 - M6x30 - 15,5
63 M8x35 M8x40 M8x12 M8x20 M8x35 M8x45 37
75 M8x35 M8x50 M8x16 - M8x35 - 37
80 M10x45 | M10x60 | M10x20 | M10x40 | M10x45 | - 75
86 M14x60 | M14x75 | M14x25 | M14x25 | M14x60 | M14x90 | 205
90 M16x70 | M16x90 | M16x30 | M16x70 | M16x70 | M16x110 | 310
94 M20x80 | M20x100 | M20x80 | - M20x80 | - 620
96 M24x100 | M24x110 | M24x100 | - M24x100 | - 1060
98 M30x110 | M30x130 | M30x55 | - M30x110 | - 2100
Dvojita brzda
Velikost Pozice M,
20 Pomocny $roub 4 [Nm]
pro 20
52 M6x30 M6x40 M6x60 15,5
63 M8x35 M8x40 M8x65 37
75 M8x35 M8x50 M8x75 37
80 M10x45 M10x60 M10x100 75
86 M14x60 M14x75 M14x120 205
90 M16x70 M16x90 M16x150 310

15
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Nahradni ¢asti

Zaruka na naSe vyrobky plati pouze pfi pouzivani originalnich nahradnich
¢asti firmy Ortlinghaus. Nahradni ¢asti objednavejte prosim pouze pisemni
cestou.

Na vnéjsi strané pistu je vyrazeno vyrobni Cislo, pod kterym je vyrobena

kombinace brzdy spojky. Toto &islo nam vzdy musite udat. Cislo se sklada
z dvoumistného letopoctu a Cisla bézného, napt. 00/12345.

Dale udejte dle moznosti Cislo vyrobku kombinace brzdy spojky.

| 00/12345

Obr. 14: Vyrobni gislo

14
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Seznam nahradnich ¢asti
(viz obrazky fezu)

polozka | nahradni cast

1 drzak

2 valec

3 Upinaci kotou€ pruziny (jen u dvojité brzdy)
4 Sroub

5 skrin brzdy (prirubové pouzdro)

6 skrin spojky (zde hrncovité pouzdro)

7 pist

8 Pist pfidavné brzdy (jen dvojita brzda)

9 pritlacny kotou¢

10 Prostfedni kotou€ (jen dvojita brzda)

11 tlacna pruzina

12 tlacna pruzina

13 Tlaéna pruzina pfidavné brzdy (jen dvojita brzda)
14 Tlaéna pruzina pfidavné brzdy (jen dvojita brzda)
15 vnéjsi lamela

16 vnitfni lamela

17 obdélnikovy krouzek

18 obdélnikovy krouzek

19 tlumici element

20 Sroub

21 Sroub (pouze jednotliva brzda)

22 krouzek

10
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Dily — dvojita brzda
Dvojita brzda Spojka
(zadné zesilené provedeni neni mozné dodat)
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(20) Normalni a zesilené provedeni maji ty samé rozmery.
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Easti jednoduché brzdy
Brzda Spojka
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(20) Normalni a zesilené provedeni maji ty samé rozmery.

U4



Ortlinghaus-Werke GmbH TP1630 CS

Doporucéené oleje
Za trvalého provozu ma pouzity olej zasadni vyznam na fungovani mokré
kombinace spojko-brzdy.

¢ Doporucujeme vam oleje dle Normy ON 9.2.19.

Na zakladé jinych komponentl nachazejicich se ve stejném olejovém
okruhu mohou vzniknout dodateéna omezeni.

Prosim dbejte na dodrzeni prikaz( vyrobce zafizeni ohledné
schvalenych typu oleje.

To



