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1. Pokyny k pouzivani navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku a obsahuje dulezité pokyny pro
jeho bezpecné a radné provozovani ve strojich a zafizenich, pro udrzbu,
opravy, prestavbu, skladovani, odstaveni z provozu a likvidaci.

Navic k tomuto NO dodrzujte technické udaje a pokyny uvedené na
vykrese vyrobku a technicka feSeni provedena specialné pro prislusnou
aplikaci, napf. projektové vypocty. Pokud neni v dokumentaci obsazen,
vyzadejte si ho bezpodminecné od firmy Ortlinghaus.

Bez vykresu vyrobku je tento NO neupliny.

Uschovejte tento navod k obsluze, musi byt kdykoliv pfistupny véem
uzivatelim a predejte tento navod k obsluze vasim zakaznikim! V pfipadé
potfeby si muzete nas NO, pfip. TIP stahnout z internetu na adrese www.
ortlinghaus.com v adresati ,Service“. Mlzete si rovnéz zhotovit kopie
stavajiciho exemplare. Uchovavejte NO vzdy v blizkosti stroje nebo
zarizeni tak, aby k nému byl umoznén pfimy pfistup.

V dobé expedice vyrobku odpovida pfiloZzeny navod k obsluze aktualnimu
stavu. Nami dodané doplriky musi byt pfilozeny do navodu k obsluze.

V ramci dalSiho technického zdokonalovani si vyhrazujeme pravo na
provadéni technicky podminénych zmén v tomto NO. Informujte se, zda
mate k dispozici aktualni stav informaci.

Tyto informace si mlzete vyzadat telefonicky (telefonni Cislo najdete na
titulnim listu) a v pisemné formé nebo stahnout na Internetu na adrese
www.ortlinghaus.com pod odkazem ,Download® (Ke stazeni).

1.1. Na koho je zaméren navod k obsluze?
Tento navod je uréen zejména odbornym pracovnikim:
= montaznim pracovnikiim vyrobce stroje nebo zafizeni;

= pramyslovym mechanikim a provoznim zamec¢nikim provozovatele
stroje;

= ostatnimu vySkolenému nebo pou¢enému odbornému personalu, ktery
je odpovédny za projektovani, montaz, uvedeni do provozu, provoz,
udrzbu, odstaveni z provozu, skladovani a likvidaci, a s témito ¢innostmi
je seznamen.

Osoby, které s vyrobkem pracuiji, si pfedem musi tento navod k obsluze

peclivé precist. V opacném pfipadé hrozi nebezpeli nespravného pouziti

vyrobku a jeho nasledné poskozeni, riziko vécnych Skod, ohrozeni zivota a

zdravi uzivatele nebo tfetich osob. Dale se odkazuje na ¢ast 1.5 navodu k

obsluze.
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1.2. Co najdete v tomto navodu k obsluze?

Tento NO s vykresem vyrobku obsahuje informace o vyrobku uvedeném
na titulni strané, které jsou potfebné pro jeho pouziti k uréenému ucelu v
prubéhu rlznych fazi zivotnosti.

Dodrzujte bezpec€nostni pokyny a pokyny ke zbytkovému riziku, uvedené k
jednotlivym fazim zZivotnosti.

1.3. Pouziti navodu

- Drfive nez zacnete pracovat s vyrobkem, piectéte si cely NO.

= Pokyny v NO je tfeba bezpodminecné dodrzovat.

= Vénujte pozornost vykresu vyrobku, jakoz i uvedenym projektovym
vypoc&tam.

= Tento NO je soucasti vyrobku a mél by byt ulozen tak, aby byl pfistupny
vSem uZivatelim.

= P¥i pfedani vyrobku tfetim osobam pfilozte i tento NO.

1.4. Informace k symbolim pouzitym v textu

Na$e vyrobky jsou zhotoveny podle stavu techniky, ktery nam byl znamy
v Case konstrukce, jejich provoz je bezpecny a podléhaji stalé udrzbé.
Presto existuje nebezpedi Urazu osob nebo poskozeni véci, pokud nejsou
dodrzovany nasledujici pokyny. Pro bezpecnou instalaci, funkci a provoz
jsou nejdulezitéjSi mista v textu zvyraznéna symboly.

Tyto symboly znamenaji:

UPOZORNENI!
= Tento text musi byt zvlast dodrzovan.

1.4.1. PosSkozeni zdravi

VYSTRAHA!
* P¥i popisované Cinnosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko tézkych urazu.

VYSTRAHA!
* P¥i popisované Cinnosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko urazu nebezpecnym elektrickym napétim.

POZOR!
* PTi popisované ¢innosti, pfipadné za chodu
= hrozi riziko tézkych Urazd nebo ohrozeni zdravi.

VYSTRAHA!
* P¥i popisované &innosti, pfipadné za chodu, hrozi riziko téZkych zranéni
= v pfipadé nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni proti explozi.

09.2013
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1.4.2. Poskozeni vyrobku, stroje nebo zafizeni

POZOR!
* P¥i popisované ¢innosti, pfipadné za chodu, hrozi riziko vécnych Skod
=» mechanickymi zdroji.

Nedodrzeni bezpe€nostnich pokynu vede k ztraté veskerych narokl na
nahradu Skody.

1.5. Kvalifikace a Skoleni pracovniku

Prace na naSich vyrobcich mohou provadét jen odborni pracovnici
(zpusobilé osoby), ktefi maji odpovidajici kvalifikaci, pfip. odborné vzdélani
pro provadénou ¢innost a jsou s timto provoznim navodem seznameni a
rozuméji mu.

Odborni pracovnici (zplUsobilé osoby) musi znat a dodrzovat platné
standardy bezpecnostni techniky. Je tfeba pouzivat pfiméfené
bezpecnostni vybaveni. Odborni pracovnici (zpUsobilé osoby) musi byt
navic schopni rozpoznat rizika, ktera mohou pfi praci hrozit.

Stanoveni rozsahu odpovédnosti, kompetenci a kvalifikace odbornych
pracovniku (zpUsobilych osob) a jejich kontrola jsou ulohou provozovatele.
Pokud pracovnici nemaji potfebnou kvalifikaci a znalosti, je nutno je
vySkolit a poucit.

1.6. Systém Cislovani firmy Ortlinghaus

Priklad: 0 111 -222-33 -444 555

0 = Charakteristika pro vyrobky
Charakteristika konstrukéni fady
Charakteristika atributt provedeni
Konstrukéni velikost

Ugetni &islo

Dalsi atributy provedeni
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2. Technické udaje / primérené pouziti

2.1. Uéel pouziti
Elektromagnetické zubové spojky se sbéracim krouzkem jsou uréeny
k montazi do stroje pro pouziti (bez pfisluSsného kryti) ve vnitfnim prostoru.

Jsou vhodné pro

* pfipady pouziti, ve kterych musi byt ve srovnani s lamelovou spojkou
se stejnymi konstrukénimi rozméry prenaseny vétsi tocivé momenty,

» chod za sucha a zamokra,
e vodorovnou a svislou montaz.

2.1.1. To€ivé momenty a otacky

Zubové spojky smi byt zapinany pouze v synchronnim chodu, pfip.
s malym rozdilem otacek < 5 ot/min. Vypnuti mize probéhnout pfi
jakychkoliv otackach a zatizeni.

Protoze zubova spojka nemUize pfenaset momentové Spicky nad uvedené
toCivé momenty, je pfikladan zvlastni vyznam dimenzovani. Kromé
statickych zatizeni ze vstupni a vystupni strany ma nejvétsi vyznam
dynamické chovani celého kinematického fetézce. Musi byt zohlednény
pribéhy rozbéhu motor(.

Magnetické téleso a kotva s unasecim kotou¢em musi byt spolehlivé
fixovany v axidlnim sméru a nesmi vykazovat vuci sobé zadné axialni
a radialni chyby hazeni.

2.1.2. Napajeci napéti

Plny tocivy moment je dosazen jen tehdy, kdyz je na civce k dispozici
nejméné 100 % jmenovitého napéti. Ubytky napéti v pfivodnich vedenich
atd. musi byt kompenzovany vys§sim zvolenym napétim napajeni.
Pfipustné je pfekro€eni jmenovitého napéti o 10 % (méfeno na spojce).

Pokud je spojka zapinana ze stejnosmérné strany, doporuéuje se zabranit
opalovani kontakt paralelnim zapojenim kondenzator( pro zhaseni
obloukl (nepouzivat elektrolytické kondenzatory).

Elektricky obvod ma velky vliv na zpUsob zapinani spojky a musi byt
dimenzovan na pfislusné pozadavky. Doby sepnuti a narust toCivého
momentu Ize ovlivnit pouzitim vhodnych zafizeni. K urychleni nartstu
to€ivého momentu mohou byt uréeny pfidavné elektrické obvody.

6 09.2013
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Moznosti je rychlé nabuzeni (buzeni magnetické civky prostfednictvim
predfazeného odporu se zvySenym napétim) nebo prebuzeni (buzeni
magnetické civky zvysenym, Casové omezenym provoznim napétim
pomoci pfemosténého predfazeného odporu a kondenzatoru nebo
kondenzatoru se zvySenym nabijecim napétim).

2.1.3. Okolni podminky

V pfipadé montaze se zvySenym nebezpeCim koroze nemusi stacit
PU alkydovy zakladni lak. V tomto pfipadé by mélo byt namontovano
provedeni s antikorozni Upravou, anebo musi byt pfijata jina vhodna
opatfeni na ochranu proti korozi.

V pfipadé okolnich teplot v rozsahu -5 °C az +40 °C se pouzivaiji loziska
se zvlastnim mazanim.

2.2. Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Nase vyrobky jsou uréeny k vyhradnimu pouziti podle dimenzovani na
vykresu vyrobku (0. ...-...-..-...... ) uvedenému v technickych
udajich. Specifické dimenzovani provedené pro zakazku firmou
Ortlinghaus a ucel pouziti je tfeba dodrzovat.

Technické udaje uvedené pro dimenzovani zakaznikem jsou soucasti
pouziti v souladu s uréenym ucelem. Pokud existuje specifikace systému
schvalena obémi stranami, je rovnéz relevantni. Za spravnost jejich udaja
odpovida zakaznik.

Nas vyrobek je uréen k montazi do zafizeni nebo stroje nebo k sestaveni
zafizeni, pFip. stroje spolecné s jinymi komponentami. Vyrobek by proto
mél byt uveden do provozu jen tehdy, pokud zafizeni, pfip. stroj, do
kterého je vyrobek namontovan, zcela splfiuje platnou smérnici EU o
strojich a strojnich zafizenich.

K pouziti v souladu s uréenym ucelem patfi i dodrzovani tohoto navodu

k obsluze a respektovani zbytkovych rizik. Zbytkova nebezpedi jsou

dale popsana v odstavcich s vystraznymi pokyny v nasledujici kapitole.
Béhem rdzného pouziti (faze zivotnosti), pfi kterém muize dojit k poSkozeni
zafizeni nebo k ohroZeni osob, musi provozovatel pfijmout odpovidajici
bezpecCnostni opatieni. Dodrzujte platné narodni pfedpisy na ochranu proti
urazim a ochranu zivotniho prostredi.
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2.3. Pouziti v rozporu s uréenym ucelem

Jiné pouziti nebo pouziti pfesahujici ramec popsany v kapitole ,U&el

pouziti“ a ,Pouziti v souladu s uréenym ucelem* je povazovano za pouziti

v rozporu s uréenym ucelem. Za takto vzniklé Skody firma Ortlinghaus

neruci.

O pouziti v rozporu s uréenym ucelem se jedna zejména, ale nejen,

kdyz na$ vyrobek:

=* slouzi jako lozisko, ve smyslu opéry a vedeni pohyblivych soucasti
stroje oproti stojicim soucastem

= pouziva se pod Sirym nebem bez dostate&né ochrany proti okolnim
podminkam

=) je pfi spojovani pretézovan vysokymi otaCkami, vysokym toCivym
momentem

= je pfetéZzovan nepripustnymi prokluzy na ozubenych véncich
(napf. spinanim pfi rozdilu otacek)

- je provozovan s nedostate¢nym chlazenim nebo nizkym provoznim
napétim

= je zatézovan nepfipustné vysokou Cetnosti spinani, napf. b&éhem
zapinaciho provozu

=> urCeny pro chod v olejové lazni se provozuje s nespravhym médiem

[E§§> UPOZORNENI!
= O pouziti v rozporu s uréenym ucelem se jedna i tehdy, pokud nejsou
dodrZovany bezpecnostni pokyny a pokyny ke zbytkovému riziku.

VYSTRAHA!
» Svévolné prestavby a zmény vyrobku nejsou z bezpecénostnich davodi
povoleny.
=» Zmény a Upravy naSich vyrobkl jsou zakazany a pfipadné nedodrzeni
ma za nasledek ztratu veskerych naroku vici spole¢nosti Ortlinghaus-
Werke GmbH.

8 09.2013
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2.4. Popis funkce

V pripadé elektromagnetickych zubovych spojek se sbéracim krouzkem
konstrukéni fady 012 se jedna o elektromagnetické zubové spojky
k pfenosu to€ivého momentu.

Zubové spojky prenasi to¢ivé momenty prostfednictvim dvou vzajemné
zabirajicich vrubovych rovinnych ozubeni. VUgi tfecim spojkam maji tu
vyhodu, Ze pfi stejnych konstrukénich rozmérech mohou pfenaset vyrazné
vétsi toCivé momenty. Oteviena spojka je bez zbytkového momentu.

Bé&hem procesu zapojovani muze dojit k poloze zub na zub. Protoze zuby
nezapadnou do protilehlé zubové mezery, musi byt vynucen toCivy pohyb
s cca 20 % jmenovitého momentu spojky.

Magnetické civky jsou dimenzovany na 100% dobu zapnuti, pfi¢emz se
podle podminek chlazeni a montaznich poméri mize dosahnout teplota
magnetického télesa 40 °C az 80 °C nasledkem elektrickych ztrat.

Vibrace mohou vyrazné omezit funkci a zivotnost spojky.

Vhodnost spojky musi byt prokazana testy v systému.

2.4.1. Aktivace spojky

Pfi buzeni magnetické civky 1.4 vznika magneticky tok, ktery se uzavira
prostfednictvim magnetického télesa 1 s namontovanym ozubenym
véncem 1.2 a kotouce kotvy 2. Tim se pfitdhne kotou¢ kotvy a rovinné
ozubeni zapadne do sebe.

2.4.2. Deaktivace spojky

PFi vypnuti spojky silné pfitlacné pruziny 4 zpusobi rychlé uvolnéni ¢asti
spojky. Tyto mezi kotou¢em kotvy a unasecim kotou¢em 3 namontované
pFitlaCné pruziny s pruznymi Cepy 5 drzi také kotou¢ kotvy ve vypnutém

stavu a zaruduji pozadovanou mezeru s.

Konce civek leZi jednou stranou na kostfe magnetického télesa, druhou
stranou na sbéracim krouzku 1.6 izolovanym v{ci kostfe izolacnim
krouzkem 1.5.



Ortlinghaus-Werke GmbH

10

/

4
5 |
3 Y|

2 1.2 1.6

Obr. 1: Funkce

1.4

1.5

Navod k obsluze TPI 240 CS

09.2013



Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPI 240 CS

2.5. Technické udaje

Elektromagnetické zubové spojky se sbéracim krouzkem jsou
dimenzovany pro 100% dobu zapnuti. Podle montaznich poméru
se dosahne ustalené teploty cca 80 °C.

Tabulka 2: Technické udaje

Rozsah toc€ivého Nosny otvor VnéjsSi prumér
momentu [Nm] [mm] [mm]
40 az 4000 20 az 98 70 az 240

2.5.1. Proudové pripojeni

Proud je pfivadén pomoci sbéracich krouzkl prostfednictvim toulcovych
kartaCu nebo kartacu s dvojitym ramenem.

2.5.2. Elektrické obvody

K pfenosu to€ivych momentu je nutné stejnosmérné napéti 24 V (+ 10 %).
PIny toCivy moment je dosaZzen jen tehdy, kdyZ je na civce k dispozici
jmenovité napéti. Ubytky napéti v pfivodnich vedenich atd. musi byt
kompenzovany vy8Sim zvolenym napétim napajeni. Pfipustné

je pfekro€eni jmenovitého napéti o 10 % (méfeno na spojce).

Elektricky obvod ma velky vliv na zpusob zapinani spojky a musi byt
dimenzovan na pfisludné poZadavky.

2.5.3. Velikosti kondenzatort

Ve vétSiné pfipadl se spojka spina ze stejnosmérné strany. Doporuduje
se zabranit opalovani kontaktl paralelnim zapojenim kondenzatort pro
zhaseni obloukl (nepouzivat elektrolytické kondenzatory).

Tabulka 3: Velikosti kondenzatoru

Velikosti spojek Velikost kondenzatoru uF
03 az 31 0-085-500-02-000 2
43 a 51 0-085-500-04-000 4

2.5.4. Velikosti spojek
Velikost spojky muze byt stanovena podle nasledujici tabulky:

Tabulka 4: Velikosti spojek

Velikosti spojek |03 07 11 15 |23 31 43 51

Vnéjsi primer 70 |82 |95 (114 |134 |165 [195 |240
magnetického

télesa [mm]

09.2013 11
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3. Doprava, baleni

Dodavku je potfeba po obdrzeni zkontrolovat, zda nedo$lo béhem
pfepravy k poSkozeni a zda neexistuji zfejmé zavady. V pripadé poskozeni
je tfeba informovat firmu Ortlinghaus. Instalovat, pfip. uvést do provozu se
smi jen vyrobky v technicky bezvadném stavu.

12

UPOZORNENI!

= Pred zahajenim dalSich praci si prec¢téte NO.

3.1. Informace o rizicich - doprava, baleni

Opatreni pro ulozeni,

Padajici predméty

Transport, manipulace, pohyb

Padajici predméty

Otevreni obalu, zvedani

Gravitacni sila

Pfi obvodovém uloZeni

Z4dn4 stabilita,

Nebezpedci Pfic¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:
VoIné ulozené dily se mohou | Priblizeni Poranéni, Pfe pfepravé nesahejte do soucasti, vioné
pfi pfepravé posunout pohyblivého diluk | pohmozdéni, uloZené dily zajistéte proti pohybu

pevné ulozenému | odreniny,

dilu zachyceni,

prevraceni

Dbejte na polohu baleni (dodrZujte smér
TOP!), pouzivejte ochrannou obuv

PouZiti bezpecnych zvedacich zafizeni s
dostatecnou nosnosti

Dbejte na polohu baleni (dodrZujte smér

s pouzitim nedostatecné (nahromadénd TOP!), pouzivejte dostate¢né dimenzované
dimenzovanych upeviiovacich | energie) upeviiovaci prostredky, noste ochrannou
prostredkd obuv

Namazané nebo naolejované | Kluzky povrch Zajistéte soucasti, postavte je na pevny a
soucasti mohou pfi prepravé neklouzavy podklad, pouzivejte ochrannou
sklouznout obuv a rukavice

Pfi vyjmuti u obalu, pfeprava | Ostré hrany, Zajistéte soucasti pfi prepravé, pied

bez obalu Spicaté dily vyjmutim zkontrolujte pfip. poskozeni a

ostré hrany, pouzivejte ochrannou obuv a
rukavice

Zajistéte dily pfi pfepravé proti kutaleni

bezpecnost nebo padu
Ergonomicka nebezpeci:
Némaha, Unava, porucha | Respekiujte tdaje 0 hmotnosti, vyuZivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze

3.2. Stav pri dodani

Rozsah dodavky je definovan v dodacich dokladech. Zkontrolujte
kompletnost a spravnost dodavky. Provedeni obalu odpovida objednavce.
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3.3. Doprava
Pouzivejte k pfepravé jen zvedaci zafizeni s dostate¢nou nosnosti.
Pfi dopravé vzdy dodrzujte nasledujici pokyny.

Béhem prepravy se vyvaruijte tvrdych naraz(i, aby se spojka neposkodila.

Pouzivejte k pfepravé pouze vhodné vazaci prostfedky a transportni
pomucky.

Polohu transportnich zavitl a pfesnou hmotnost najdete ve vykresu
vyrobku. Pfed transportem transportni Srouby radné dotahnéte.

VYSTRAHA!
» Zatézujte transportni zavit rovnomérné a jen ve svislém sméru.
= Dodrzujte nosnost vasich upevrnovacich prostfedka.

Pokud pouzijete jako pomucku Srouby, které jsou na vyrobku, nesmite
pouzit k transportu ocelova lana, protoze by mohlo dojit k poSkozeni zavitu
na Sroubech.

Jestlize doslo pfi transportu k poSkozeni, je tfeba tuto skutecnost ihned
ohlasit. Bez odborné kontroly neni dovoleno uvedeni do provozu, pFip.
provoz.
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4. Navod k instalaci a montazi

Odpovédnost za montaz popsaného vyrobku nese subjekt provadéjici

vybaveni, pfip. provozovatel. Dodrzujte platné pfedpisy a ustanoveni,

jakoz i pokyny tohoto NO. Pfed montazi zkontrolujte provozuschpnost.

Pouzivejte k manipulaci béhem montaznich praci jen vhodna zvedaci

zarizeni.

Postupujte podle navodu k montazi.

VYSTRAHA!

 Vénujte pozornost informacim o rizicich v kapitole ,Udrzba“ a ,Uvedeni
do provozuschopného stavu, pfestavba

= Dodrzujte platné pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi.

VYSTRAHA!
 Pred praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho zdroje.
= V pfipadé nedodrzeni pokynt mize dojit k téZzkym zranénim.

Po montazi je nezbytna kontrola dodrzeni polohovych toleranci.

Zarovnanim hfidele a ostatnich dil stroje je mozné odstranit mozné

nespravné radialni a axialni umisténi. Dbejte na mozné tepelné roztazeni,

pruhyb hfidele a pfili§ mékka ulozeni.

Zkontrolujte a pfip. opravte utahovaci momenty vSech Sroubu.

VYSTRAHA!

* Hodnoty potfebné pro kontrolu najdete na nakresu vyrobku, pfipadné

kontaktujte zavody Ortlinghaus.

=» Nedodrzeni mlze mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni zdravi
nebo poskozeni stroje a je zplisobeno napf. posSkozenim soucasti nebo
zahfatim vyvolanym kontaktem s pohyblivymi dily.

= Pokud nejsou dodrzeny geometrické montazni podminky, nesmi byt nas
vyrobek namontovan.

4.1. Podminky montaze
» Pohyblivé dily musi zakaznik zajistit proti neumysinému kontaktu, aniz
dojde k omezeni ventilace.

» Montazni prostor, spojovaci plochy a vyrobek musi byt zbaveny tuku,
prachu nebo jinych necistot.

 V dilataCnich sparach u stroje nesmi byt Zadna poskozeni.

» Dodrzujte tolerance licovani a polohy a udaje z vykresu vyrobku.
V opacném pfipadé vzniknou kvali kfivolakému umisténi k hfideli/stroji
malé Stérbiny a spary.

* Dbejte na dostatecné prostorové podminky v montaznim prostoru.
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4.2. Zakladni varianty montaze

Specialnim variantam montaze, které zavisi na dané konstrukci stroje,
nemuizeme na tomto misté vénovat pozornost. Chceme vSak ukazat
vzorovou montaz naseho vyrobku.

4.3. Montazni priklady

4.3.1. Montaz mezi elektromotor a prevodovku

Elektromagneticka zubova spojka se shéracim krouzkem muze byt
umisténa mezi elektromotor a pfevodovku. ToCivy moment zubové spojky
musi byt vy$Si nez zabérovy moment, pfip. moment zvratu motoru, jinak
zubova spojka proklouzne.

__._._J{?JLF _

I I I I

Motor Zubova Pfevodovka  Pracovni stroj
spojka

Obr. 2: Schéma pohonu se zubovou spojkou

4.3.2. Pouziti s treci spojkou

Elektromagneticka zubova spojka se sbéracim krouzkem muze byt
pouzivana s tfecimi spojkami. Musi byt znamy pribéh to¢ivého momentu
tfeci spojky, hmoty pfed zubovou spojkou a za ni, a pruznost zafizeni.

i

T .

ﬁmﬁ&zﬁ% ' _§
I N

[S—

Lamelova B Zubova Brzda /2

spojka spojka

Obr. 3: Schéma pohonu se zubovou a lamelovou spojkou
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4.4. Montaz

[EE%D UPOZORNENI!
= Dodrzujte také pokyny k vybaveni v pfiloze.

4.4.1. Popis montaze

Elektromagnetické zubové spojky mohou byt namontovany jak vodorovnég,
tak svisle.

[E§§> UPOZORNENI!
= V pfipadé svislé montaze by kotou¢ kotvy mél byt pokud mozno dole.

POZOR!
-> Nemontujte spojku udery kladiva, nybrz pouzivejte vhodné pfipravky.

* Nasunte kotvu (tvofenou kotou€em kotvy, pruzinou, pruznym ¢epem
a unaSeci pfirubou) na hfidel, az unaseci pfiruba dolehne na levy doraz.

» Nasadte vnitfni distan¢ni pouzdro.

» Nasunte magnetické téleso a pfedmontovana loZiska.
» Utahnéte matici KM vhodnym nastrojem.

 Zajistéte matici KM.

» Upevnéte zakazkovy dil vhodnymi Srouby a koliky na magnetickém
télese (pfip. také pfed nasunutim magnetického télesa a lozisek).

» Zkontrolujte montazni polohu spojky.

» Provedte pfipadné v namontovaném stavu razovou zkousku (= Obr. 4 na
strané 17).

* Zkontrolujte axialni vali (mezeru) s mezi obéma rovinnymi ozubenimi ve
vypnutém stavu (= Tabulka 5 na strané 17).

» Namontujte napajeci zdroj a upevnéte ho ke sbéracim krouzkiim, aby
magneticka civka mohla byt napajena proudem.
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Obr. 4: Kontrola hazeni

Tabulka 5: Axialni vile (mezera) s

Velikosti spojek 193 |07 |11 |15 (23 [31 |43 |51

Mezera s [mm] 04 |05 |05 |05 |06 |06 |08 |1

Tolerance [mm] ~02|-02[-02|-02|-02]|-02|-03|-03

POZOR!
* Magnetické téleso a kotva s unasecim kotou€em musi byt spolehlivé
fixovany v axialnim sméru a nesmi vykazovat vici sobé zadné axialni
a radialni chyby hazeni.
= Zejména pfi vysokych otackach ma nepresnost chodu vliv na velikost
prenaseného toCivého momentu. Relativni pohyb rovinného ozubeni se
projevuje nepriznive.

= Doporucuje se kompenzovat vyrobni nepfesnosti distanénimi pouzdry.

4.4.2. Privod proudu

PFivodni vedeni proudu musi byt upevnény bez vibraci. S cilem, aby byl
zachovan spravny tlak kartacd, musi byt dodrzena vzdalenost (cca 2 mm)
mezi pfivodem proudu a sbéracim krouzkem.

Pfivod proudu pfi chodu nasucho
Pro chod nasucho se pouzivaji toulcové kartace a kartaCe s dvojitym
ramenem s médéno-grafitovou viozkou.

Zde staci jeden pfivod proudu na jeden sbéraci krouzek.
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Pfrivod proudu pfi chodu zamokra
Pfi chodu zamokra se pouzivaji toulcove kartace a kartaCe s dvojitym
ramenem s vloZzkami z bronzové tkaniny.

Pfi chodu zamokra dochazi k tomu, Ze sbéraci krouzky dostavaji mnoho
oleje. Olejovy film prerusuje pfivod proudu. Nema-li dochazet k tomuto
pferuseni kontaktu, doporu€uje se namontovat dva normalni privody
proudu za sebou:

* Do 15 m/s mohou byt pouzivany kartace s dvojitym ramenem.
* Od 18 m/s jsou nezbytné nutné dva normaini pfivody proudu.

4.4.3. Rizeni

Zubova spojka je vZdy zapinana pfed ostatnimi prvky. Nasledujici obrazek
(= Obr. 5 na strané 18) ukazuje schéma zapojeni ve spojeni s tfeci
spojkou nebo motorem.

Einschaltverzogert T
A=

oy | S ——

* Y%a, ] _‘L' [ -

dy d
i 2

9 92 Zahnk : !
Mp "’fﬁn"é' - R’?ﬂﬁ”}

. M
Schaltung fiir Zahnkupplung in Verbindung’mit Reib-
kupplung und Motor

Obr. 5: Schéma zapojeni ovladani
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5. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat spravné upevnéni
pfipojeni na hnaci a pohanéné strané a provést test funk&nosti. Po uvedeni
do provozuschopného stavu nebo po opravé je dale tfeba u zastaveného
zafizeni, pFip. stroje provést rovnéz test funkénosti.

Vsimejte si neobvyklych zvukd, vibraci a kmitani. Kontrolujte provozni
teplotu. Pokud zjistite v prvnich hodinach provozu neobvyklé zahfati, je
tfeba uvedeni do provozu prerusit.

5.1. Zapinani a vypinani

POZOR!
+ Zubové spojky smi byt zapinany pouze v klidu nebo synchronnim chodu,
pfip. s malym rozdilem otacek < 5 ot/min.
= Vypnuti mize probé&hnout pfi jakychkoliv otackach a zatizeni.
= V pfipadé stfidaveého spinani Ize dobu vypinani spojky vyrazné zkratit
protibuzenim.

VYSTRAHA!

+ Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho
zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynt mize dojit k tézkym zranénim.

5.2. Informace o rizicich - uvedeni do provozu

- - . Opatieni pro ulozeni
Nebezpedi Pfic¢ina Nasledky patrent pro | ’
bezpeénostni pokyny
Mechanicka nebezpeci:
Béhem uvadéni do provozu Nebezpedi pfi PoSkozeni zdravi | Zamezte pobytu osob v nebezpeéné oblasti
uvadéni do zafizeni.
provozu
MontéZ: Ovlivnéni funkce Priblizeni Prejeti, vymrsténi, | DodrZujte montazni délku podle vykresu,
nespravnou montazni pohyblivého diluk | zhmozdéni zajistéte vnitini unasec v osovém sméru,
polohou a zajisténim vnitfniho | pevné uloZenému pred uvedenim do provozu zkontrolujte vili
undece/ hiidele k vnéjSimu | dilu a spravnou polohu dild.
una3edi.
Zasahovani do pohyblivych Pohyblivé dily Pohmozdéni, Odstrante kryty z otvor(i na vyrobku
nebo oto¢nych dild Rotujici dily zachyceni
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pri¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny
Elektricka nebezpedi:
Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popaleni, Uraz Elektrické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elekirickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostatecné
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpe¢nostni predpisy (napf. VDE)
V/ pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat se musi pfislusné bezpegnostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elekirické zafizeni.
soucastky elektrické napéti Zkrat Posar
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
konstrukéni prvky vytvareji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
provozu elektromagneticka implantaty, napf. kardiostimulatory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozornéni.
PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, uraz Dodrzovat se musi pfislusné bezpe¢nostni
elektrickym normy pro elekirické zafizeni.
proudem
Tepelna nebezpedi:
Dynamické spinaci procesy, | Objekty nebo Popaleni DodrZujte pokyny provozovatele, respektujte
vysoké otacky, vysoky stav materialy s pfili§ bezpecnostni miiZze nebo teplotni Cidlo,
oleje ve vyrobku (chod za vysokou/ nizkou dbejte na mnoZstvi napinéného oleje/
mokra) teplotou chladiciho oleje, kontrolujte otacky.
Nebezpeci hluku:
Kontakt s konstrukénimi dily | Pohyblivé dily Stisnénost, stres | Zkontrolujte upevnéni vyrobku a vnitfni
pod vlivem otacek, nespravné unaseg, dodrzte montazni polohu
montazni poloha (radialni/ podle vykresu, zkontrolujte lehkost
axialni) a zajisténi vnitfniho chodu, dodrzujte a kontrolujte minimaini
unasece/ hfidele k vnéjSimu pozadovany ovladaci tlak a tlak vzduchu,
unaseci, chybéjici nebo pfilis pfip. kontrolujte koncovou polohu pistu
maly manipulacni/ ventilaéni
tlak, chybné vyrovnané
soucasti
Radialni nespravné umisténi | Nevyvazenost Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho
mezi vnitfnim a vnéj§im rotujicich dili unadece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte
unasecem montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
v(li spojky/brzdy.
Nebezpe¢i vibraci:
Vlysokeé otacky Chybné Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho
zarovnani unadece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte

pohyblivych dili

montézni délku podle vykresu, zkontrolujte
vili spojky/brzdy, dodrzuite a pfip.
kontrolujte limit otacek.
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Nebezpedi

Pri¢ina

Nasledky

Opatieni pro ulozeni,
bezpeénostni pokyny

Nebezpedi zpiisobena materialem/ latkami:

Netésnost:

Provoz v pfipadé
neutésnéného vyrobku (chod
za mokra), pfi montazi a
demontézi tlakovych olejovych
pfipojek

Aerosol, tekutina,
pary

Dychaci potize,
zcitlivéni

Utésnéte vyrobek smérem ven, veskeré
délici spary a pfivody utésnéte tekutym
tésnénim, pfed uvedenim do provozu
zkontrolujte tésnost, pfip. kontrolujte v
pravidelnych intervalech b&hem provozu

Ergonomicka nebezpeci:

a tocivého momentu vlivy
koroze a procesy stamuti

organickych latek

Némaha, Unava, porucha | Respektujte (daje o hmotnosti, vyuzivejte
drZeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpecdi v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:
Pod statickym a dynamickym | Znecisténi, prach, | Prejeti, Ve vhodnych intervalech:
zatizenim: Ovlivnéni funkce | vihkost zhmozdéni Kontrola koroze nosnych soucasti, vyména

oleje, kontrola funkce, pfip. zakrytovani
vyrobku a ochrana pied korozi, vyména
zkorodovanych nebo poskozenych dill

5.3. Funkcni test

VYSTRAHA!

- Vyrobek se musi seSroubovat pomoci v§ech Sroubu uréenych pro
upevnéni k télesu stroje.

* V klidu ovladejte spojku pozadovanym napétim.

* P¥i kontrolnich méfenich sledujte, zda napéti usmérnovace pfi zatizeni
klesa. Méfeni proto musi probihat pfi zapnuté spojce.

+ Sledujte, Ze odpor civky se stoupajici teplotou vzrista, a odbér proudu je

tak mensi.

* Ve vypnutém stavu se musi vstup a vystup otacet bez Skrtani.

* Mezera musi byt nastavena spravné a nesmi se zménit.

* PFi chodu zamokra zkontrolujte mnoZstvi chladiciho oleje a pfipadné

doplrite.
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Navody a bezpecnostni pokyny obsazené v tomto NO si nec€ini narok na
uplnost. Pfi uvedeni do provozu, provozu, udrzbé, opravé a odstaveni se
fidte dokumentaci k zafizeni nebo k celému stroji.

Pokud se pfi provozu zjisti zavady, je tfeba zafizeni, pfip. stroj ihned

odstavit.

6.1. Informace o rizicich pro provoz

Opatieni pro ulozeni,

dilt nasledkem provoznich
vlivd: ovlivnéni funkce
vyvolané vyrobkem
nasledkem nespravné
montazni polohy a zajisténi
vnitfniho unasece / hiidele k
vnéj§imu unaseci

pohyblivého dilu k
pevné uloZenému
dilu

Nebezpeci Pricina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny
Mechanicka nebezpeci:
Béhem provozu Nebezpedi Poskozeni zdravi | Zamezte pobytu osob v nebezpecné oblasti
zplisobena zafizeni.
provozem
Zména polohy jednotlivych Priblizeni Prejeti, vymr$téni, | Ve vhodnych intervalech kontrolujte togivy

zhmozdéni

moment, funkci a upevnéni vyrobku a
vnitfniho unasece, dodrzujte montazni
polohu podle vykresu, kontrolujte lehkost
chodu

Zména polohy jednotlivych

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

DodrZujte montazni délku podle vykresu,

dili nasledkem provoznich zhmozdéni zajistéte vnitini unade¢ v axialnim sméru,
vliva: ovlivnéni funkce pred uvedenim do provozu zkontrolujte
vyvolané vyrobkem vili a spravnou polohu dild, dodrZujte a
nasledkem nespravné polohy kontrolujte minimaini potfebny manipulacni
vestavéni (radidlné/axiaing), tlak/ tlak vzuchu, pfip. zkontrolujte koncovou
chybégjici zajisténi vnitiniho polohu pistu (napf. pomoci mikrospinace,
unadece / hiidele k vnéjSimu napojeni do fizeni stroje).
unadeci, chybéjici nebo
nedostate¢ny ovladaci tlak
anebo tlak vzduchu
Zasahovani do pohyblivych Pohyblivé dily Pohmozdéni, Odstranite kryty z otvor(i na vyrobku
nebo oto¢nych dild Rotujici dily zachyceni
Uvolnéni Sroubového spoje, | Stabilita/ Prejeti, vymrsténi, | Dodrzujte Udaje v NO/ ve vykresu,
zrudeni funkce: Zlomeni bezpecnost zhmozdéni zkontrolujte utahovaci momenty $roubd,
Sroubl pfip. zlomeni pocet a tfidu pevnosti, zajistéte Srouby
pojistnych krouzkd kvdli proti uvolnéni, dodrzujte a kontrolujte max.
vysokému tlaku, pouZiti pfipustny tlak.
Sroubd niZsi tfidy pevnosti,
pfili§ maly poget Sroubd,
uvolnéné Srouby
Elektricka nebezpedi:
Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popaleni, Uraz Elektrické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elektrickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpe¢nostni predpisy (napf. VDE)
V pifipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat se musi pfislu$né bezpegnostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elektricka zafizeni.
soucastky elektrické napéti Zkrat Posar
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky . .
bezpecénostni pokyny
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
konstrukeni prvky vytvareji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
provozu elektromagnetickd implantéty, napf. kardiostimulatory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozoméni.
Pretizeni externim pfepétim | Zkrat Popaleni, Uraz DodrZovat se musi pfislusné bezpe¢nostni
elektrickym normy pro elektrickd zafizeni.
proudem
Tepelna nebezpeti:
Dynamické spinaci procesy, | Objekty nebo Popaleni Dodrzujte pokyny provozovatele, respektujte

vysoké otacky, vysoky stav
oleje ve vyrobku (chod za
mokra)

materidly s pfilis
vysokou/ nizkou
teplotou

bezpeCnostni miize nebo teplotni Cidlo,
dbejte na mnoZstvi naplnéného oleje/
chladiciho oleje, kontrolujte otacky.

Nebezpeci hluku:

Kontakt s konstrukcnimi dily | Pohyblivé dily Stisnénost, stres | Zkontrolujte upevnéni vyrobku a vnitfni

pod vlivem otacek, nespravné unase¢, dodrzte montazni polohu

montazni poloha (radialni/ podle vykresu, zkontrolujte lehkost

axialni) a zajisténi vnitfniho chodu, dodrzujte a kontrolujte minimaini
unasece/ hridele k vnéjsimu pozadovany ovladaci tlak a tlak vzduchu,
unaseci, chybéjici nebo pfilis pfip. kontrolujte koncovou polohu pistu
maly manipulacni/ ventilaéni

tlak, chybné vyrovnané

soucasti

Radialni nespravné umisténi | Nevyvazenost Stisnénost, stres | Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho

mezi vnitfnim a vnéjsim
unasecem

rotujicich dild

unéSece k vnéjSimu unasedi, dodrZujte
montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
vili spojky/brzdy.

Nebezpeci vibraci:

Vlysoké otacky

Chybné
zarovnani
pohyblivych dili

Stisnénost, stres

Zkontrolujte zarovnani a upevnéni vnitfniho
unasece k vnéjSimu unasedi, dodrzujte
montazni délku podle vykresu, zkontrolujte
v(li spojky/brzdy, dodrzuijte a pfip.
kontrolujte limit otacek.

Opotfebované
dily

Stisnénost, stres

Vymérite opotfebované dily, dodrzujte a
pfip. kontrolujte limit otacek.

Nebezpeci zplsobena materialem/ latkami:

Netésnost: Aerosol, tekutina, | Dychaci potize, Utésnéte vyrobek smérem ven, veskeré
Provoz v pfipadé pary zcitlivéni délici spary a pfivody utésnéte tekutym
neutésnéného vyrobku (chod tésnénim, pred uvedenim do provozu

za mokra), pfi montazi a zkontrolujte tésnost, pfip. kontrolujte v
demontazi tlakovych olejovych pravidelnych intervalech béhem provozu
pfipojek

Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Pod statickym a dynamickym | Znecisténi, prach, | Pfejeti, Ve vhodnych intervalech:

zatiZenim: Ovlivnéni funkce | vihkost zhmozdéni Kontrola koroze nosnych soucasti, vyména

a tocivého momentu vlivy
koroze a procesy starmnuti
organickych latek

oleje, kontrola funkce, pfip. zakrytovani
vyrobku a ochrana pred korozi, vyména
zkorodovanych nebo poskozenych dill
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6.2. Provoz

6.2.1. Pokyny pro provoz

Elektromagnetické zubové spojky jsou vhodné jak pro chod nasucho, tak
zamokra. Jsou provozovany se stejnosmérnym proudem. Ve standardnim
provedeni jsou dimenzovany pro 24 V= + 10 % pfi dobé& zapnuti 100 %.
Zvlastni pozadavky mohou byt splnény vhodnymi zafizenimi.

VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho
zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynd muze dojit k t&ézkym zranénim.

POZOR!

» Zubova spojka se smi zapnout pouze v klidu, synchronnim chodu,
pfip. pfi malém rozdilu otacek (< 5 ot/min).

» PFi malém rozdilu otaCek musi byt zohlednéna pruznost zafizeni.

6.2.2. Suché spojky

PFi provozu suchych spojek respektujte:

 LozZiska v blizkosti spojky musi byt spolehlivé utésnény.

+ Zvlast musi byt sledovan odvod tepla.

» Kryty jsou vybaveny otvory, anebo musi mit dostateCny objem.

* V pfipadé montaze se zvySenym nebezpelim koroze nesmi dochazet
k chodu nasucho.

6.2.3. Mokré spojky
PFi provozu mokrych spojek respektujte:

* PFi provozu mokrych spojek normalné staci ponorné mazani nebo
mazani rozprasenou mlhou.

* Pfi ponorném mazani by hloubka ponofeni neméla prekro it 1/4 praméru.
Prilis hluboké ponofeni mlze dojit k nezadoucimu zahfivani.
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6.3. Doporucéeni druhu oleje

Pro dlouhodoby provoz nasich vyrobkd s mokrym chodem ma funkce
pouzitych maziv rozhodujici vyznam.

= Spojky pro chod zamokra vyZaduji nizkoviskézni mineralni olej
s viskozitou 32 mm?/s (cSt) pfi teploté 40 °C, napf. olej Shell Tellus C 32.

= Oleje musi byt odolné vugi starnuti a musi se chovat neutralné vici
médi a oceli pfi vySSich teplotach.
= Nepouzivejte vysoce aditivované oleje.

Uvedena doporuceni druhu oleje se vztahuji vyhradné na funkci zde
popsaného vyrobku.

V disledku pfip. jinych komponentt umisténych ve stejném olejovém
okruhu mohou vzniknout omezeni.
Dodrzujte prosim seznam schvalenych olejtl vyrobce zafizeni.

POZOR!
* V zadném pfipadé nemichejte rizna maziva! SmiSenim muize dojit k
negativnimu ovlivnéni vlastnosti.
= To muze vést k omezeni funk&nosti, napf. zvySenim tfeni nebo tvorbou
pény. Muze dojit k poSkozeni vyrobku nebo téz stroje, napf. tésnéni.
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7. Odstranéni poruch

Pokud se vyskytnou neobvyklé zvuky, vibrace, zvySené teploty nebo
poruchy funkci, musi byt zafizeni okamzité odstaveno a zajisténo proti
dalSimu uvedeni do provozu béhem opravy.

VYSTRAHA!

* Po odstaveni je mozné riziko popaleni zbytkovym teplem.
= Nechejte pracovni oblast dostate¢né vychladnout.

VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho

zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynt mize dojit k téZkym zranénim.

Nasledujici poruchy mohou slouzit jen jako zachytné body pro hledani
zavady. Vénujte vzdy pozornost i ostatnim komponentam zafizeni a

zahrite je do hledani poruchy.
Po dokonceni udrzby a opravy je tfeba dodrzovat pokyny k uvedeni do

provozu.
Porucha Pricina Odstranéni
Spojka Nizké provozni napéti. Zkontrolujte, jestli je na
prokluzuje pfivodu proudu, pfip.
sbéracim krouzku,
k dispozici pfedepsané
napéti (24 V + 10 %).
Pfipadné opravte pfivod
napéti.
Ozubeni je poSkozeno Vymeérite spojku nebo
z davodu napf. ozubené soucasti.
jednorazového pretizeni
nebo znecisténi mezi
ozubenimi.
Spojka Pozadované napéti na Zkontrolujte drahu

se nezapina

nepfitahuje, pfip.

sbéracim krouzku neni
k dispozici.

proudu/zdroj napéti,
a pfipadné ho opravte.

Kartad neklouze na
kluzném krouzku.

Pokud je kartac
opotfebeny, vyménte
ho a vycistéte sbéraci
krouzek.
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Porucha Pric¢ina Odstranéni
Mezera mezi vrubovym Nastavte spravnou
rovinnym ozubenim je mezeru a zajistéte
velka. soucasti proti axialnimu
pohybu.
Zkrat v magnetické Zapnéte ampérmetr
civce. v elektrickém obvodu
a zkontrolujte
pozadované intenzity
proudu. Pfi zkratu
vyménte magnetické
téleso.
Civka nema elektrické Zapnéte ampérmetr
spojeni. v elektrickém obvodu
a zkontrolujte
poZadovanou intenzitu
proudu.
Spojka se Vratna sila je Vyménte kotvu.
neotvira mala (napf. zafiznuti
nasledkem vibraci,
znecisténi posuvného
ozubeni).
Mezera mezi vrubovym Nastavte spravnou
rovinnym ozubenim je mezeru a zajistéte
mala. soucasti proti axialnimu
pohybu.
Usmérnovac V siti neni napéti. Opravte, pfipadné
nedava proud vyménte usmérnovac.
Prerusené sitoveé nebo Opravte, pfipadné
stejnosmérné vedeni. vyménte usmérnovac.
Pojistka zafizeni je Opravte, pfipadné
spalena. vymeénte usmérfovac.
Usmériovac Podpéti v siti. Opravte, pfipadné
nedava plny vymérite usmeérniovac.
vykon
nelze zjistit Objednani zakaznické
poskozeni stroje sluzby spole¢nosti
Ortlinghaus

09.2013
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Udrzbové prace Ize provadét jen na odstaveném zafizeni a pfi zajisténi
proti zapnuti béhem udrzby. Dodrzujte také pokyny k udrzbé celého
zarizeni, pfip. ostatnich komponent.

VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho

zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynu mize dojit k téZkym zranénim.

VYSTRAHA!

* Vyrobek muze byt soucastkou, ktera je relevantni pro bezpecnost, takze
v pfipadé nespravné udrzby mlize predstavovat rizikovy potencial, ktery
se nesmi podceriovat.

= V pfipadé nejasnosti ohledné funk&nosti doporuéujeme vyménu nebo
konzultaci se zakaznickym servisem spolecnosti Ortlinghaus. Za
Skody nebo vypadky provozu z divodu neodborné provedené udrzby
neru¢ime. DodrZujte platné pfedpisy na ochranu Zivotniho prostiedi.

8.1. Informace o rizicich - udrzba

Opatieni pro ulozeni,

vypadnuti pfenosu tocivého

Nebezpeci Pric¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontdz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Pfed demontaZi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje --> zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohyblim,

Zru$eni funkce vyvolané (kineticka zabezpedte nebezpecnou oblast, dbejte

vyrobkem, preruseni nebo energie) na dostate¢nou stabilitu vyrobku béhem

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

demontaze, pouzivejte dostate¢né

momentu shmozdani dimenzované vazaci prostfedky
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpeénost zakopnuti, pad
Demontaz Padajici pfedméty | Pohmozdéni, Dbejte na poradi pii demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostate¢né dimenzované upeviiovaci
odfeniny, prostredky, noste ochrannou obuv
zachyceni
Demontéz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon miZe dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouZivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Ostré hrany, Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostateéné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Demontaz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéz sméji
zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostateéné vyskoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky . .
bezpecénostni pokyny
Elektricka nebezpeéi:
Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popéleni, raz Elektrické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elekirickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpe¢nostni predpisy (napr. VDE)
V pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrovat se musi pFislu$né bezpetnostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elektricka zafizeni.
soucéstky elektrické napéti Zkrat Posar
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
konstrukéni prvky vytvareji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
provozu elektromagneticka implantaty, napf. kardiostimulatory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozoméni.
PretiZeni externim pfepétim | Zkrat Popéleni, Uraz DodrZovat se musi pfislusné bezpecnostni

elektrickym
proudem

normy pro elektricka zafizeni.

Nebezpeci zplsobena materialem/ latkami:

Demontaz vyrobku, montaz a
demontaz tlakovych pripojek

Aerosol, tekutina,
pary

Dychaci potize,
zcitlivéni

Pred demontaZi tlakovych pfipojek je
odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej v tlakovém pip. lamelovém
prostoru (pfi béhu nasucho) zachytte

a ekologicky zlikvidujte, dodrzujte
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka nebezpeci:

Némaha, Unava, porucha | Respektujte (daje o hmotnosti, vyuZivejte
drZeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostfedim nasazeni stroje:

Demontéz/montaz, piip. pfi
jinych pracich

Zneisténi, prach,
vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
plochy, o€istéte vyrobek.
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8.2. Intervaly udrzby

Podle namahani, podminek pouziti atd. doporu€ujeme provedeni
nasledujici zkousky v pfiméfenych ¢asovych intervalech, nejméné vSak
jednou rocné:

* nepfipustného provozniho hluku, vibraci a teplot
» chovani za provozu a funkce

» stavu Sroubovych spojeni na télese stroje
 kontroly mezery pfi odbrzdéni

» Koroze, usazeniny prachu nebo nedistot, zejména znecisténi pfivodu
proudu a necistoty mezi zuby

Po delSi odstavce (napf. 1 mésic) se musi provést kontrola funkénosti.

UPOZORNENI!
* Zjisténa poskozeni se musi neprodlené odstranit.
= Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole ,Odstranéni poruch®.

8.2.1. Vyména oleje

Délka intervalu vymény oleje zavisi na pouzitém druhu oleje, podminkach
prostiedi, zatiZzeni pfi pouziti a dobé starnuti. Doporucujeme provadét
pravidelnou vymeénu oleje v intervalu 1 az 2 let. Skute¢na doba pouziti
oleje mlze byt i kratSi v disledku vysokého tepelného zatizeni. Nutnost
vymeény oleje Ize zjistit pomoci pravidelné vizualni kontroly. DodrZujte také
Ihdty vymeény oleje vyrobce zafizeni.

8.2.2. Kontrola kartacu

V ur€itych €asovych intervalech musi byt kontrolovano opotfebeni kartaci
a musi byt v€as provadéna jejich vymeéna. Informace o nahradnich
kartacich najdete v kapitole ,Nahradni dily*“.

Jako nahradni dily jsou dodavany kartacové vlozky pro chod nasucho
nebo zamokra.
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8.3. Kontrola napéti a drahy proudu
Pokud spojka nepfitahuje a Ize vyloucit opotfebeni kartacu, zkontrolujte

* napéti na sbéracim krouzku. To musi €init 24 V + 10 %.
» zda ma civka elektrické spojeni.

Sledujte, ze napéti usmériovace pfi zatizeni klesa. Méfeni proto musi
probihat pfi zapnuté spojce.

Navic odpor civky stoupa se vzrustajici teplotou. Odpovidajicim zplsobem
klesa odbér proudu.

Pokud civka neni pfipojena, zapojte ampérmetr do elektrického obvodu.
Musi se zobrazit pfiblizné nasledujici intenzity proudu:

Tabulka 6: Pozadované intenzity proudu

Velikost 03 07 1" 15 23 31 43 51
| pfi teploté 0,5 1,0 1,2 2,0 2,5 3,3 3,4 4.2
20 °C [A]
| pri teploté 05 10,8 [0,9 1,6 (20 (26 |27 |34
80 °C [A]

o+ I T
(4

Al

Obr. 6: Méfeni napéti a proudu

[E§§> UPOZORNEN:I!
= Dodrzujte také pokyny v kapitole (=> 5.3 ,Funkcni test” na strané 21).
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8.4. Péce

Chrarite naSe vyrobky podle provoznich podminek a mista pouziti

proti korozi. Odstrarite volné necistoty, korozi, Usady prachu a necistot.

Nepouzivejte vysokotlaka Cistici zafizeni ani prostfedky, které poskozuiji

antikorozni ochranu nebo soucasti vyrobku.

POZOR!

* V dusledku neodborného oSetfovani, pfip. Cisténi, mize dojit k

poskozeni naseho vyrobku.

=» Nepouzivejte agresivni, zasadité Cistici a drhnouci prostfedky
obsahujici kyseliny.

- Cistici prostfedky mohou poskodit, resp. zniéit elektrické souéasti.
Tyto soucésti Cistéte s maximalni opatrnosti.

Pro cisténi naSich vyrobkl mlzete pouzit napf.

* petrolej na vSechny soucasti kromé tfecich ploch,

» technicky benzin, Cisti¢ brzd na kovové povrchy

* nebo prostifedek s doplfiujici antikorozni funkci, napf. SafeCoat
DW 18 VC na vnégjsi pouZiti.

Cistici prostfedky pouzivejte podle navodu k pouZiti od vyrobce.
Zabrante kontaktu s pokozkou. PFi pouziti je nutné dikladné vétrat.
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9. Uvedeni do provozuschopného stavu, prestavba
9.1. Informace o rizicich - uvedeni do provozuschopného

stavu
UPOZORNEN:I!

= Uvedeni do provozuschopného stavu muze provést jen zakaznicky
servis firmy Ortlinghaus nebo pracovnici opravnéni a vyskoleni firmou

Ortlinghaus!
VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho

zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynt mize dojit k tézkym zranénim.

Opatieni pro ulozeni,

vypadnuti pfenosu tocivého
momentu

Nebezpedi Pric¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontaz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrsténi, | Pfed demontazi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje > zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohyb(im,

Zru$eni funkce vyvolané (kineticka zabezpedte nebezpecnou oblast, dbejte

vyrobkem, pferuseni nebo energie) na dostate¢nou stabilitu vyrobku béhem

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

demontéZe, pouzivejte dostatecné
dimenzované vazaci prostredky

zhmozdéni
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpeénost zakopnuti, pad
Demontaz Padajici pfedméty | Pohmozdéni, Dbejte na poradi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostateéné dimenzované upeviovaci
odfeniny, prostiedky, noste ochrannou obuv
zachyceni
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon méiZe dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpecnostni predpisy.
Ostré hrany, PohmoZdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZ sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostatecné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Demontaz -> Vlyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontaz sméji
zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostatecné vyskoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
Elektricka nebezpeéi:
Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popéaleni, raz Elektrické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elekirickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpe¢nostni predpisy (napr. VDE)
V pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat se musf pfislusné bezpenostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elektricka zafizeni.
soucéstky elektrické napéti Zkrat Posar
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Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pri¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | A&koliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
konstrukéni prvky vytvéreji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
provozu elektromagnetickd implantéty, napf. kardiostimulatory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozornén.
PretiZeni externim prepétim | Zkrat Popaleni, Uraz Dodrzovat se musi pfislusné bezpeénostni
elektrickym normy pro elektricka zafizeni.
proudem

Nebezpeci zplisobena materialem/ latkami:

Demontaz vyrobku, montaza | Aerosol, tekutina, | Dychaci potize, Pred demontazi tlakovych pfipojek je
demontaz tlakovych pfipojek | pary zcitlivéni odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej v tlakovém pfip. lamelovém
prostoru (pfi béhu nasucho) zachytte

a ekologicky zlikvidujte, dodrzujte
bezpecnostni pfedpisy.

Ergonomicka nebezpeci:

Némaha, Unava, porucha | Respekiujte tdaje 0 hmotnosti, vyuZivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze

Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi ZneCisténi, prach, | Pad, zakopnuti Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
jinych pracich vihkost plochy, odistéte vyrobek.
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9.2. Demontaz / montaz

[@ UPOZORNEN:I!
» Zde popsany postup montaze a demontaze se vztahuje vyhradné na
standardni provedeni.
= U zvlastnich provedeni se, prosim, obratte na nas zakaznicky servis,
popf. po dohodé zaslete brzdu k opravé do naseho zavodu.

9.2.1. Montaz kotvy s unasecim kotouc¢em

Obr. 7: Montaz kotvy s unasecim kotouc¢em

» Uvolnéte pruzny ¢ep 5 (= Obr. 7 na strané 35).
+ Demontujte unaseci kotouc 3.

Unéaseci kotou€ musi byt pfiSroubovan ke vstupnimu nebo vystupnimu
dilu, zakolikovan a zajistén (pfipadné pouZijte unaseci kotou¢ jako vrtaci
Sablonu):

* Vyvrtejte otvory pro montazni koliky.

* Nasadte kotou¢ kotvy na ozubeni unaseciho kotouce. Kotou¢ kotvy musi
jit snadno nasunout na unaseci kotouc.

* Namontujte pruzné €epy a pruziny a zajistéte je lepidlem (Loctite 262)
proti otoCeni.
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9.2.2. Montaz kotvy bez unaseciho kotouce
Vné&jSi ozubeni musi vyrobit zakaznik.
* Pfed montazi (= Obr. 8 na strané 36) odstrarite Sestihranné matice.

Sestihranna matice

Obr. 8: Odstranéni Sestihrannych matic

* Nasadte kotou€ kotvy 2. Kotou€ kotvy 2 musi jit snadno nasunout na
unaseci kotou¢ 3, pfip. ozubeni.

» Namontujte pruzné Cepy 5 a pfitlacné pruziny 4 a zajistéte je lepidlem
(Loctite 262) proti otoCeni.

\
i

| S =t

Valcovy Sroub podle normy S
DIN 7984 nebo DIN 6912

Montazni kolik j?\i

Zakaznicka soucast /L

N
i

|

N\

Obr. 9: Zajisténi pruznych cepti a pruzin
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9.3. Informace o rizicich - prestavba

UPOZORNEN:I!

= Prestavbu muze provést jen zakaznicky servis firmy Ortlinghaus nebo
pracovnici opravnéni a vyskoleni firmou Ortlinghaus!

VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho

zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynd muze dojit k t&ézkym zranénim.

Opatieni pro ulozeni,

vypadnuti pfenosu tocivého
momentu

Nebezpedi Pri€ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontaz pfip. vyjmuti Zrychleni/ Prejeti, vymrSténi, | Pfed demontdzi uvedte zafizeni do klidu

vyrobku ze stroje --> zabrzdéni zhmozdéni a zajistéte proti nahodnym pohybim,

Zrudeni funkce vyvolané (kineticka zabezpette nebezpecnou oblast, dbejte

vyrobkem, pferudeni nebo energie) na dostatecnou stabilitu vyrobku béhem

Pohyblivost stroje

Prejeti, vymrsténi,

demontéZe, pouzivejte dostateéné
dimenzované vazaci prostfedky

zhmoZzdéni
Stabilita/ Uklouznuti,
bezpecnost zakopnuti, pad
Demontaz Padajici pfedméty | PohmoZdéni, Dbejte na pofadi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostatecné dimenzované upeviiovaci
odfeniny, prostiedky, noste ochrannou obuv
zachyceni
Demontaz -> Vlyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontaz sméji
zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostatecné vyskoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon méiZe dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrZujte bezpenostni predpisy.
Ostré hrany, PohmoZdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZ sméji
Spicaté dily pofezani provadét jen dostatecné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.
Elektricka nebezpeci:
Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popaleni, raz Elekirické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elektrickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpecnostni predpisy (napf. VDE)
V pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrzovat se musi pfislusné bezpecnostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elektricka zafizeni.
soucastky elektrické napéti Zkrat Pozér
Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
konstrukeni prvky vytvareji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
provozu elektromagneticka implantaty, napf. kardiostimulétory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozorméni.
Pretizeni externim prepétim | Zkrat Popaleni, Uraz DodrZovat se musi pfislusné bezpe¢nostni

elektrickym
proudem

normy pro elektricka zafizeni.
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Nebezpeci Pric¢ina

Nasledky

Opatieni pro ulozeni,
bezpeénostni pokyny

Nebezpeci zplisobena materialem/ latkami:

Demontdz vyrobku, montadza | Aerosol, tekutina,

demontdz tlakovych pfipojek | pary

Dychaci potize,
zcitlivéni

Pred demontaZi tlakovych pfipojek je
odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej v tlakovém pfip. lamelovém
prostoru (pfi béhu nasucho) zachytte

a ekologicky zlikvidujte, dodrzujte
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka nebezpeci:

Néamaha, Unava, porucha | Respektujte tdaje o hmotnosti, vyuzivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi Zneisténi, prach,

jinych pracich vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a ¢isté pracovni
plochy, ocistéte vyrobek.
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10. Nahradni dily

P¥i objednavce nahradnich dilt prosime o uvedeni vyrobniho Cisla.
Nachazi se na povrchu vyrobku na misté oznaceném Sipkou.

Vyrobni €islo se sklada z dvoumistného letopocCtu, Cisla zakazky a Cisla
polozky, napf. 00/123456/78. Pokud je to mozné, zadejte i Cislo artiklu.

Prosime o pochopeni, Ze naroky ze zaruky budou uznany pouze pfi
pouzivani originalnich nahradnich dild.

Diky vlasnim zasobam namahanych a nahradnich dilu Ize zvysit
disponibilitu zafizeni nebo stroje.

Obr. 10: Vyrobni cislo
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10.1. Seznam dilt
(Viz vykresy Fezu.)

Poz.. Jednotlivy dil

1 Magnetické téleso (dodava se pouze vcelku)
1.1 Magneticka skFin
1.2 Ozubeny vénec
1.3 Ryhovany kolik
1.4 Magneticka civka
1.5 Izolaéni krouzek
1.6 Sbéraci krouzek
2 Kotou¢€ kotvy

3 UnasSeci kotoué
4 Pfitlacna pruzina
5 Pruzny Cep

10.2. Vykres fezu

/ . h
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11. Uskladnéni, vyfazeni z provozu
11.1. Informace o rizicich - uskladnéni, vyrazeni z provozu

09.2013

Opatieni pro ulozeni,

Nebezpedi Pri€¢ina Nasledky - .
bezpeénostni pokyny
Mechanicka nebezpeci:
Demontdz -> Vyrobek je Gravitacni sila/ PohmoZdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéaz sméji
zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadeét jen dostatecné vySkoleni
(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.
Demontaz ze stroje, Pohyblivost stroje | Prejeti, vymr3téni, | Zafizeni pfed demontazi zajistéte proti
odstranéni spoje v zhmozdéni netimysinym pohyblm, zabezpedte
pohonovém vedeni, napf. Stabilita/ Uklouznuti nebezpe&nou oblast, pfi demontaZi dbejte
chybéjici Ucinnost brzd bezpednost zakopnuti, ’péd na dostailtevéngu stabilitu,'pouii\fejte ’
dostate¢né dimenzované upeviiovaci
prostiedky.
Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U
sougasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon mize dojit
k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpegnostni predpisy.
Ostré hrany, PohmoZdéni, DodrZujte pokyny NO, demontéz sméji
Spicaté dily pofezani provadeét jen dostatecné vySkoleni

pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
obuv.

Elektricka nebezpedi:

Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk

Popaleni, Uraz

Elektrické pfipoje musi mit provedeni

elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro
Uraz elektrickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpeénostni predpisy (napf. VDE)
V pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | DodrZovat se mus pFislusné bezpetnostni
vedou sousedni elektrické proudem normy pro elektrickd zafizeni.
soucastky elektrické napéti Zkrat Poar

Pozor: Elektromagnetické
konstrukéni prvky vytvéreji pfi | procesy
provozu elektromagneticka
pole i mimo zafizeni

Elektromagnetické

Vliv na implantaty

Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle
velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat
implantéty, napf. kardiostimulatory. Musi se
instalovat vystrazna upozoméni.

Pretizeni externim pfepétim | Zkrat

Popaleni, Uraz
elektrickym
proudem

DodrZovat se musi pfislusné bezpecnostni
normy pro elektrickd zafizeni.

Nebezpeéi zplisobena materialem/ latkami:

Demontaz vyrobku, montaz a | Aerosol, tekutina,

demontaz tlakovych pfipojek | pary

Dychaci potize,
zcitlivéni

Pfed demontézi tlakovych pfipojek je
odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej v tlakovém pfip. lamelovém
prostoru (pfi béhu nasucho) zachytte

a ekologicky zlikvidujte, dodrzujte
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka nebezpeci:

Némaha, Unava, porucha | Respekiujte (idaje o hmotnosti, vyuZivejte
drZeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpiimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostiedim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi
jinych pracich vihkost

ZneCisténi, prach,

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a Cisté pracovni
plochy, odistéte vyrobek.
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11.2. Uskladnéni

Dodavka se provadi v zakonzervovaném stavu. Pfed uskladnénim
zkontrolujte antikorozni ochranu. Pokud je to nutné, doplfite nebo obnovte.

POZOR!
+ U skladového mista dodrzujte nasledujici pokyny:

= Zajistéte vyrobek proti pohybu.

= Skladovani venku neni pfipustné.

= Misto musi byt mirné vétrané a suché (max. 65% vlhkosti vzduchu).

= Je nutné temperovani (+10 °C az +25 °C, Zadné prudké vykyvy teplot).
= Chrante pfed UV pfip. sluneénim zafenim.

= Nepouzivejte agresivni a korozivni latky, napf. fedidla.

Pri delSi dobé uskladnéni je tfeba provést po konzultaci s firmou
Ortlinghaus dal$i vhodna opatfeni pro dodate¢nou antikorozni ochranu.

11.3. Vyfazeni z provozu

VYSTRAHA!

» Pfed praci na spojce vzdy vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho
zdroje.

= V pfipadé nedodrzeni pokynu mize dojit k téZkym zranénim.

Pfed zahajenim demontaze naseho vyrobku vénujte pozornost celkovému
navodu k obsluze zafizeni, pfip. stroje. DodrZujte bezpe€nostni pokyny.
Pfi demontazi naSeho vyrobku zamezte samoc€innym pohybim zafizeni,
pfip. stroje. Zabezpeclte hmotu podepfenou nasim vyrobkem a zajistéte
nebezpecnou oblast.

Pokud uplné vyprazdnéni pfi demontazi neni mozné, nebo se stale
vyskytuji zbytky kapaliny, pfijméte potfebna opatfeni a zachytte vytékajici
kapaliny.

Respektujte, ze teplota magnetického télesa muze po delSim napajeni
elektrickym proudem dosahnout az +80 °C. Nechte pracovni oblast
dostatecné vychladnout.

Zkontrolujte zbytkové tlaky v8ech tlakovych potrubi a pfip. je vypustte.
Pokud pfi demontazi neni mozné uplné vyprazdnéni nebo pokud existuji
jesté zbytky kapaliny, ucirite potfebna ochranna opatfeni a vytékajici média
zachytte.

Dopravuijte vyrobek jen podle instrukci pfip. bezpec&nostnich pokyn(
uvedenych v ¢asti ,Doprava, baleni*.

Pfi demontazi postupujte v opacném poradi nez je popsano v kapitole

.Navod k montazi“ pfip. ,Postavte vyrobek na rovny, pevny a stabilni
podklad a zajistéte proti odvaleni.

Dodrzujte dale pokyny v kapitole ,Skladovani“ a ,Likvidace®.
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12. Likvidace

Navod k obsluze TPI 240 CS

Produkt se sklada z riznych materialu, které je mozno znovu pouzit,
nebo oddélené zlikvidovat. Demontujte vyrobek a jednotlivé dily rozdélte
podle druhu materialu.

Jednotlivé dily je tfeba zlikvidovat, pfip. pfedat do recyklacniho procesu
podle ustanoveni ve staté provozovatele a podle narodnich a mistnich

narizeni.

12.1. Informace o rizicich - likvidace

UPOZORNEN:I!
= DodrZujte platné predpisy na ochranu Zivotniho prostiredi.

Opatieni pro ulozeni,

Nebezpeci Pricina Nasledky . .

bezpeénostni pokyny

Mechanicka nebezpeci:

Demontaz Padajici pfedméty | PohmoZdéni, Dbejte na pofadi pfi demontazi, pouzivejte
zachyceni, dostatecné dimenzované upeviiovaci
odfeniny, prostiedky, noste ochrannou obuv
zachyceni

Demontaz -> Vlyrobek je Gravitacni sila/ Pohmozdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontaz sméji

zatizen silou pruziny pruzinova sila zachyceni, provadét jen dostatecné vyskoleni

(nahromadéna Vymrsténi pracovnici, pouzivejte rukavice/ ochrannou
energie) obuv.

Demontaz a odebrani Kluzky povrch Uklouznuti, Pokyny ze strany provozovatele --> U

soucasti zakopnuti, pad vyrobku na olejovy pohon méZe dojit

k Uniku oleje, zbytkovy olej zachytte a
ekologicky zlikvidujte, nafidte pouzivani
rukavic/ ochranné obuvi, dbejte bezpecné
stanovisté, dodrzujte bezpecnostni pfedpisy.

Ostré hrany, PohmoZdéni, Dodrzujte pokyny NO, demontéZ sméji

Spicaté dily pofezani provadét jen dostatecné vySkoleni
pracovnici, pouZivejte rukavice/ ochrannou
obuv.

Elektricka nebezpeéi:

Dotyk s dily vedoucimi napéti | Elektricky oblouk | Popaleni, raz Elektrické pfipoje musi mit provedeni
elektrickym podle platnych bezpeénostnich norem. Pro

Uraz elektrickym proudem pfipojeni se smi pouzivat pouze dostate¢né
proudem izolované konektory a kabely, odkaz na
platné bezpe€nostni predpisy (napf. VDE)

V pfipadé vadného stavu Pfenos napéti Uraz elektrickym | Dodrzovat se musf pfislusné bezpegnostni

vedou sousedni elekirické proudem normy pro elekiricka zafizeni.

soucastky elektrické napéti Zkrat Pozér

Pozor: Elektromagnetické Elektromagnetické | Vliv na implantaty | Ackoliv jsou tyto rozptylené toky obvykle

konstrukeni prvky vytvareji pfi | procesy velmi malé, mohou pfip. ovliviiovat

provozu elektromagneticka implantaty, napf. kardiostimulétory. Musi se
pole i mimo zafizeni instalovat vystrazna upozorméni.

Pretizeni externim prepétim | Zkrat Popaleni, Uraz DodrZovat se musi pislusné bezpe¢nostni

elektrickym
proudem

normy pro elekiricka zafizeni.
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Nebezpeci Pric¢ina

Nasledky

Opatieni pro ulozeni,
bezpeénostni pokyny

Nebezpeci zplisobena materialem/ latkami:

Demontdz vyrobku, montadza | Aerosol, tekutina,

demontdz tlakovych pfipojek | pary

Dychaci potize,
zcitlivéni

Pred demontaZi tlakovych pfipojek je
odpojte od tlaku (kontrola manometrem),
zbytkovy olej v tlakovém pfip. lamelovém
prostoru (pfi béhu nasucho) zachytte

a ekologicky zlikvidujte, dodrzujte
bezpecnostni predpisy.

Ergonomicka nebezpeci:

Néamaha, Unava, porucha | Respektujte tdaje o hmotnosti, vyuzivejte
drzeni téla pohybového dopravni zafizeni, provadéjte prace ve
Ustroji vzpfimené poloze
Nebezpeci v souvislosti s prostredim nasazeni stroje:

Demontaz/montaz, pfip. pfi Zneisténi, prach,

jinych pracich vihkost

Pad, zakopnuti

Pfi praci dbejte na suché a ¢isté pracovni
plochy, ocistéte vyrobek.

09.2013




Ortlinghaus-Werke GmbH Navod k obsluze TPI 240 CS

>

09.2013

13. Priloha

13.1. Vybaveni

UPOZORNENI!
=» Uvédomte si prosim, Ze vybaveni neni soucasti dodavky spojky.

13.2. Kondenzatory pro zhaseni oblouku

S cilem, ay pfi vypinani nedochazelo vlivem induk&niho zatiZeni k silnému
opalovani spinacich kontaktl na relé nebo jistiCich, paralelné s kontaktem
se zapojuje kondenzator pro zhaseni oblouku:

{ T@

Obr. 11: Zapojeni kondenzatoru

Toto opatfeni rovnéz brani negativnimu ovlivnéni pfesnosti vypinani
SpojKy.

POZOR!
* Nepouzivejte elektrolytické kondenzatory.

Spinani ze stejnosmérné strany dosahuje pfesnéjsiho zapinani a vypinani.
V pfipadé spinani ze stfidavé strany nelze této presnosti dosahnout,
protoze v tomto pfipadé musi usmeérfiova¢ zachytit indukéni napéti. Navic
by pro kazdou spojku musel byt namontovan zvlastni usmérnovac.

13.3. Usmérnovacé

Napajeni ze sité se stfidavym proudem se provadi prostfednictvim
transformatorového usmérfiovace s moznostmi pfepinani, aby mohlo

byt pfipadné kompenzovano vyskytujici se kolisani sitového napéti

a ztraty v pfivodnim vedeni. UsmérfiovaCe se dodavaji v otevieném nebo
uzavieném provedeni ve tfech velikostech.

Navrh usmérnovace se fidi celkovym zatizenim zafizeni.
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Obr. 12: Usmérnovaci zafizeni

Normalni usmérfiovace jsou dimenzovany nasledovné:
* na primarni strané pro 220V + 10 %, 50 — 60 Hz
* na stejnosmérné strané pro24 V + 2 x 8 %

Odchylky v siti mohou byt kompenzovany svorkami 2 a 4. VVy33i provozni
napéti jsou dosazena svorkami 6 pfip. 7.

Pripojte zafizeni tak, aby napéti na sbéracim krouzku pfi zapnuté spojce
mélo hodnotu 24 V + 10 %.

Zafizeni jsou jiSténa pojistkou ve stejnosmérném obvodu.

13.4. Specialni varistory

PFi vypinani spojky vznikaji indukéni napétové Spicky. Ty Ize potladit
montazi specialnich varistor(. Izolace a spinaci prvky jsou uc¢inné
potlaceny

* nejnizSimi napétovymi Spickami pfi nejkratSi dobé vypinani,
* omezenim tvorby tepla,
» ochranou usmérfiovace pred dodateCnym zatizenim.

A

——

L
i

Obr. 13: Spinani s varistorem

V pfipadé pfipojovacich napéti vysSich nez 40 V musi byt varistor zapojen
do série s diodou (1,5az2 A—1 000 V):
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Obr. 14: Zapojeni varistoru a diody do série

—
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Obr. 15: Vliv ochrannych prvku
na indukéni napét'ové Spicky a doby vypinani

13.5. Pfivody proudu

13.5.1. Normalni provedeni

@

Iy

Obr. 16: Normalni provedeni
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Tabulka 7: Nahradni kartace pro normalni provedeni

Veli- | Zavit o | | Objednaci &isla nahradnich
kost |Pfivodu |kartage kartagu
proudu [mm] Cu-grafit Bronzova
pro chod tkanina pro
nasucho chod zamokra
00 M18x1,5 |6 86 [0085-210-00-003 | 0085-231-00-003
03 M14x15 |5 69 | 0085-210-03-003 | 0085-231-03-003

13.6. Nahradni kartace pro drzaky s dvojitym ramenem

Obr. 17: Provedeni s dvojitym ramenem

Tabulka 8: Nahradni kartace pro drzaky s dvojitym ramenem

Veli-
kost

E
[mm]

F
[mm]

K
[mm]

01

16

10

6,3

Provedeni /
typ chodu

Cu-grafit
pro chod nasucho

Objednaci €islo

0085-200-01-000

Bronzova tkanina
pro chod zamokra

0085-221-01-000

02

20

16

Cu-grafit
pro chod nasucho

0085-200-02-000

Bronzova tkanina
pro chod zamokra

0085-221-02-000
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13.7. Prohlaseni o shodé

Ortlinghaus-Werke GmbH i
Kenkhauser Str. 125
42929 Wermelskirchen

Germany

Cs

ES prohlaseni o shodé
podle

SMERNICE 2006/42/ES
EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY
ze dne 17. kvetna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES
a pokud

s napétim civky >50 V AC prip. >75V DC
podle
smérnice o elektrickych zarizenich nizkého napéti

2006/95/ES

Timto prohlaSujeme, ze

Spojka konstrukéni rady 012
s napétim civky >50 V AC pfip. >75V DC
[Elektromagneticka zubova spojka se sbéracim krouzkem]

je v souladu s ustanovenimi vySe uvedené smérnice.

Pracovnik povéfeny CE firmy Ortlinghaus-Werke GmbH, Wermelskirchen:

® Frank Ratanski
Tel. +49 2196 85-260 - E-mail: frank.ratanski@ortlinghaus.com

Ortlinghaus-Werke GmbH Wermelskirchen, 16.07.2013
Peter Ortlinghaus v zast. Dr. Bernhard Langenbeck
vedeni podniku vedouci konstrukce

2 @@»jﬁmﬂ

phone: +49 2196 85-0 - fax: +49 2196 85-5444 - www.ortlinghaus.com - info@ortlinghaus.com

09.2013 49



Ortlinghaus-Werke GmbH
Postfach 50 14 40

42907 Wermelskirchen
Kenkhauser Str. 125

42929 Wermelskirchen
Deutschland

Tel. +49 2196 85-0

Fax +49 2196 855-444
E-mail info@ortlinghaus.com
Webové

stranky www.ortlinghaus.com



