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7 Mecke Instalace a udrzba o

GmbH _ originalnich-Ortlinghaus Rada
D-5632 Wermelskirchen elektromagnetickych vicelamelovych spojek 0-006

pracovni
vzduchova
mezera

1. Popis §

Obvodové drazky tvrzenych a brousenych lamel (8) jsou v zabéru s drazkami kose 15
(10).

Vnitfni drazky lamel (7) zapadaji do drazkovaného naboje spojky (t). Téleso 3

civky (2) je zafixovano proti ota€eni a axialnimu posunuti. Vinuti civky (3) je trvale zalité ——13
v télesu civky ve fixni poloze. Ve standardni verzi je vyvod civky spojeny s izolovanym 1
sbérnym krouzkem a druhy vyvod vinuti je spojeny s uzemnénym télesem civky

a sbérnym krouzkem (6). - ——2
Protéka-li vinutim proud, vyvolava v télesu civky a armature (9) magneticky tok. Deska 4
armatury (9) se pfitahne k télesu civky a prostfednictvim kolikd (13 a 15) a pfitlacného

kotouce (12) stlaci sadu lamel. Vzniklé tfeni mezi vnitfnimi a vnéjSimi lamelami vyvola

prfenos momentu.

Po preruseni pratoku proudu magnetické pole zanikne. Tla¢né koliky

(13) pusobenim sily pruzin (14) odtladi desku armatury zpét proti stfedici matici
(11) (s dorazem) a sada lamel se uvolni. ,SINUSOVE" lamely s drazkovanim na vnitfnim
obvodu, které se pouzivaji pouze u spojek s parovanim lamel ,ocel/tfeci kov*, zarover
pusobi jako pruziny, &imz oddéluji kontakt sady lamel (,SINUSOVE* lamely maiji vinity L].

profil). Na druhou stranu se tim sniZzuje pfenos momentu spojkou pfi béhu naprazdno. -ﬁ
Bl

T —

2. Instalace a udrzba spojky

Opotiebeni lamel tfenim zmenSuje pracovni vzduchovou mezeru. K obnoveni pGvodni hodnoty vzduchové pracovni mezery (viz tabulka nize) se pouziva
délena sefizovaci matice. Chcete-li zvétsit vzduchovou mezeru (tzn. snizit moment), povolte zajiStovaci Sroub (16) a sefizovaci matici (17) otacejte doprava -
smérem Md — . a dotahnéte zajiStovaci Sroub. Potfebujete-li vzduchovou mezeru zmensit (tj. zvysit moment), otacejte matici proti sméru hodinovych ruci¢ek
- smérem + — Md. Mezi deskou armatury (9) a télesem civky (2) musi byt vzdy asporn mala vzduchova mezera.

Velikost pracovni vzduchové mezery Ize zméfit viozenim sparové mérky mezi téleso civky a desku armatury.

Velikost spojky 07 11 15 ‘ 23 ‘ 31 ‘ 43 51 59

Pracovni vzduchova mezera mm 0,2-0,25 0,25-0,3 0,25-0,35

3. Mazani spojky

Suché spojky se nesméji mazat, ackoliv stfedici matice (11) se ma namazat tukem s vysokou teplotou taveni, napf. Shell Alvania Grease R 2.

Mokré spojky vyzaduji mazani mineralnim olejem o viskozité pfibl. 32 mm?/s pfi 40 °C, napf. Shell Tellus Oil C 32 (mm?/s = cSt). Olej nesmi podléhat starnuti
a agresivné pusobit na ocel a méd ani pfi vysokych teplotach. Oleje s aditivy zvySujicimi film byste neméli pouzivat.

Ve vétsiné pripadl vystaci mazani mlhou, je ale tfeba zajistit, aby se pfili§ nemazal sbéraci krouzek. Tim by se snizovala elektricka vodivost mezi karta¢em

a krouzkem.
Bude-li spojka ¢asteéné ponorena v oleji, hladina by neméla byt nad '/10 praméru spojky.

4. Nespravna funkce spojky
4.1 Spojka prokluzuje
Spojka neni spravné sefizena a bude tfeba ji sefidit podle bodu 2 vyse.
Zkontrolujte pracovni napéti.
Pouzity olej je pfili§ husty, nebo ho je moc.
4.2 Spojka ,tahne“ i pfi chodu naprazdno.
Na sbérném krouzku je zbytkové napéti vyvolané poruchou Fidiciho systému nebo izolace.
Pouzity olej je pfili§ husty, nebo ho je moc.
4.3 Spojka se prehfiva (nad 80 °C).
a) Teplota stoupa, kdyz je spojka sepnuta.
Spojka neni spravné sefizena a bude tfeba ji sefidit podle bodu 2 vyse.
Hnaci a hnana hfidel nejsou pfesné souosé.
b) Teplota stoupa, kdyz je spojka vypnuta.
Nedostate¢né namazana (nebo pfili§ namazanad) loziska.
Pouzity olej je pfili§ husty, nebo ho je moc.
4.4 Do spojky nejde proud
Zkontrolujte napéti (+ 10 %) na sbérném krouzku.
Vycgistéte nebo vymérite opotfebené kartace.
Ovéfte, jestli neni pferusené vinuti civky. Do napajeciho obvodu zafadte ampérmetr a zkontrolujte velikost protékajiciho proudu (viz tabulka).

Msfen proudu Msfeni napsti
* * Velikost spojky 07 11 15 23 31 43 51 59
24 \/ pfi 20 °C 062|063 | 101|112 | 2,1 | 238 | 36 | 4,38 A
i pfi 80 °C 05 (051 (082|091 (167|193 | 292 | 355 A
ZE 12 V pfi 20 °C 10 | 146 | 1,75 | 253 | 375 | 51 | 625 | 86 A
- BIhD - aom pfi 80 °C 08 | 1,18 | 1,42 | 2,05 | 3,02 | 4,12 | 5,06 | 6,95 A
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5. Nahradni dily

PFi objednavani nahradnich dilG uvadéjte tovarni &islo, které je vyrazené na spojce nebo brzdé. Aby nedochazelo k chybam, podavejte vSechny objednavky

pisemné nebo dalnopisem.

Velikost spojky Ize stanovit Venkovni prdmér sbérného krouzku (4 a 6) mm 85 | 100 | 110 | 120 | 154 | 200 | 245 | 295
z nasledujici tabulky.

odpovida spojce 0-006 - . . . - velikost | 07 11 15 23 31 43 51 59
6. Usmérnovace
Usmérriovace se bézné dodavaji s primarnim vinutim na 220 V + 10 %, 50-60 Hz. Sekundarni g
(vystupni) vinuti je normalné pro 24 V + 2 x 8 %. Odchylky napéti sité Ize kompenzovat pouzitim — OV L% —
odbocek 2 nebo 4 a vy$si vystupni napéti ziskate na vyvodech 6 nebo 7. o3 & I_ N g. v
P¥i spravném zapojeni je na vystupni strané usmérriovace stejnosmérné napéti 24 V + 10 %. Pojistka a7y | i :-._
je zafazena ve stejnosmérném okruhu. _g\(’—?—’

19

Chyby usmériiovace

1. Na vystupu neni napéti
a) Na vstup usmérriovace neni pfipojené napajeni.

b) Primarni nebo sekundarni vinuti je rozpojené (pferusené).

c) Je preruseni pojistka ve stejnosmérném okruhu.
2. Vystupni napéti je pfili§ nizké, napajeci napéti je malé, (viz vyse).

7. Kartace dodavajici proud

podléhaji opotfebeni a mély by se pravidelné kontrolovat.

BI.I'Id.Zt

Nahradni karta¢ ) Velikost Zavit Kartag I Cislo objednavky
ve standardnim provedeni M pram. Mé&d s grafitem Tkany bronz
. I drzaku d pro suché spojky pro mokré spojky
o _E:}M“w 00 M 18x1,5 6 73 0-085-210-00-001 0-085-231-00-001
' 01 M 16x1,5 6 78 0-085-210-01-001 0-085-231-01-001
03 M 14x1,5 4 56 0-085-210-03-000 0-085-231-03-000
Bzl !
Nahradni kartaé
v prodlouzeném provedeni
——— ¥ -——-—i
T v — - —— 1 — -
! T .
{158 1
Velikost Zavit Kartac Cislo objednavky
M pram. Méd' s grafitem Tkany bronz
drzaku d pro suché spojky pro mokré spojky
00 M 18x1,5 6 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
01 M 16x1,5 6 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
02 M 16x1,5 5 0-085-210-02-010 0-085-231-02-010
8. Nahradni klestinové kartace
Velikost E F K Provedeni Typ provozu Cislo objednavky
‘ Méd' s grafitem suchy 0-085-200-01-000
L 01 16 10 6,3 ) .
i ) Tkany bronz mokry 0-085-221-01-000
Méd s grafitem suchy 0-085-200-02-000
- £ — K = 02 20 16 8 9 y
B Tkany bronz mokry 0-085-221-02-000
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