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4 MONTAZ AUDRZBA Navod
AG elektromagneticky ovladanych €. 259

j covy j Konstrukéni
CH-6300 ZUG jednokotoucovych spojek a brzd OnFSaEIL;l &ni

0-008/0-009

1. VSeobecné informace

Jednokotoucové spojky a brzdy ORTLINGHAUS ur¢ené pouze pro suchy provoz jsou dodavany v nasledujicich provedenich:

1.1 Jednokotoucové spojky bez kluzného krouzku, konstrukéni fada 0-008
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Konstrukéni fada 0-008-100 Konstrukéni fada 0-008-101
Kotva bez unaseci pfiruby Kotva s unaseci pfirubou

1.2 Jednokotoucové brzdy, konstrukéni fada 0-009
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Konstrukéni fada 0-009-100 Konstrukéni fada 0-009-101 Konstrukéni fada 0-009-102
Kotva bez unaseci pfiruby Kotva s unaseci pfirubou
Naboj vné Naboj uvnitf

Zdrsnéné plochy pold, pfip. oblasti kotou€e kotvy jsou normalni a nesmi byt vyhlazeny. PFi silném opotfebeni mize byt nutné prebrousit plochy
poll a obloZzeni opérného kotouce nebo magnetického télesa. V takovém pfipadé je nutné rovnéz opracovat tfeci plochy kotouc¢e kotvy. Timto
zplsobem se znovu dosahne nového stavu a teprve az po zabéhu trecich ploch Ize spolehlivé prenaset uvedeny toCivy moment.
Doporuéujeme ale namontovat novy kotou¢ kotvy.

2. Popis

PFi pfipojeni napéti na spojku nebo brzdu vznika magnetické pole, které se u spojky bez kluzného krouzku uzavira pfes magnetické téleso (1),
opérny kotou¢ (2) a kotou¢ kotvy (3), resp. u brzdy pfes magnetické téleso (1) a kotou¢ kotvy (3). Kotou¢ kotvy se timto zplisobem pfitahne, je
tlacen proti pélim (7) a obloZeni (5) a umozriuje prenos sily. Pfi pferuSeni pfivodu proudu se magnetické pole zrusi a kotou¢ kotvy je pfitazen
kotou€ovou pruzinou (4) pfes vzduchovou mezeru ,s“ zpét do své vychozi polohy.

U konstrukénich fad 0-008-101, 0-009-101 a 0-009-102 je kotou€ kotvy (3) spojen kotou€ovou pruzinou (4) s unaseci pfirubou (6).

Spojka a brzda jsou bézné napajeny stejnosmérnym napétim 24 V. U spojek a brzd je elektrické pfipojeni provedeno pomoci dvou izolovanych
vodicl, které jsou vyvedeny asi 200 mm z magnetického télesa.



3. Usmérnovace 0% o

Bézné usmérnovace maji na primarni strané napéti 220 V ~

+ 10 % / 50-60 Hz a na sekundarni strané stejnosmérné
napéti 24 V + 2 x 8 %.

Odchylky v siti je mozné vyrovnat na svorkach 2 nebo 4, vyssi
provozni napéti Ize dosahnout na svorkach 6, resp. 7.
PFistroje musi byt pfipojeny tak, aby hodnota napéti pfi sepnuté -0%
spojce byla 24 V + 10 %. Pristroje jsou jiStény pojistkou ve

stejnosmérném obvodu. 0 o

220V~

3.1 Poruchy usmériiovace 1. Z&dny proud na vystupu: Obr. 6
a) Chybi sitové napéti
b) PreruSeni sitového nebo stejnosmérného vedeni
c) Spalena pojistka pristroje
2. Pristroj nedava pliny vykon:
Podpéti sité (viz ¢ast 3. Usmérniovace)

4. Nahradni dily

Pfi objednavani nahradnich dil( je nutné uvést vyrobni €islo na magnetickém télese. Pro zabranéni chybnych dodavek vas prosime, abyste
objednavali nahradni dily vzdy pisemné.

Konstrukéni velikost spojek a brzd je mozné Zjistit z nasledujicich hodnot:

Vnéjsi primér kotouce kotvy 42 63 80 100 125 160 200 250 315

Konstrukéni velikost 00 01 05 09 13 17 25 33 42

5. Dily kotvy a jejich dodatecné nastaveni

Diky pouziti oblozeni, které je velmi odolné proti otéru, je dodatecné nastavovani nutné pouze pfi extrémné vysokém namahani. Nasledujici
vzduchové mezery mezi kotouc¢em kotvy (3) a plochou pdlu (7) se nastavuji axidlnim posunutim unasSeci pfiruby nebo unaseciho dilu
spojeného s kotou€em kotvy:

Velikost spojky, resp. brzdy 00 01 05 09 13 17 25 33 42

Vzduchova mezera ,s* (mm) 0,2+0,1 | 0,2+0,1 | 0,340,121 | 0,3+0,1 0,3+0,2 0,4+0,2 | 05+0,2 | 0,8+0,2 1+0,2

6. Chyby montaze a jejich odstranéni
6.1 Spojka, resp. brzda prokluzuje.
Zkontrolujte, jestli je pfipojeno predepsané napéti 24 V + 10 %. Oblozeni muze byt znecisténé olejem (v pfipadé potfeby opatrné ocistéte
chloridem uhli€itym nebo trichloretylénem).
Spojka nebo brzda je nedostate¢né dimenzovana.
6.2 Spojka, resp. brzda zabira pfi chodu naprazdno.
Zkontrolujte, jestli neni na spojce nebo brzdé zbytkové napéti zplsobené poskozenymi spinacimi prvky nebo izolaci. Zkontrolujte
a popripadé znovu nastavte vzduchovou mezeru mezi kotou¢em kotvy a opérnym kotoucem, resp. magnetickym télesem.
6.3 Spojka, resp. brzda nezabira.
Zkontrolujte vzduchovou mezeru mezi kotouéem kotvy a opérnym kotouc¢em, resp. magnetickym télesem.
Zkontrolujte proudovy obvod, jestli:
a) je na spojce pozadované napéti 24 V + 10 % (obr. 8),
b) na civce neni zkrat.
Zapojte do proudového obvodu ampérmetr (obr. 7), ktery ma zobrazovat nasledujici velikosti proudu:

Velikost 00 01 05 09 13 17 25 33 42

Spojka pfi 20 °C 0,26 0,67 0,9 1,23 1,52 2,1 2,75 3,45 4,66
0-008 Amp.’ pfi 80 °C 0,21 0,54 0,73 1 1,23 1,69 2,23 2,79 3,77
Brzda Amp. pfi 20 °C 0,21 0,46 0,64 0,85 1,18 1,47 2 2,57 2,98
0-009 pfi 80 °C 0,17 0,38 0,52 0,69 0,96 1,19 1,62 2,1 2,42
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Obr. 7 Méfeni proudu Obr. 8 Méfeni napéti
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Ocllinghaus AG Montaz a udrzba %50
elektromagneticky ovladanych K .
H-6300 Z oo onstrukéni fady
CH-6 ve jednokotoucovych spojek 008-30.

Jednokotoucove spojky bez kluzneho krouzku, konstrukéni frada
008-300/301
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Konstrukéni fada 008-300 Konstrukéni fada 008 -301
Kotva bez unaseci pfiruby Kotva s unaseci pFirubou

Obecné je nutno dodrzovat pro vySe uvedené spojky navod k montézi
a udrzbé ¢. 259.

Elektromagnetické spojky konstrukéni tady 008-300/301 maji tu vyhodu,
ze poloha magnetického télesa (1) Jje presné urcena montazi bezudrZbového
radidlniho kulic¢kového loziska (8) mezi magnetické téleso a opé€rny
kotou¢ (2). Magnetické téleso je tak mozZné namontovat primo s opérnym
kotouCem na ht¥idel bez stredici pfiruby zakaznika.

Prichytka umisténd na magnetickém télese (9) slouzi k aretaci
magnetického télesa v obvodovém sméru. Magnetické téleso v klidovém
stavu musi byt zajisténo proti otéceni tak, aby nedochiazelo k Zadnému
radidlnimu ani axidlnimu pnuti.

Zdrsnéné plochy pdlt (7), prip. oblasti kotouce kotvy (3) jsou normalni
a nesmi byt vyhlazeny.

Tfeci plochy znecidténé olejem nebo mazivem se musi vycistit pomoci
rozpousStédla (technicky benzin apod.).
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