
Faxový dotazník navíjecí technika pneumaticky ovládáných brzd 
 
Prosím vyplnit h�lkovým písmem ! 
 
Odesílatel :      TROMA - MACH s. r. o.  
        Jihlavská 26 
P�íjmení, jméno :     591 01 Ž�ár nad Sázavou 
       tel. 420 566 620 721-4 
Firma :       fax 420 566 620 725 
 
Odd�lení : 
 
Telefon ( provolba ) : 
 
Fax : 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------
- 
 
ozna�ení projektu 
 
typ stroje ( p�í�ná �eza�ka, p�evíje�ka, laminovací za�ízení atd. ) 
 
údaje o stroji :  
 max. pr�m�r kotou�e  D (mm) min  max 
 pr�m�r lepenkové dutinky d (mm)  min  max 
 rychlost materiálu  v (m/min) min  max 
 rozvinutá tažná síla  F (N)  min  max 
 pracovní ší�e stroje  B (mm) min  max 
 vinutý materiál ( papír, fólie atd ) 
 tlouš�ka materiálu nebo   s 
 plošná hmotnost u papíru   a (g/m2) 
 hmotnost nejv�tšího kotou�e   m (kg) 
 požadovaná brzdná doba t (s) p�i rychlém zastavení    
      p�i nouzovém b�hu vypnuto 
 po�et brzd navíjené h�ídele 
 existující chladicí okruh 
  
Pneumaticky ovládaná brzda navíje�ky s vnit�ním vzduchovým chlazením ( suchá )         
 
TENSIONOR    provedení I     
elektronické �ízení navíjené dráhy �ízené ultrazvukovým senzorem    
       provedení II            
 
TENSIOBAR  
pneumatická regulace navíjené dráhy     
 
TENSIODYN - M  
elektronická regulace navíjené dráhy 
 ovládací panel s integrovaným regulátorem PID  
 ovládací pult s externím regulátorem PID    



 
m��ící �ízení CONTREX      
m��ící �ízení kmitavého navíjecího pohybu    
existující m��ící ložisko : prosím uvést typ 
napájecí nap�tí (V) = 
citlivost (mV/V) = 
odpor  
 
TENSIODYN - T 
elektronická regulace navíjené dráhy  pro kompenza�ní systém 
ovládací panel s integrovaným regulátorem PID     
ovládací panel s externím regulátorem PID      
�ídící �len žádané hodnoty s digitálním ukazatelem    
�ídící �len žádané hodnoty s digitálním ukazatelem a U-P m��ícím transformátorem 
           
 
tlakový regula�ní ventil  
pro pneumatickou regulaci prost�ednictvím kompenza�ního válce   
je plánovaná letmá vým�na kotou��   ano    
       ne   
existující napájecí nap�tí    24 V DC  
       115 V, 60 Hz  
       230 V, 50 Hz  
 
úhel opásání �emenice na m��ícím válci ( pro TENSIOBAR, CONTREX, m��ící ložisko ) 
 alfa () = 
 beta () = 
 
jiné podmínky nebo bezpe�nostní p�edpisy 


