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Spanntechnik Mechanickeé upinaci prvky

Mechanicka upinaci jednotka
MEE

Pouziti

« pro lisy v8ech typu

* pro riizné velikosti nastroji a upinaci rozméry
+ pro upinani horniho a dolniho nastroje

* pro nastroje s rovnym upinacim okrajem
* pro pouziti pfi vyrobé pfipravk

Princip funkce ‘ §

Mechanické upinaci jednotka se
ruéné zasune do T-drazky stroje.
Rameno je pfitom mozné otoCit do upinaci polohy.

Upinaci Sroub se rucné nastavi na upinaci rozmeér.

Potfebna upinaci sila se vytvofi otaenim ovladaciho Sestihranu ve sméru
hodinovych ruci¢ek pomoci klice. Systém upinacich klini nékolikanasobné
zesiluje utahovaci moment.

Uvolnéni se provadi otatenim ovladaciho Sestihranu proti sméru hodinovych VyhOdy
rucicek.

+ Plynulé pfizpusobeni velikosti nastroje
+ Velka tolerance upinacich rozmér(

+ Ochrana proti korozi

+ Velké upinaci sily Ize dosahnout

POpiS jednoduchym ruénim ovladanim
+ Samocinna mechanicka fixace polohy
Utahovaci moment se nékolikanasobné zesiluje pomoci klinoveho systému. + Vhodné k dodate¢nému vybaveni
Po zasunuti do T-drazky a pfipadném otoCeni ramene se upinaci jednotka MEE + Bez nutnosti tdrzby
rychle a pfesné upevni dotazenim Sroubu s valcovou hlavou (SW3, viz zadni + Zadné naroky na montaz
strana). Po nastaveni upinaciho Sroubu (SW2) na pfislusny upinaci rozmér se * Flexibilng pouzitelné
otaCenim ovladaciho Sestihranu (SW1) « Max. provozni teplota 200 °C

ve sméru hodinovych rucicek zacne pohybovat rozpérny dil axialné ve sméru
upinani. Kliny, které se opiraji o ulozeni, jsou vytlacovany smérem ven a zesiluji
upnuti k lisovacimu stolu, resp. beranu nebo k pfipravku.

Upinaci mechanika umozriuje velky upinaci zdvih. Kontrola upinaciho zdvihu je PFisluéenstvi
zajisténa drahou pohybu ovladaciho Sestihranu. Klinovy systém zajistuje samocinnou

mechanickou fixaci polohy, takze upinaci sila zistava zachovana. + Upevnéni do T-drazky

Technické udaje

Uplnam sila [kN] 100
Max. utahovaci moment ,SW1* [Nm] 35 80 130
Max. zdvih [mm] 1,5 2,2 2,5
Max. zatizeni [kN] " 60 120 200
Max. rozsah nastaveni ,V* 22 25 35
Hmotnost cca [kg] 3 5 8
T-drazka ,M" DIN 650* 18 22 22 28 28 36

* Dal$i rozméry T-drazky na vyzadani
1) ,Pri vy§§im zatizeni muZe dojit k mechanickému poskozeni.”

Upozornéni

Pro spolehlivé zajiéténi potFebné upinaci sily a zéroveﬁ k ochrané pohonného resp upinaciho mechanismu pfed poskozenim zpﬂsobenym
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Priklad objednavky

MEE 60 - 60 - 22

Typ
E

Po manuélnim nastaveni upinaciho Sroubu az na okraj upnuti je mozné vyuzit

cely rozsah zdvihu 2,5 mm (asi 2 otaeky ovladaciho $estihranu). Draha , X" Rozmér T-drazky podie DIN 650
umoziuje kontrolu upinaciho zdvihu. Maximalni upinaci polohy je dosazeno,
jakmile je spodni hrana ovl&daciho Sestihranu na stejné drovni jako hrana
jednotky. Otacenim ovladaciho Sestihranu proti sméru hodinovych rucicek az
na vnitfni pevny doraz se upinaci mechanismus zasune zpét do vychozi polohy.
Upinaci Srouby maji trvalé mazani a jsou za normalnich provoznich podminek
bezudrzbové.

Lsp = jmenovity upinaci rozmér [mm]
(Zvlastni provedeni na vyzadani)
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* Pfednostni fada pro rozmér ,E*
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